Uchwyty spawalnicze

KATALOG PRODUKTOW

UCQV\?}/’[}/ umozliwiajace wydajne i)\awanie P

’{ F

) KEMPPI






Wygodne spawanie
kazdego dnia

Uchwyty spawalnicze musza by¢ odporne na skrajne temperatury, czesto panujace w trudnych
Srodowiskach pracy, a przy tym musza umozliwia¢ uzyskanie wysokiej jakosci spoin.

Produkty z serii Flexlite powstaty z mysla o niezawodnosci i komforcie pracy w profesjonalnych i
najbardziej wymagajacych zastosowaniach .

Produkty z serii Flexlite oferujg uzytkownikom niewielkg mase, doskonate wywazenie i
minimalne obcigzenie nadgarstka. A do tego oczywiscie znakomite parametry techniczne i
wiekszg trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych.

tATWY DOSTEP DO INFORMACJI

Wszystkie uchwyty Flexlite s wyposazone w kod QR, co utatwia wyszukanie odpowiednich
czesci i akcesoriow. Zeskanuj kod, aby przejs¢ bezposrednio do odpowiednich kodéw do
zamowien, listy materiatéw eksploatacyjnych, dokumentéw produktowych i kontaktéw
Kemppi.

Uchwyty Flexlite do wydajnego spawania _
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FLEXLITE GX

Naturalne przedtuzenie dtoni

Seria produktow Flexlite GX obejmuje uchwyty stosowane w procesach spawania MIG/MAG.
Modele uchwytéw Flexlite GX s dostepne w trzech kategoriach: K3, K5 i K8. Kazda kategoria
zostata stworzona z mysla o okreslonych potrzebach spawalniczych. Wszystkie modele

Flexlite GX posiadaja cechy uchwytéw Flexlite zapewniajace uzytkownikowi komfort, wysoka
wydajnos¢ spawania i przedtuzona trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych.
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Uchwyty Flexlite GX do spawania
MIG/MAG

Uchwyty Kemppi Flexlite GX do spawania MIG/MAG podnosza komfort uzytkowania i wydajnos$¢ spawania.
Innowacyjne metody produkgji, materiaty wysokiej jakosci i $cista kontrola jakosci to gwarancja, ze mozesz w petni
polegac na swoim uchwycie Flexlite GX.

Uchwyt pistoletowy, anatomiczny ksztatt i doskonate wywazenie zmniejszaja obciazenie nadgarstka, dzieki czemu
spawacz moze skoncentrowac sie na trudniejszych aspektach pracy i uzyskac¢ doskonata spoine. Wptywa to znaczaco
na jakosc¢ i produktywnos¢.

Obliczenie facznego kosztu eksploatacji uchwytu Flexlite GX pokazuje, ze produkty te wyrdzniajg sie lepsza
trwatoscig materiatéw eksploatacyjnych, wydajnoscia i ergonomig, a takze wyraznie podnoszg ogélng wydajnos¢

spawania.

Uchwyty Flexlite GX dostepne sa w wersjach o réznych mocach i dtugosciach, w tym modele z ré6znymi typami szyjek.

ZNAKOMITA WYDAJNE TRWAI'.OS"C'
ERGONOMIA SPAWANIE MATERIALOW
Mniejsze zmeczenie wplywa Wysokiej klasy uchwyty EKSPLOATACYJNYCH
pozytywnie na prace spawacza, spawalnicze potrafig Niezawodne i trwate materiaty
zapewniajac wyzsza jakos¢ i efektywnie wykorzysta¢ moc eksploatacyjne Kemppi,
wydajnos¢. Zrédfa, co utatwia tworzenie zapewniaja wysoka jakos¢ i
perfekcyjnych spoin bez produktywnos¢ spawania.
odpryskéw.

Flexlite GX




7edzia zmniejszajace

czenie‘;{anowia duza pomoc

__—auchwyty s.ipawalnicze
Flexlite GX idealnie spetniaja te
definicje.



Produkty Flexlite GX
to doskonaty wybor w
aspekcie uzytecznosci!

Uchwyty spawalnicze Flexlite GX charakteryzuja sie doskonata ergonomia. Elastyczne zestawy kabli i ich ostony
wraz z przegubami kulowymi zmniejszaja obcigzenie nadgarstka, zapewniajac wyraznie odczuwalng réznice.
Whptywa to znacznie na zmniejszenie zmeczenia spawacza, zapewniajac jakos¢ i wyzszg wydajnosc¢ pracy.

Dostawa standardewa obejmuje przedtuzenie wyfacznika Ostony kabli z przegubami kulowymi
uchwytu. Dzieki temu uehwyt spawalniczy Flexlite GX sg bardzo elastyczne, dzieki czemu
staje sie naturalnym przedtuzeniem dtoni. zmniejszajg obcigzenie nadgarstka
i pozwalaja na spdjne i niezawodne
podawanie drutu niezaleznie od sytuacji.




Kazdy spawacz ma wtasny styl pracy.
Typ uchwytu uzywanego podczas
pracy ma ogromne znaczenie. Produkty
Flexlite to idealne narzedzia dla
wszystkich wyszkolonych spawaczy.
Pomagaja w osiggnieciu stylu spawania,
ktory wyrdznia sie wysoka jakoscia.

Flexlite GX



Innowacyjna
konstrukcja zapewnia

y 7 o©

jakosc i efektywnos¢
spawania

Koncéwki pradowe i szyjki uchwytéw Flexlite GX znacznie mniej sie nagrzewaja. Osiggnieto to dzieki nowej,
innowacyjnej strukturze szyjki uchwytu, w ktérej kanaty chtodzace biegna blizej gtéwnych materiatéw
eksploatacyjnych i sa oddzielone od kanatéw gazu ostonowego.

Wspdlnie z materiatami eksploatacyjnymi wysokiej jakosci cecha ta podnosi wydajnos¢ i jakos¢ spawania.
Podnosi to takze trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych, utatwia zarzadzanie nimi i zapewnia znaczace
oszczednosci.

W testach przeprowadzonych w laboratoriach spawalniczych firmy Kemppi uchwyty Flexlite GX wykazaty o 35%
nizszg temperature na koricowkach pradowych w poréwnaniu z uchwytami spawalniczymi innych serii. Pokazuje to,
ze wielokanatowy system chtodzenia produktéw Flexlite odgrywa wazna role w podnoszeniu trwatosci materiatéw
eksploatacyjnych.

Ptyn chtodzacy przeptywa w poblizu najwazniejszych

materiatéw eksploatacyjnych, chtodzac je i podnoszac
Jednym z czynnikéw decydujacych o jakosci spoiny jest przeptyw ich trwatos¢. (Niebieskie strzatki)
gazu ostonowego. Gaz ostonowy jest zazwyczaj niewidoczny, ale
technologia obrazowania Schlierena umozliwia obserwowanie jego
rzeczywistego przeptywu. Pokazuje to, w jaki sposéb konstrukcja
uchwytu Flexlite GX i materiatéw eksploatacyjnych umozliwia
przeptyw laminarny gazu oraz lepsze pokrycie gazem ostonowym.

Oddzielne kanaty gazu ostonowego w szyjce
uchwytu zapewniaja czystsze spawy, mniej
odpryskow i nizsze zuzycie gazu ostonowego.
(Zielone strzatki)
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Oryginalne czesci zamienne Kemppi wykohano'
z materiatéw wysokiej jakosci i ria'chéw_aniem y
* 4cistych procedur kontroli jakosci: Logo marki .
Kemppi na czesci zamiennej to gwarancja trwatosci i -
niezawodnosci. : g g LA T



Mniejsza liczba
materiatow
eksploatacyjnych
oznacza nizsze koszt

magazynowe

Uchwyty spawalnicze Flexlite GX charakteryzuja sie wyzsza wydajnoscia termiczna, co zapewnia nizsze
temperatury i wieksza trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych, prowadzac do obnizenia zuzycia materiatéw
eksploatacyjnych o ponad 50%. Wydajne, precyzyjne koricéwki pradowe o podwyzszonej trwatosci sprawdzaja
sie w szerokiej gamie aplikacji spawalniczych i przy zastosowaniu réznych typdéw drutu spawalniczego.

MNIEJ CZESCI, NIZSZE KOSZTY

Liczba wymiennych czesci zostata ograniczona przez zwigkszenie liczby czesci uniwersalnych odpowiednich dla
wielu modeli oraz potaczenie funkcji niektérych czesci eksploatacyjnych. Dzieki temu zmniejszono taczna liczbe
czesci eksploatacyjnych dla poszczegélnych modeli uchwytéw. Obniza to koszty magazynowe i czyni produkty
Flexlite idealnym rozwigzaniem utatwiajacym zarzadzanie kosztami warsztatowymi.

Oryginalne koncowki prgdowe Kemppi sg oznaczone symbolem Kemppi. Sa to precyzyjne,
wydajne koricdwki o podwyzszonej trwatosci, dzieki ktérym uchwyt spawalniczy staje sie
bardziej niezawodny a jego zastosowanie przynosi bezposrednie oszczednosci.

Dodatkowe informacje na temat koricéwek pradowych Kemppi mozna znalez¢ na stronie 34.

tatwy wybdr rozmiaréw koricéwek prqdowych do réznych drutéw spawalniczych i zastosowan
dzieki podziatowi na trzy grupy: C1, C2i C3.




Jakosc i

ZDALNE STEROWANIE UCHWYTU

Opcjonalne zdalne sterowania w uchwycie
umozliwiajg precyzyjna i natychmiastowa
regulacje parametréw oraz wybér kanatu
pamieci na odlegtos¢. Dostepne dla uchwytéw
spawalniczych MIG/MAG kategorii K5 i K8.

ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA

Anatomiczna rekojes¢ zapewniajgca pewny
chwyt. Modutowy przetacznik spustowy

o niewielkiej liczbie czesci i prostym
okablowaniu. Ostone uchwytu, wylacznik i
elementy zdalnego sterowania mozna szybko i
tatwo wymienic.

OSWIETLENIE ROBOCZE

Uchwyty kategorii K8 sa wyposazone
opcjonalnie w o$wietlenie robocze LED,
ktére utatwia utozenie uchwytu przed
rozpoczeciem spawania i zwieksza
widocznos¢ po jego zakonczeniu.

LEPSZE CHLODZENIE SZYJKI

Oddzielne kanaty gazu ostonowego i obwody
chtodzace biegnace do korica szyjki uchwytu
zapewniaja jej lepsze chfodzenie, a co za tym

idzie — czystsze spoiny, mniej odpryskow i
dtuzsza zywotno$¢ materiatéw eksploatacyjnych.

MNIEJSZA LICZBA CZESCI,
NIZSZE KOSZTY

Liczba wymiennych czesci zostata ograniczona
przez zwiekszenie liczby czesci uniwersalnych
odpowiednich dla wielu modeli oraz potaczenie
funkgji niektérych czesci eksploatacyjnych. Obniza
to koszty magazynowe i czyni produkty Flexlite
idealnym rozwiazaniem utatwiajacym zarzadzanie
kosztami warsztatowymi.

UCHWYT PISTOLETOWY

Dostawa standardowa obejmuje uchwyt
pistoletowy. Zapewnia on naturalng pozycje
nadgarstka, co utatwia prace i redukuje
zmeczenie, zwlaszcza przy dtuzszym czasie
pracy. Szybki montaz bez narzedzi.



wyzsza produktywnosé
PRZEMYSLANA KONSTRUKCJA KABLI

Elastyczne zestawy kabili i ostony kabli z przegubami
kulowymi zmniejszajg obciazenie nadgarstka, co
czyni prace tatwiejsza i wygodniejsza. Zestaw kabli
obejmuje wymienne przewody wewnetrzne i weze.

tATWY DOSTEP DO INFORMACIJI

— Kod QR umozliwia przejicie bezposrednio

do odpowiednich kodéw do zaméwien, listy
materiatéw eksploatacyjnych, dokumentéw
produktowych i kontaktéw Kemppi.

KABEL CHRONIONY SPREZYNA

Mocna, chroniona sprezyng korncéwka kabla
zapobiega nagtemu zagieciu i chroni przewody
wewnatrz kabla.

POLACZENIE

Uchwyt kategorii K3 i K5 sg wyposazone

w uniwersalne ztacze Euro do podajnika
drutu, co umozliwia tacznos$¢ z urzadzeniami
spawalniczymi MIG/MAG wiekszosci marek.
Uchwyty kategorii K8 sa wyposazone w
specjalne ztacze Kemppi, umozliwiajace
precyzyjne zbieranie danych z tuku
spawalniczego.




Kategorie — najlepsze
uchwyty do réznych zadan

Modele uchwytéw Kemppi Flexlite GX do spawania MIG/MAG sg podzielone na trzy kategorie: K3, K5 i K8. Kazda
kategoria zostata stworzona z mysla o okreslonych potrzebach spawalniczych. Im wyzsza kategoria, tym wiecej
funkgji.

Modele wszystkich kategorii sa wyposazone w funkcje Flexlite zapewniajace komfort uzytkownika i przedtuzong
trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych. Ich doskonate wywazenie zmniejsza obcigzenie nadgarstka i redukuje
zmeczenie. Te same czesci eksploatacyjne pasuja do modeli wszystkich kategorii, co upraszcza zarzadzanie
cze$ciami zamiennymi i redukuje koszty.

Modele kategorii K8 t zaawansowana
kombinacja ergonomii i wysokiej wydajnosci spawania.
Oddzielnie mozna kupic¢ zdalne sterowanie z wyswietlaczem.
Oswietlenie robocze LED zapewnia lepszg widocznos¢

przy stabym $wietle, utatwiajac utozenie uchwytu przed
rozpoczeciem spawania i poprawiajac widocznos¢ po

jego zakonczeniu. Chtodzone gazem uchwyty kategorii K8
charakteryzuja sie wymiennymi szyjkami S. Ztagcze Kemppi
zapewnia lepsze wiasciwosci mechaniczne i elektryczne oraz
pomiar napiecia tuku w czasie rzeczywistym.

Modele kategorii K5 sprawdzaja sie
w réznych zastosowaniach profesjonalnych. Dostepne

s3 modele chtodzone gazem i ciecza. MN to skrot od
+Multi-Neck’, systemu szybkiej wymiany szyjek uchwytéw,
pozwalajacego na wybor jednego z trzech wariantéw szyjek
i zamocowanie go do uchwytu w kilka sekund. Wszystkie
modele kategorii K5 wspotpracuja z opcjonalnym zdalnym
sterowaniem, umozliwiajagcym wyboér mocy spawania i
kanatéw pamieci podczas pracy w czasie rzeczywistym.
Ztacze Euro gwarantuje tgcznos¢ z urzadzeniami
spawalniczymi MIG/MAG wiekszosci marek.

MOdEIE kategorii K3 sprawdzajg sie
przy pracy z réznymi materiatami i w ré6znych zadaniach.
Sa dostepne w wersjach chtodzonych gazem i ciecza i o
dtugosciach od 3 do 5 metréw. Ztgcze Euro gwarantuje
tacznos¢ z urzadzeniami MIG/MAG wigkszosci marek. Brak
opcji zdalnego sterowania.




Kategoria K3

Flexlite GX 253G
Obcigzalnod¢: 250 A/ 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugosé:35m/5m

Flexlite GX 203G
Obcigzalno$¢: 200 A/ 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugosc:3,5m/5m

Flexlite GX 303G
Obcigzalno$¢: 300 A / 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugosc:35m/5m

Flexlite GX 403G
Obcigzalnos¢: 400 A/ 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugod¢:3,5m/5m

Flexlite GX 303W
Obcigzalnos¢: 300 A / 100%
Chtodzenie: ciecza
Dtugosé:35m/5m

Flexlite GX 403W
Obcigzalno$¢: 400 A / 100%
Chtodzenie: ciecza
Dtugos¢:3,5m/5m
Flexlite GX 503W
Obcigzalnos¢: 500 A / 100%
Chtodzenie: cieczg
Dtugosé&:35m/5m

* Obcigzenie 300 A/ 100%
** Obciagzenie 250 A / 100%

B EI Kategoria K5 m Kategoria K8 m
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Flexlite GX 255G
Obcigzalnod¢: 250 A/ 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugosé:35m/5m

Flexlite GX 205G
Obcigzalno$¢: 200 A / 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugosc:3,5m/5m

Flexlite GX 305G
Obcigzalnos¢: 300 A / 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugosc&:35m/5m/6m
/8m

Flexlite GX 305GMN
Szyjka: Multi-neck
Obcigzalnos¢: 350 A/ 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugod¢:3,5m/5m

Flexlite GX 405G
Obcigzalnos¢: 400 A / 35%
Chtodzenie: gazem
Dtugos$é:35m/5m

Flexlite GX 305W
Obcigzalnos¢: 300 A/ 100%
Chtodzenie: ciecza
Dtugos¢:3,5m/5m/ 6 m**

Flexlite GX 405W
Obcigzalnos¢: 400 A / 100%
Chtodzenie: cieczg
Dtugosé:3.5m/5m
/6m*/8m*

Flexlite GX 505W
Obcigzalnos¢: 500 A/ 100%
Chtodzenie: ciecza
Dtugodc:3,5m/5m
Flexlite GX 605W
Obcigzalnos¢: 600 A / 40%
Chtodzenie: ciecza
Dlugosc: 5 m

& *

@21

@22

@25

@23
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@22

@23
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Flexlite GX 208G

Szyjka: Multi-neck
Obcigzalnoé¢: 200 A / 60%
Chtodzenie: gazem
Dtugosc:3,5m/5m

Flexlite GX 308G

Szyjka: Multi-neck
Obciazalno$¢: 300 A / 60%
Chtodzenie: gazem
Dtugosc:3,5m/5m

Flexlite GX 408G

Szyjka: Multi-neck
Obcigzalnosc: 400 A / 60%
Chtodzenie: gazem
Dtugosc:3,5m/5m

Flexlite GX 428W

Szyjka: Zwykta lub N250
Obcigzalnos¢: 420 A/ 100%
Chtodzenie: ciecza
Dtugos¢:35m/5m /8 m*

Flexlite GX 528W

Szyjka: Zwykta lub N250
Obcigzalnos¢: 520 A/ 100%
Chtodzenie: ciecza
Dtugosc:3,5m/5m
Flexlite GX 608W
Obcigzalnoé¢: 600 A / 40%
Chtodzenie: ciecza
Dtugosc: 5 m

Nazwa modelu uchwytu Flexlite méwi wiele o jego wlasciwosciach i zastosowaniu

o *

® *
® 7
&
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Seria Prad spawania Poziom technologiczny  Typ chiodzenia: Modele S Diugosc kabla
Kemppi: G=gaz
3,5 I‘ub 8 W = ciecz
GX 40 (400 A) 5 w S 8
[ | | | | |
|
GX405WSs8

Flexlite GX




AKCESORIA

Akcesoria Flexlite GX podnosza komfort i uzytecznos¢
podczas spawania. Montowane na uchwytach zdalne
sterowania redukuja koniecznos¢ opuszczenia miejsca pracy
w celu dostosowania parametréw, a uchwyt pistoletowy
zmniejsza obciazenie nadgarstka przy niektérych pracach.
Utatwia to prace spawacza i podnosi jej wydajnosc.



Ergonomia i
uzytecznosc dzieki
akcesoriom Flexlite

Uchwyt pistoletowy to standar- GXR10 Gun Remote to montowane Uchwyty spawalnicze Flexlite GX
dowe akcesorium dotaczone do na uchwycie zdalne sterowania dla kategorii K8 mozna wyposazy¢ w
wszystkich pakietow uchwytéw wszystkich pistoletéw spawalniczych zaawansowane zdalne sterowania
spawalniczych Flexlite GX. Zapew- Flexlite GX kategorii K5. W potacze- GXR80 z dotgczonym wyswietla-
nia on naturalng pozycje nadgarst- niu ze zgodnym systemem spawania czem. Jasny i wyrazny wyswietlacz
ka, co ufatwia prace i redukuje umozliwia precyzyjng i natychmia- LED zapewnia precyzyjne infor-
zmeczenie, zwilaszcza przy dtuz- stowa regulacje parametréw i wyboér macje i umozliwia zarzadzanie
szym czasie pracy. Szybki montaz i kanatu pamieci z poziomu uchwytu parametrami spawania, kanatami
demontaz bez narzedzi. spawalniczego. pamieci i WPS.

Szybkie i fatwe w instalacji urzadzenie
GXR10 Gun Remote mozna zaku-

pi¢ jako opcjonalne akcesorium dla
wszystkich uchwytéw spawalniczych
Flexlite GX kategorii K5.

Flexlite GX




MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX253G35, GX253G5, GX255G35, GX255G5

60,5 mm i 60,5 mm

2 18 mm 220 mm

A. Dysza gazowa

1. 9580101 MT18, 25, 26
2. 9580101E MT25, grube scianki
3. 958010101 MT18-25-26 z tulejg izolujaca

CT10C1SD003 1.0 C1 STD Mé

C. Adapter koncowki pradowej

9580173 MT18, 25

D. Szyjka uchwytu
SP014695 180G

O

W013628 09-1.2Fe/35m @46, stal
W013632 09-1,2 Fe/50m @ 4,6, stal

@

Prowadnica drutu

SPO16214 Korek 4,9 mm, G



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX203G35, GX203G5, GX303W35, GX303WS5, GX205G35, GX205G5, GX305W35, GX305W5, GX305WS6*

2 14 mm 215 mm

57 mm 60 mm
222 mm @22 mm
A. Dysza gazowa D. Szyjka uchwytu
1. WO014452  Gwintowana, dt. 57/ $r.zew. 22/ $r. 14 SP014682 200G
2. WO015858  Gwintowana, dt. 60 / $r. zew. 22 / $r. 15 SP014957 300W

Ee

CT10C1SD001 1.0C1 STD M10 W013628 09-1.2Fe/35m @46, stal
WO013632 09-1,2 Fe/50m @ 4,6, stal
W016311 1,0-1,2 Ss, (Fe)/6,0 m @ 5,9 DL-CHILI

W013203 M10, izolowana SP016214 Korek 4,9 mm, G
W011483 M10 SP014606 Korek 4,9 mm, W
SPO15160 Korek 6,3 mm,

* Model dostarczany bez prowadnicy drutu. Kody do zaméwien znajduja sie na

stronie 36.
-



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX303G35, GX303G5, GX403W35, GX403W5, GX305G35, GX305G5, GX305GS6*, GX305GS8*, GX405W35, GX405W5, GX405WS6*,

GX405WS8*

61 mm . 61mm

225 mm 225 mm

A.Dysza gazowa

1. WO011478  Gwintowana, dt. 57 / $r. zew. 25 / $r. 15
2. W013930  Gwintowana, dt. 61/ $r.zew. 25/ $r. 16
3. W012143  Gwintowana, dt. 61 / $r. zew. 25/ $r. 19

-

B. Korncowka pradowa
CT10C1SD001 1.0C1 STD M10
CT12C1SD001 1.2C1 STD M10

C. Adapter koncowki pradowej
W013203 M10, izolowana
W011483 M10

—~

D. Szyjka uchwytu

SP013786 300G
SP0125%4 420W
SP013770 420W, L=250

O

W013628 09-1.2Fe/35m @46, stal
W013632 09-1,2 Fe/50m @ 4,6, stal
WO016311 1,0-1,2 Ss, (Fe)/6,0 m @ 5,9 DL-CHILI
W016312 1,0-1,2Ss, (Fe)/8,0 m @ 5,9 DL-CHILI

Prowadnica drutu

SPO16214 Korek 4,9 mm, G
SP014606 Korek 4,9 mm, W
SP015160 Korek 6,3 mm,

* Model dostarczany bez prowadnicy drutu. Kody do zamdwien znajduja sie na stronie 36.



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX403G35, GX403G5, GX503W35, GX503W5, GX405G35, GX405G5, GX505W35, GX505W5

A C
1 2. 3.
215 mm 221 mm
L &
60 mm 64 mm 64 mm :
s
228 mm 228 mm 228 mm

A.Dysza gazowa

1. WO011472  Gwintowana, dt. 60 / $r.zew. 28 / $r. 15
2. WO013931 Gwintowana, dt. 64 / $r.zew. 28 / $r. 17
3. WO012146  Gwintowana, dt. 64 / $r.zew. 28 / $r. 21

=1

B. Korncowka pradowa
CT12C1SD0O01 1.2C1STD M10

C. Adapter koncowki pradowej
W013203 M10, izolowana
W011483 M10

D. Szyjka uchwytu

SP014666 400G
SP012561 520W
SP013778 520W, L=250

O

W013628 09-1.2Fe/35m @46, stal
WO013632 09-1,2 Fe/50m @ 4,6, stal

Prowadnica drutu

SP016214 Korek 4,9 mm, G
SP014606 Korek 4,9 mm, W



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX605W5

@17 mm

64 mm

230 mm

A.Dysza gazowa

WO012793 Gwintowana, dt. 64 / sr.zew. 30/ $r. 17

=3
B. Korncowka pradowa

CT12C1SD001 1.2C1 STD M10

C. Adapter koncowki pradowej

W012810 M10, 600W

D. Szyjka uchwytu

SP012776 600W

e —
Prowadnice drutu
W012614 1,2-1,6 Fe/5M YE stal

~E
Y

SPO15160 Korek 6,3 mm,



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX305GMN35, GX305GMN5

1. 2, 3.
2 15 mm 216 mm 2 19 mm

61 mm 61 mm

225 mm 225 mm @25 mm

A.Dysza gazowa

1. WO011478 Gwintowana, dt. 57 / $r.zew. 25/ $r. 15
2 WO013930  Gwintowana, dt. 61/ $r.zew. 25/ $r. 16
3. W012143  Gwintowana, dt. 61/ 3sr.zew. 25/ 4r. 19
4. W011958  Gwint, L51/0D25 /D12 (do przetopow)

Prowadnica drutu w szyjce uchwytu

SP012201 PROWADNICA W SZYJCE UCHWYTU MN
g<) 300G 1.5/4.0 L1971

i : SP012202 PROWADNICA W SZYJCE UCHWYTU MN
300G 2.0/4.0 L191
_— SP012200 PROWADNICA W SZYJCE UCHWYTU MN
B. Korncowka pradowa
300G 2.5/4.0 L191
CT10C1SD001 1.0C1 STD M10

C. Adapter koncowki pradowej

‘o

W013203 M10, izolowana Prowadnice drutu
WO011483 M10 W012361 MN 0,9-1,2 Fe/3,5 m RD stal
W012362 MN 0,9-1,2 Fe/5,0 m RD stal

D. Szyjka uchwytu Prowadnica drutu

SP012416 300G MN SP015160 Korek 6,3 mm,

‘m



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX208GMN35, GX208GMNS5, GX308GMN35, GX308GMNS5

1. 3.
2 15 mm 219 mm
57 mm 61 mm Ly ;
N,
225 mm 225 mm @25 mm

A. Dysza gazowa

1. W011478 Gwintowana, dt. 57 / $r.zew. 25 / $r. 15
2 WO013930  Gwintowana, dt. 61/ $r.zew. 25/ 5r. 16
3. WO012143  Gwintowana, dt. 61/ sr. zew. 25/ $r. 19
4 W011958 Gwint, L51/0D25 /D12 (do przetopéw)

Prowadnica drutu w szyjce uchwytu

‘ ;

SP012238 MN 200G 1.5/4.0 L171

SP012239 MN 200G 2.0/4.0 L171

~_=: SP012240 MN 200G 2.5/4.0 L171

i SP012201 MN 300G 1.5/40 L191

SP012202 MN 300G 2.0/4.0 L191

SP012200 MN 300G 2.5/4.0 L191

CT10C1SD001 1.0C1 STD M10

C. Adapter koncowki pradowej

‘o

W013203 M10, izolowana

W011483 M10 mosigdz
Prowadnice drutu
W012361 MN 0,9-1,2 Fe/3,5 m RD stal
W012362 MN 0,9-1,2 Fe/5,0 m RD stal

D. Szyjka uchwytu

SP012415 200G MN Prowadnica drutu
SP012416 300G MN SP011868 Tuleja wylotowa 1.0 RD, tworzywo sztuczne



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX408GMN35, GX408GMN5

1.

215 mm

60 mm 64 mm

T

228 mm

A. Dysza gazowa

1. WO011472  Gwintowana, dt. 60 / $r. zew. 28 / $r. 15
2. WO013931  Gwintowana, dt. 64 / sr.zew. 28 / $r. 17
3. WO012146  Gwintowana, dt. 64 / $r. zew. 28 / r. 21

el

B. Koricowka pradowa
CT12C1SD001 1.2C1STD M10

C. Adapter koncowki pradowej

W013203 M10, izolowana
W011483 M10

D. Szyjka uchwytu

SP012417 400G MN

Prowadnica drutu w szyjce uchwytu

‘ i

SP012235 MN 400G 1.5/4.0 216
SP012236 MN 400G 2.0/4.0 L216
SP012237 MN 400G 2.5/4.0 216

‘o

Prowadnice drutu
WO012361 MN 0,9-1,2 Fe/3,5 m RD stal
W012362 MN 0,9-1,2 Fe/5,0 m RD stal

Prowadnica drutu

SP011869  Tuleja wylotowa 1.2 OG, tworzywo sztuczne



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX428W35, GX428W5, GX428W35N250, GX428W5N250

1. 2. 3.
2 15 mm 216 mm 2 19 mm

61 mm 61 mm

wp

225 mm 225 mm @25 mm

A.Dysza gazowa

1. WO011478  Gwintowana, dt. 57 / $r.zew. 25/ $r. 15
2. WO013930 Gwintowana, dt. 61 / $r.zew. 25/ $r. 16
3. WO012143 Gwintowana, dt. 61 / $r.zew. 25 / $r. 19

E
B. Korncowka pradowa
CT10C1SD001 1.0C1 STD M10

s

C. Adapter koncowki pradowej
W013203 M10, izolowana
W011483 M10

D. Szyjka uchwytu
SP012594 420W
SP013770 420W, L=250

O

W013628 09-1.2Fe/35m @46, stal
W013632 09-1,2 Fe/50m @ 4,6, stal

Prowadnica drutu

SP013597 1.0 /4.9 RD, tworzywo sztuczne



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX528W35, GX528W5, GX528W35N250, GX528W5N250

2 15 mm

60 mm 64 mm

EvFr

s

228 mm 228 mm 228 mm

A.Dysza gazowa

1. WO011472  Gwintowana, dt. 60/ $r. zew. 28 / $r. 15
2. WO013931 Gwintowana, dt. 64 / $r.zew. 28 / 1. 17
3. WO012146 Gwintowana, dt. 64 / $r. zew. 28 / $r. 21

e

E
B. Korncowka pradowa
CT12C1SD0O01 1.2C1STD M10

C. Adapter koncowki pradowej
W013203 M10, izolowana
W011483 M10

F
D. Szyjka uchwytu

SP012561 520W
SP013778 520W, L=250

O

WO013632 0,9-1,2Fe/50 m @ 4,6, stal

Prowadnica drutu

SP013598 1.2/4.9 OG, tworzywo sztuczne



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX608W5

A B C

| == =3 =4

217 mm

A.Dysza gazowa

WO012793 Gwintowana, dt. 64 / $r.zew. 30/ $r. 17

=
B. Korncowka pradowa

CT12C1SD001 1.2C1 STD M10

C. Adapter koncowki pradowej

W012810 M10, 600W

D. Szyjka uchwytu

SP012776 600W

WO012614 1,2-1,6 Fe/5 m YE stal

Prowadnica drutu

SP011869 1.2 OG, tworzywo sztuczne



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

GX428WS8*

1. 2. 3.
215 mm 216 mm 2 19 mm

61 mm 61 mm

225 mm 225 mm @25 mm

A.Dysza gazowa

1. WO011478 Gwintowana, dt. 57 / §r.zew. 25/ $r. 15
2. W013930 Gwintowana, dt. 61/ r.zew. 25/ $r. 16
3. W012143 Gwintowana, dt. 61/ $r.zew. 25 / $r. 19

=]

B. Korncowka pradowa
CT12C1SD0O01 1.2C1STD M10

C. Adapter koncowki pradowej
W013203 M10, izolowana

D. Szyjka uchwytu

SP012594 420W
SP013770 420W, L=250

WO016312 1,0-1,2Ss, (Fe)/8,0 m @ 5,9 DL-CHILI

Prowadnica drutu

SP011869 1.2 OG, tworzywo sztuczne

* Model dostarczany bez prowadnicy drutu. Kody do zaméwien znajduja sie na stronie 36.



Materiaty eksploatacyjne dostarczane fabrycznie

UCHWYTY SPAWALNICZE FLEXLITE GX CHLODZONE GAZEM
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UCHWYTY SPAWALNICZE FLEXLITE GX CHLODZONE CIECZA
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Koncéwki pragdowe

Wszystkie oryginalne koncéwki pradowe M10 firmy Kemppi to precyzyjnie wykonane materiaty eksploatacyjne wysokiej
jakosci. Zastosowanie wiercenia o duzej szybkosci zapewnia znacznie gtadsza powierzchnie otworéw, co podnosi
ptynnos¢ i niezawodnos¢ podawania drutu oraz trwatos$¢ korncéwki pradowej.

ZALECANY WYBOR
Uwaga
a d".“u Druty zelazne . Druty Dr.ut.y Druty
spawalniczego nierdzewne aluminiowe proszkowe
Kazda srednica drutu
0.8 C1 (maty) C2 (Sredni) C3 (duzy) spawalniczego zawiera trzy
klasy wielkosci otworéw:
C1=mata-->Fe
0.9 C1 (maty) C2 (Sredni) C3 (duzy) C1 (maty) €2 = érednia —> Ss
C3=duza--> Al
1 C1 (maty) C2 (Sredni) C3 (duzy) C1 (maty)
Najwyzsza klasa wielkosci
otworu jest najlepsza
1.2 C1 (maty) C2 ($redni) C3 (duzy) C1 (maty) do spawania tukiem
natryskowym (wysoka
1.4 C1 (maly) C3 (duzy) C1 (maly) moc).

Nizsze klasy s lepsze
1.6 C1 (maty) C2 (Sredni) C3 (duzy) C1 (maty) do spawania tukiem
zwarciowym (niska
moc). Mniejsze otwory
zapewniaja tez wieksza
precyzje zajarzenia.

2 C3 (duzy) C3 (duzy)

2.4 C3 (duzy) C3 (duzy)

Koncéwki pradowe LIFE+ charakteryzuja sie trwatoscig nawet pieciokrotnie wieksza niz zwykte koricéwki miedziane, co
redukuje faczny koszt i podnosi czas spawania.

Kazda srednica drutu spawalniczego zawiera trzy klasy wielkosci otworéw: C1, C2, C3. Nalezy wybra¢ klase najbardziej
odpowiednig do danego zastosowania.

W przypadku napotkania probleméw przy spawaniu o duzej mocy warto wyprébowac wyzsza klase wielkosci otworéw. Nizsza
klasa wielkosci otworu moze utatwiac zajarzenie.

Nalezy pamieta¢, ze sa to wylacznie rekomendacje.

Kod produktu
Koncéwka pradowa Drut Klasa wielkosci otworu Materiat Indywidualny
C1=S§ SD = standard numer
elektropowy, o c2=m cz=cuCrzr 001-999
=1 LP = Life+
| | |
CcT 10 Cc1 cz 001
I l | l I
|
CT10C1CZ001



PPIPWUPMWMRAPAINY 1. cocamovienis |0 drumm | Wikoscovwor Mterisl | Guint |
0.8 @ STD

CT08C1SD001 M10
CT09C1SD001 09 C1 STD M10
CT10C1SD001 10 C1 STD M10
= CT12C15D001 12 C1 STD M10
S CT14C1SD00] 14 Cl STD M10
— CT16C1SD001 16 1 STD M10
= CT08C25D001 08 @) STD M10
- CT09C25D001 09 @) STD M10
CT10C25D001 10 Q STD M10
CT12C25D001 12 @) STD M10
CT14C25D001 14 2 STD M10
CT16C25D001 16 Q STD M10
CT08C35DO01 08 a3 STD M10
CT09C35D00] 09 a3 STD M10
CT10C3SD001 10 a3 STD M10
CT12C35D001 12 a3 STD M10
CT14C35D001 14 a3 STD M10
CT16C35D001 16 a3 STD M10
CT20C35D001 20 a3 STD M10
CT24C35D001 24 a3 STD M10
CT06C1SD003 06 @ STD M6
CT08C1SD003 08 Ql STD M6
CT09C15D003 09 Cl STD M6
CT10C1SD003 10 Ql STD M6
CT12C15D003 12 @ STD M6
CT16C15D003 16 @ STD M6
Koncowki pradowe, CRZR  CT08C1CZ001 08 Ql CRZR M10
CT09C1CZ001 09 @ CRZR M10
CT10C1CZ001 10 @] CRZR M10
CT12C1CZ001 12 C1 CRZR M10
R CT16C1CZ001 16 C1 CRZR M10
:"i"% CT10C2CZ001 10 @) CRZR M10
= - CT12C2CZ001 12 @) CRZR M10
% : CT16C2CZ001 16 @) CRZR M10
- CT08C1CZ003 08 C1 CRZR M6
Koncéwki pradowe, LIFE+  CT08C1LP002 08 C1 LIFE+ M10
CT10C1LP002 10 @ LIFE+ M10
CT12C1LP002 12 1 LIFE+ M10
CT14C1LP002 14 C1 LIFE+ M10
CT16C1LP002 16 C1 LIFE+ M10
CTO8C2LP002 08 @) LIFE+ M10
CT10C2LP002 10 2 LIFE+ M10
CT12C2LP002 12 2 LIFE+ M10
CT14C2LP002 14 @) LIFE+ M10
CT16C2LP002 16 @) LIFE+ M10
CT10C3LP002 10 a3 LIFE+ M10
CT12C3LP002 12 a3 LIFE+ M10
CT14C3LP002 14 a3 LIFE+ M10
CT16C3LP002 16 a3 LIFE+ M10
Koncéwki pradowe, inne CT10C1SD004 * 1.0 Ql STD M10
CT12C15D004 * 12 Ql STD M10
* SPAWANIE

WASKOSZCZELINOWE Flexlite GX ﬂ



Prowadnice drutu

Prowadnice drutu Kemppi sg wytrzymate, trwate i wysokiej jakosci. Dostosowane sa do konkretnych rodzajéw drutéw
elektrodowych i zastosowan. Doskonale podtrzymuja i prowadza drut elektrodowy. Tabele wyboru prowadnicy drutu opisuja typ
uchwytu, materiat dodatkowy, kolor prowadnicy drutu, kod do zaméwien i dtugos¢ uchwytu. Spiralne, stalowe prowadnice drutu
sg odpowiednie do spawania przy uzyciu jednorodnych i rdzeniowych drutéw o danej $rednicy.

Prowadnice teflonowe DL Chili firmy Kemppi to najlepsze rozwigzanie gwarantujace niezawodne podawanie aluminiowych
drutéw spawalniczych, drutéw ze stali nierdzewnej, stali kwasoodpornej i litych drutéw stalowych. Opatentowana technologia
firmy Kemppi zastosowana w dwuwarstwowym materiale prowadnicy DL Chili znacznie zmniejsza straty powstate przez tarcia
miedzy materiatem drutu i $cianka prowadnicy, zapewniajac niezawodne podawanie wymienionych typéw drutéw, nawet

w przypadku uchwytéw o dtugosci do 8 metréw. Aby odpowiednio dobra¢ prowadnice do zastosowania i uchwytu, prosze
skorzystac z ponizszych tabel.

PROWADNICE DRUTOW DO MODELI S (SNAKE)

Nr do Prowadnica Chtodzenie
zamowienia

WO016311 DL Chili 6 1,0-1,2 Ss (Fe) G/W Najlepsze do Ss, odpowiednie réwniez do Fe.
WO016312 DL Chili 8 1,0-1,2 Ss (Fe) G/W Najlepsze do Ss, odpowiednie réwniez do Fe.
WO016301 DL Chili 6 1,0-1,2 Al (Ss) G/W Najlepsze do Al (1,2 mm).
W014061 DL Chili 8 1,0-1,2 Al (Ss) G/W Najlepsze do Al (1,2 mm).
WO016408 DL Chili 6 14-16 Al (Ss, Fe) G/W Najlepsze do Al (1,4-1,6 mm),

odpowiednie réwniez dla Ss i Fe (do 1,6 mm).
W014060 DL Chili 8 14-16 Al (Ss,Fe)  G/W Najlepsze do Al (1,4-1,6 mm),

odpowiednie réwniez dla Ss i Fe (do 1,6 mm).



PROWADNICE DRUTU DLA URZADZEN FLEXLITE GX (MODELE KATEGORII K3, K5 | K8)

4307650

4307660

WO013621
W013628
W013629
WO013630
WO013631
W013632
WO013633
WO013634
W013609
WO013610
WO013611
W013612
WO013613
WO013614
W013615
WO013616
WO013636
W013637
W013638
WO013639
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PROWADNICE DRUTOW DO MODELI GX MULTINECK
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0.6-1.0
0.8
09-12
14
1.6
0.8
0.9-1.2
1.4
1.6
0.8
0.9-1.0
12
14-16
0.8
0.9-1.0
12
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0.8
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14-16
0.8
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Ss, Fe

A

A

A

A

A
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Al, Ss, Fe
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Al, Ss, Fe
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A

Fe

Fe

G/W
G/W
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Tylko 600W
Tylko 600W
Tylko 600W

WO012361 Stal 0.9-1.2
W012363 Stal 35 1,2-1,6
W012362 5 0.9-1.2
WO012364 Stal 5 1,2-1,6
W012355 DL Chili 35 06-1.0
W012356 DL Chili 35 1,0-1,2
W012357 DL Chili 35 1,2-16
W012351 DL Chili 5 06-1.0
W012352 DL Chili 5 1,0-1.2
W012353 DL Chili 5 1,2-16

Fe
Fe
Fe
Al, Ss, Fe
Al, Ss, Fe
Al, Ss, Fe
Al, Ss, Fe
Al, Ss, Fe
Al, Ss, Fe
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Prowadnice drutu

Tuleje prowadzace drut Kemppi ufatwiaja instalacje i dokrecenie prowadnicy drutu w prawidtowej pozycji. Korek do modeli
chtodzonych gazem jest dodatkowo uszczelniony, aby zapobiega¢ wyciekowi gazu i zwiekszy¢ efektywnos¢ ostony.

PROWADNICE DRUTU GX (MODELE KATEGORII K3 | K5)

G

SP016214 Mosigdz = Al Ss, Fe Korek + uszczelnienie
SP014606 Mosigdz - Al, Ss, Fe G/W
SP015160 Mosigdz - Al, Ss, Fe G/W 600W, MN, S

PROWADNICE DRUTU GX (MODELE KATEGORII K8)

SPO13595 Plastik 06 Al Ss
SPO13596 Plastik 0809 AlSs w

SPO13597 Plastik Al Ss w

SPO13598 Plastik Al Ss w

5PO13599 Plastik Al Ss w

SPO13600 Plastik 16 Al Ss w

SPO13751 Metal 0809 Fe w

SPO13752 Metal Fe w

5P013753 Metal Fe w

SPO13754 Metal Fe w

SPO13755 Metal 1416 Fe w

5P009276 Plastik 06 Al Ss G

SPO11867 Plastik 0809 Al Ss G

SPO11868 Plastik AlSs G

SPO11869 Plastik Al Ss G 420-W-8m
SPO11870 Plastik Al Ss G 420-W-8m
SPO11871 Plastik 16 Al Ss G 420-W-8m
SPO11872 Plastik Al Ss G

SPO11873 Plastik Al Ss G

SPO11886 Metal 06 Fe G

SPO11887 Metal 0809 Fe G

SPO11888 Metal I - G

5PO11889 Metal Fe G

SPO11890 Metal Fe G

SPO11891 Metal 1416 Fe G

5PO11892 Metal Fe G 600-W
SPO11893 Metal Fe G 600-W
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Dane techniczne i kody do zamowien

MODELE K3

Flexlite GX

Proces spawalniczy
Korncéwka pradowa
Typ chtodzenia
Typ potaczenia

Srednica drutu
elektrodowego (mm)

Obcigzenie (IEC 60974-7)
35% / Ar +18% CO,
60% / Ar + 18% CO,
100% / Ar + 18% CO,

Uchwyt pistoletowy

Opcja zdalnego sterowania

Opcjonalne oswietlenie LED

Obrotowa szyjka

Wymienna szyjka

Kody do 35m
zamowien

5m
MODELE K5

253G

MIG/MAG
M6

Gaz

Euro

06-1.2

250 A

Tak
Nie
Nie
Tak
Nie
GX253G35

GX253G5

203G

MIG/MAG
M10

Gaz

Euro

08-12

200 A

Tak
Nie
Nie
Tak
Nie
GX203G35

GX203G5

303G

MIG/MAG
M10

Gaz

Euro

0,8-1,2

300 A

Tak
Nie
Nie
Tak
Nie
GX303G35

GX303G5

403G

MIG/MAG
M10

Gaz

Euro

08-16

400 A

Tak
Nie
Nie
Tak
Nie
GX403G35

GX403G5

303w

MIG/MAG
M10
Ciecz
Euro

08-1,6

300 A

Tak

Nie

Nie

Nie

Nie
GX303W35

GX303W5

403W

MIG/MAG
M10
Ciecz
Euro

0,8-1,6

400 A

Tak

Nie

Nie

Nie

Nie
GX403W35

GX403W5

503w

MIG/MAG
M10
Ciecz
Euro

08-1,6

500 A

Tak

Nie

Nie

Nie

Nie
GX503W35

GX503W5

Proces spawalniczy
Koncéwka pradowa
Typ chtodzenia
Typ potaczenia

Srednica drutu
elektrodowego (mm)

Obcigzenie (IEC 60974-7)
35% / Ar +18% CO,
60% / Ar + 18% CO,
100% / Ar + 18% CO,

Uchwyt pistoletowy

Zdalne sterowanie GXR10
montowane na uchwycie
(kod do zamoéwien: GXR10)

Opcjonalne oswietlenie LED
Obrotowa szyjka
Wymienna szyjka

Kody do 35m
zamowien

MIG/MAG
M6

Gaz

Euro

06-12

250 A

Tak
Tak

Nie

Tak

Nie
GX255G35
GX255G5

MIG/MAG
M10

Gaz

Euro

08-1.2

200 A

Tak
Tak

Nie

Tak

Nie
GX205G35
GX205G5

MIG/MAG
M10

Gaz

Euro

08-12

300 A

Tak
Tak

Nie

Tak

Nie
GX305G35
GX305G5

MIG/MAG
M10

Gaz

Euro

08-1,6

400 A

Tak
Tak

Nie

Tak

Nie
GX405G35
GX405G5

MIG/MAG
M10
Ciecz
Euro

08-16

300 A
Tak
Tak

Nie

Nie

Nie
GX305W35
GX305W5

MIG/MAG
M10
Ciecz
Euro

08-1,6

400 A
Tak
Tak

Nie

Nie

Nie
GX405W35
GX405W5

MIG/MAG
M10
Ciecz
Euro

08-1,6

500 A
Tak
Tak

Nie

Nie

Nie
GX505W35
GX505W5



MODELE K5

Proces spawalniczy MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Koncéwka pradowa M10 M10 M10 M10 M10

Typ chfodzenia Ciecz Gaz Gaz Ciecz Ciecz

Typ pofaczenia Euro Euro Euro Euro Euro
Srednica drutu elektrodowego (mm)  1,2-2,4 0,8-1,2 1.0-1.2 1.0-16 1.0-16

Obcigzenie (IEC 60974-7)
35% / Ar+ 18% CO, 600 A (40%) 350 A 300 A
60% / Ar + 18% CO,

100% / Ar + 18% CO, 250 A 300 A
Uchwyt pistoletowy Tak Tak Tak Tak Tak
GXR10 Gun Remote Tak Tak Tak Tak Tak

(kod do zamowien: GXR10)

Opcjonalne oswietlenie LED Nie Nie Nie Nie Nie
Obrotowa szyjka Nie Tak Tak Nie Nie
Wymienna szyjka Nie Tak Nie Nie Nie
Kody do zamoéwiert 3,5 m GX605W35 GX305GMN35
5m GX605W5 GX305GMN5
6m GX305GS6 GX305WS6 GX405WS6
8m GX305GS8 GX405WS8
MODELE K8
I e
Proces spawalniczy MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Koncéwka pradowa M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10
Typ chtodzenia Gaz Gaz Gaz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz
Typ potaczenia Kemppi Kemppi Kemppi Kemppi Kemppi Kemppi Kemppi
Srednica drutu (mm) 08-1,2 0,8-1,2 08-16 08-16 08-16 12-24 12-1.6

Obcigzenie (IEC 60974-7)

35% / Ar +18% CO, 600 A (40%)

60% / Ar + 18% CO, 200 A 300 A 400 A

100% / Ar + 18% CO, 420 A 520A 300 A
Uchwyt pistoletowy Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak
Opcja zdalnego sterowania Tak* Tak* Tak* Tak* Tak* Tak* Tak*
Opcjonalne oswietlenie LED ~ Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak
Obrotowa szyjka Tak Tak Tak Nie Nie Nie Nie
Wymienna szyjka Tak Tak Tak Nie Nie Nie Nie

Kody dozamoéwiert  3,5m  GX208GMN35 GX308GMN35 GX408GMN35  GX428W35 GX528W35 GX608W35
5m GX208GMN5  GX308GMN5  GX408GMNS5  GX428W5 GX528W5 GX608W5
8m GX428WS8

* GXR80 Gun Remote z wyswietlaczem (kod do zamowien: GXR80)

UWAGA: * Przedtuzone modele S s dostarczane bez prowadnicy drutu. Kody do zamdwien prowadnic drutu mozna znalez¢ na stronie 36.
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Spawanie z pasja 4
~—

Seria produktow Flexlite TX obejmuje uchwyty stosowane w procesach spawania TIG. Modele
uchwytow Flexlite TX s3 dostepne w dwoch kategoriach: K3 i K5. Kazda kategoria zostata stworzona -
zmysla o okreslonych potrzebach spawalniczych. Wszystkie modele Flexlite TX posiadaja cechy
uchwytdéw Flexlite zapewniajgce uzytkownikowi komfort, wysoka wydajnos¢ spawania i przedtuzong
trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych.



Uchwyty Flexlite TX do spawania
metoda TIG

Uchwyty Flexlite TX do spawania metodg TIG zapewniaja wieksza wygode i mniejsze zmeczenie
spawaczy. Guma silikonowa gwarantuje pewny chwyt, a innowacyjna konstrukcja zmniejsza obcigzenie
nadgarstka, co pozwala skupic sie na uzyskaniu idealnej spoiny nawet w przypadku najtrudniejszych
zadan.

Uchwyty Flexlite TX sg dostepne w wielu wariantach mocy i réznych dtugosciach. Klient ma do wyboru
takze r6zne rodzaje szyjek: state, gietkie i obrotowe w ksztatcie litery S.

ZNAKOMITA
ERGONOMIA
Uchwyty FlexLite TX
charakteryzuje niezréwnana
elastycznos¢, ktéra znaczaco
zmniejsza obcigzenie
nadgarstka spawacza, dzieki
czemu uchwyt wydaje sie
Izejszy, a reka spawacza jest
mniej obcigzona.

WSZECHSTRONNOSC
OZNACZA
EFEKTYWNOSC
Kompaktowe szyjki s dostepne
w wersji sztywnej, gietkiej i
obrotowej w ksztalcie litery
S. Zapewniajg doskonata
efektywnos¢ chtodzenia
i utatwiajg spawanie
trudnodostepnych zigczy.

JAKOSCTO ZNACZNIE
WIECEJ NIZTO, CO
wIDZIMY
Materiaty eksploatacyjne i
akcesoria Kemppi zapewniaja
najwyzsza jakos¢ spoin
i wydajnos¢ pracy.
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Optymalnie
dobrane materiaty
zwiekszajace
uzytecznosc

Uchwyty Flexlite TX sg powleczone guma silikonowg i maja ergonomiczny ksztatt. Zapewnia to
wygode pracy zaréwno osobom prawo-, jak i leworecznym. Uwzgledniono takze rézne techniki
trzymania uchwytu. Catosci dopetniaja elastyczne kable i skdrzana ostona ochronna. Wszystkie
te elementy uchwytéw Flexlite TX przektadajg sie na wieksza uzytecznos¢, niezréwnang
wygode spawania i trwatosc.

Szyjka stafa, szyjka gietka i szyjka obrotowa w ksztatcie litery S. Uchwyty Flexlite TX
stworzono z myslg o zapewnieniu najlepszej ergonomii spawania niezaleznie od pozycji.

1
m
X0
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JAKOSCTO WIECEJ NIZTO, CO
WIDAC NA PIERWSZY RZUT OKA!

Jednym z czynnikéw decydujacych o jakosci spoiny jest przeptyw
gazu ostonowego. Zazwyczaj jest niewidoczny, ale w przedstawionej
tu symulacji wida¢, jak konstrukcja uchwytu i czesci eksploatacyjne
wplywajg na zawirowanie przeptywu gazu i efektywnos¢ ostony.

Soczewki gazowe Kemppi zawierajg wiele warstw wysokiej jakosci
siatki rozpraszajacej gaz. Ta struktura zapewnia najlepsza wydajnos¢
przez usprawnienie przeptywu laminarnego w poréwnaniu z innymi
konwencjonalnymi konstrukcjami spotykanymi na rynku.

Flexlite TX



Materiaty eksploatacyjne
firmy Kemppi
zapewniaja jakosci
wysoka produktywnos¢
spawania

Chociaz materiaty eksploatacyjne stanowia jedynie niewielka czes$¢ tacznego kosztu spawania metoda TIG, to wiasnie
od nich zalezy w duzej mierze jako$¢ spoin.

Kemppi ma w ofercie wszystkie materiaty eksploatacyjne do spawania TIG. Sg wytwarzane z uzyciem najlepszych
proceséw i surowcow, aby umozliwi¢ tworzenie najwyzszej jakosci spoin TIG. Materiaty eksploatacyjne i akcesoria
Kemppi powstaty specjalnie do uchwytéw Flexlite. Najbardziej wydajne jest zastosowanie uchwytéw Flexlite z
materiatami eksploatacyjnymi Kemppi, co jednocze$nie gwarantuje niezréwnang jakosc.

Na ilustracji po prawej stronie przedstawiono silnie turbulentny przeptyw gazu, w
przypadku ktérego ochrona jeziorka jest staba, a zuzycie gazu wyzsze.

Po lewej stronie pokazano uchwyt wyposazony w soczewke gazowa Kemppi, ktdra
generuje jednolity, laminarny przeptyw gazu, a tym samym doskonale zabezpiecza
jeziorko spawalnicze i zmniejsza zuzycie gazu.




MATERIALY EKSPLOATA-
CYJNE KEMPPI

Wytwarzane z wykorzystaniem
najlepszych proceséw i
materiatow, czesci eksploatacyjne
Kemppi podnoszg produktywnos¢
spawania TIG i pomagaja w
tworzeniu spoin najwyzszej klasy.

DOBRY DOSTEP

Dostepne sa szyjki state, gietkie
i obrotowe w ksztatcie litery S,
zapewniajace najwyzszg jakosc¢
chtodzenia i dobry dostep w
przypadku wymagajacych
potaczen.

PEWNY CHWYT

Guma silikonowa gwarantuje pewny
chwyt, a innowacyjna konstrukgcja
zmniejsza obcigzenie nadgarstka,

co pozwala skupic sie na uzyskaniu
idealnej spoiny nawet w przypadku
najtrudniejszych zadan.

tATWY DOSTEP DO
INFORMACIJI

Kod QR umozliwia przejscie
bezposrednio do odpowiednich
koddéw zaméwien, listy materiatéw
eksploatacyjnych, dokumentéw
produktowych i kontaktow
Kemppi.

Flexlite TX

Wygoda spawania i




praktyczna trwatosc

OPCJE PRZELACZNIKOW
SPUSTOWYCH

Dostepne z przetgcznikiem
spustowym i bez niego. Opcjonalne
przedtuzenie wyfgcznika zwieksza
precyzje sterowania spustem przy
trzymaniu uchwytu w poblizu gtéwki
uchwytu.

ZDALNE STEROWANIE

Uchwyty Flexlite TX sg dostepne

z alternatywnymi zdalnymi
sterowaniami, ktére umozliwiaja
precyzyjna i natychmiastowa regulacje
pradu spawania na odlegtos¢. Zdalne
sterowania sg dostepne tylko dla
modeli kategorii K5.

DOPASOWANE DO
KSZTALTU DLONI

Uchwyty Flexlite TX sg dopasowane
do ksztattu dtoni. Zapewnia to
wygode pracy zarébwno osobom
prawo-, jak i leworecznym.
Uwzgledniono takze rézne techniki
trzymania uchwytu.

TRWALOSC

Elastyczny zestaw kabli i ochrona
zapewniana przez skérzane ostony
podnosi uzytecznos¢, komfort
spawania i trwatos¢.




Modele uchwytow Flexlite TX

WYBOR ODPOWIEDNIEGO UCHWYTU NA PODSTAWIE KATEGORII

Modele uchwytéw Kemppi Flexlite TX sg podzielone na dwie kategorie: K3 i K5. R6znig sie one typem zlgczy kabli
sterowania i przewodéw cieczy chtodzacej, jak pokazujg rysunki ponizej. Kategoria K3 obejmuje réwniez modele ze
zlgczem DIX i zaworem gazu ostonowego w korpusie uchwytu.

R

(2
Modele kategorii K3 charakteryzuja sie Modele kategorii K5 charakteryzuja sie
przykrecanymi ztgczami przewodéw wodnych oraz zatrzaskowymi ztgczami przewodéw wodnych
4-stykowymi ztagczami kabli sterowania. oraz 7-stykowymi ztagczami kabli sterowania.

Wydajnos¢ spawania, wielko$¢ i zasieg to najwazniejsze parametry uwzgledniane przy wyborze uchwytu
spawalniczego do okreslonych zastosowan. Wydajnos¢ termiczna, konstrukgja i trwatos¢ materiatéw
eksploatacyjnych to wartosci, ktére podnosza zadowolenie ze spawania i redukuja ogdlne koszty.

Produkty Flexlite obejmuja szeroka game modeli, dzieki czemu z tatwoscig wybierzesz wydajnos¢, wielkos¢ i

dtugos¢ odpowiednia do danego zastosowania. Niewazne, czy czy spawasz samochody czy statki kosmiczne Gama
produktéw Flexlite pozwoli Ci spawac z pasja.

TX165G
TX135GF TX165GF TX165GS TX225G
TX133GF TX163GF TX163GS TX223G
o “ =
Lo
TX225GS TX255WS TX305WF TX355W
TX223GS TX253WS TX303WF TX353W



Flexlite TX (wszystkie modele) E

Typ chtodzenia Gaz
Przeptyw ptynu chtodzacego I/min -
Cisnienie ptynu chtodzacego (min.) MPa -
Ciénienie ptynu chtodzacego (maks.) MPa -
Napiecie zajarzenia tuku kv 10
Obcigzalnos¢ dla 40% (argon) A 130
Obcigzalno$¢ dla 100% (argon) A S

Zakres temperatur pracy °C -10...4+40
Zakres temperatur przechowywania °C -40...+60
Minimalna moc chtodzenia dla 1,0 I/ kw -

min

Typ szyjki Gietka
Typ gtowicy uchwytu Mata

10 10
160 160

-10...+40 -10...+40
-40...+60 -40...+60

Gietka Obrotowa
Duza Mata

10
160

-10...4+40
-40...+60

Kat 70°

Duza

10 10
160 220

-10...+40  -10...+40
-40...+60 -40...+60

Kat70°  Kat70°

Duza Duza

10

220
-10...+40
-40...+60

Obrotowa

Duza

Gaz Gaz Gaz Gaz Gaz Gaz Gaz

10
220

Ciecz
1

0.1
0.5
10
250
200

-10...4+40 -10...4+40

-40...+60 -40...+60

- 1.0 kW
Kat 70° Obrotowa
Duza Mata

Ciecz

1

0.1

0.5

10

300

200
-10...+40
-40...+60
1.0 kW

Gietka
Mata

Ciecz

1

0.1

0.5

10

350

250
-10...+40
-40...+60
1.0 kW

Kat 70°

Duza

Typ potaczenia Prad-gaz R1/4 R1/4 R1/4
Sterowanie 4 piny 4 piny 4 piny
Chtodziwo - - -

Srednice elektrod mm 1,0-24 1,0-4,0 1,0-24

Zdalne sterowanie - =

Flexite TX (modeleseriis) | 1356F _l1escF _[1es6s J1esc | [22s6 Jazses | [assws [30swr lsssw |

R1/4 R1/4

Typ potaczenia

Prad-gaz R1/4 R1/4

DIX9mm R1/4 R1/4

1,0-40 1,0-4,0 1,0-4,0

Sterowanie 7 pindw 7 pinéw 7 pinéw 7 pinéw

Chtodziwo - -

Srednice elektrod mm 1,0-24 1,0-4,0 1,0-24 1,0-4,0

Zdalne sterowanie Opcjo- Opcjo- Opcjo- Opcjo-

nalne nalne

Urzadzenia s zgodne z norma IEC 60974-7.

nalne nalne

4 piny 4 piny =

R1/4 R1/4

7 pinéw 7 pinéw

1,0-4,0 1,0-4,0
Opcjo- Opcjo-
nalne nalne

1,0-4,0

DIX 13 mm

4 piny

4 piny

4 piny

R1/4&R3/8 R1/4&R3/8 R1/4&R3/8

1,0-4,0

R1/4

7 pinéw
Szybkoz-
facze
1,0-24
Opcjo-

nalne

10-24

R1/4

7 pinéw
Szybkoz-
facze
1,0-24
Opcjo-

nalne

1,0-4,0

R1/4

7 pinéw
Szybkoz-
tacze
1,0-4,0
Opcjo-

nalne

Modele Flexlite TX 163GVD9 i 223GVD13 sa wyposazone w ztacze DIX i reczny zawdr gazowy regulujacy przeptyw gazu ostonowego,
co utatwia wykonywanie podstawowych zadan zwigzanych ze spawaniem TIG. Przeznaczone sg do pracy ze zrédtami zasilania MMA
z zajarzeniem tuku TIG przez pocieranie i metoda TouchArc.

SP013377

SP013386

SP013394*

SP801064*

SP013404*

SP013362

SP014575%

SP014126

SP013423

KORPUS UCHWYTU TX FLEX G MALY

KORPUS UCHWYTU TX FLEX G DUZY

KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA'S G
GLOWICA KORPUSU TX SZYJKA'S
MALA

GLOWICA KORPUSU TX SZYJKA S
DUZA

KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA
SZTYWNA G DUZY

KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA SW

KORPUS UCHWYTU TX FLEX W MALY

KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA
SZTYWNA W DUZY

Kompatybilnos¢ korpuséw uchwytu

*W przypadku SP014575 wymagany zawsze SP801064 lub SP013404
W przypadku SP013394 wymagany zawsze SP801064 lub SP013404
SP801064 i SP013404 nie mozna uzywac oddzielnie
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® = dostarczany fabrycznie

TX225GS
TX223GS
TX255WS
TX253WSs

O = akcesorium

TX305WF
TX303WF

TX355W
TX353W



AKCESORIA

Gama produktéw Flexlite TX obejmuje
opcjonalne akcesoria do uchwytéw, czyniac
z nich idealne narzedzia do spawania.
Zoptymalizuj swéj uchwyt oraz podnies
wydajnos¢ i wygode spawania TIG dzieki
akcesoriom.



Wyltaczniki

Produkty z serii Flexlite TX sg oferowane w wersjach z wytacznikiem i bez niego. Dostepny jest takze opcjonalny
przedtuzony wytacznik, ktérym mozna zastapi¢ wytacznik standardowy. Taki wytacznik jest bardziej precyzyjny w
przypadku trzymania uchwytu w poblizu gtéwki korpusu.

Standardowy Przedtuzony Brak wytacznika
wytacznik wiacznik zasilania

Zdalne sterowanie

Niezaleznie od preferencji i typu maszyny, uchwyty TIG Flexlite TX sa dostepne z alternatywnymi zdalnymi
sterowaniami, ktére umozliwiaja precyzyjna i natychmiastowa regulacje pradu spawania na odlegtos¢. Do wyboru sg
wersje z przefacznikiem suwakowym lub obrotowym. Zdalne sterowania moga by¢ uzywane wytacznie z uchwytami
Flexlite TX kategorii K5.

Zdalne sterowanie Zdalne sterowanie
(z przetacznikiem suwakowym) (z przetacznikiem obrotowym)



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Standardowe materiaty eksploatacyjne do matych korpuséw uchwytu

1. 2.
Dysza gazowa Obudowa tulejki
zaciskowej

1. Dysza gazowa

Nr Nrdo zamoéwienia a b

4 7990760 145 10
5 7990761 14.5 1

6 7990762 14.5 14.5
7 7990763 14.5 14.5

3a.

Tulejka

zaciskowa

b a
d

3b.

6.5
8
10
11

d

30
30
30
30

Odwrécona tulejka
zaciskowa

2. Obudowa tulejki zaciskowej

21,0 7990660
216 7990661
224 7990662*

3a. Tulejka zaciskowa

21,0 7990635
216 7990636
224 7990637*

3b. Odwrécona tulejka zaciskowa

21,0 7990640
216 7990641
224 7990642

4. Korpus uchwytu

SP013377 KORPUS UCHWYTU TX FLEX G MALY
SP013394 KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA'S G

SP801064 GLOWICA KORPUSU TX SZYJKA S MALA

SP014126 KORPUS UCHWYTU TX FLEX W MALY
UWAGA: SP013394 wymaga SP801064

Patrz tez zestawienie kompatybilnych korpuséw uchwytu na

stronie 51.

4. 5. 6.
Korpus O-ring Ostona elektrody
uchwytu

—— O

3
A3

SP7990790

Mata 7990730 18

Srednia 7990734* 48

Dtuga 7990740 145

Szara 21,0 9873531
216 9873532
224 9873533 *

Biata 21,0 9873520
216 9873521
224 9873522

Dtugosc¢ elektrody: 175 mm

* Fabrycznie dostarczane sa czesci dla elektrody o $rednicy
2,4 mm. Soczewka gazowa stanowi wyposazenie dodatkowe.
Powyzsze wymiary nalezy traktowac orientacyjnie.



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Standardowe materiaty eksploatacyjne do duzych korpuséw uchwytu

1.
Dysza gazowa

b a

- i —

d

1. Dysza gazowa
Nr

0 N o un N~

216
@24
232
24,0

2. 3. 4, 5. 6. 7. 8.
Obudowa tulejki Tulejka Izolator Korpus Izolator  O-ring Ostona elektrody
zaciskowej zaciskowa uchwytu
Nrdo zamoéwienia  a b c d SP9580267
7990766 18 11.5 6.5 47.5
7990771 * 18 14.5 9.5 475 SP7990791
7990772 18 16 1 47.5
7990775 21 21 16 47.5 Mata 7990731 26
7990776 24 24 19 47.5 Srednia 7990735 58
Dtuga 7990741 * 120

7990682 * Szara 216 9873532
7990683 224 9873533 *
7990684 3.2 9873534

24,0 9873535

3. Tulejka zaciskowa Biata 216 9873521

216
@24
32
24,0

9876867
9876868 *
9876869
9876870

224 9873522
232 9873523
24,0 9873524
Zielona 24,0 9873505

Dtugosc¢ elektrody: 175 mm

4. Izolator

SP9580266

5. Korpus uchwytu

KORPUS UCHWYTU TX FLEX G DUZY
KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA'S G
KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA SW

SP013386
SP013394
SP014575
SP013404
SP013362
SP013423

Patrz tez zestawienie kompatybilnych korpuséw uchwytu na

stronie 51.

GLOWICA KORPUSU TX SZYJKA S DUZA
KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA SZTYWNA G DUZY
KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA SZTYWNA W DUZY
UWAGA: SP014575 wymaga SP013404

* Fabrycznie dostarczane sg czesci dla elektrody o $rednicy
2,4 mm. Soczewka gazowa stanowi wyposazenie dodatkowe.
Powyzsze wymiary nalezy traktowac orientacyjnie.



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Soczewki gazowe do matych korpuséw

uchwytu
1a. 3.
Dysza gazowa, Obudowa tulejki
soczewka zaciskowej, soczewka
b a
c Wom
e
d
1b. 3. 4. 5a. 6. 7. 8.
Dysza gazowa, Obudowa tulejki  O-ring, Tulejka Korpus Oring  Ostona elektrody
szklana prosta zaciskowej, dyszy zaciskowa uchwytu
a soczewka gazowej
c s O -
d i i
1 1
; :
5b.
10dwrécona tulejka |
. zaciskowa :
1e. 2 oo -
Dysza gazowa, Siatka o
szklana
b a
c - o
d



1a. Dysza gazowa, soczewka

Nr Nrdo zamoéwienia a b c d
4 7990779 185 105 7 255
5 7990780 185 12 8 255
6 7990781 18.5 13.5 9.5 255
7 7990782 185 15 11 255
8 SP016562 185 16.5 125 255
1b. Dysza gazowa, szklana _
prosta
Nrdo zamoéwienia a C d
Prosta SP015847 19.9 14.8 325
[ ic Dy grown, cotama— L mm |
Nrdo zamoéwienia  a b C d
15/20 mm SP015848 202 253 21 283
osiata |
SP015851

3. Obudowa tulejki zaciskowej, soczewka

21,0 7990700
216 7990701
224 7990702

4. O-ring, dysza gazu, szklo

SP009746

5a. Tulejka zaciskowa

210 7990635

216 7990636

224 7990637

5b. Odwrécona tulejka zaciskowa
210 7990640

216 7990641

224 7990642

6. Korpus uchwytu

SP013377 KORPUS UCHWYTU TX FLEX G MALY
SP013394 KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA S G
SP801064 GLOWICA KORPUSU TX SZYJKA S MALA
SP014126 KORPUS UCHWYTU TX FLEXW MALY

UWAGA: SP013394 wymaga SP801064

Patrz tez zestawienie kompatybilnych korpuséw uchwytu na

stronie 51.

SP7990790

8. Ostona elektrody Diugos¢ (mm)

Mata 7990730 18

Srednia 7990734 48

Dtuga 7990740 145

Elektroda

Szara 21,0 9873531
216 9873532
224 9873533

Biata 21,0 9873520
216 9873521
224 9873522

Dtugosc¢ elektrody: 175 mm



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Soczewki gazowe do duzych korpuséw

uchwytu
1a. 3a. 5a. 6a. 7.
Dysza gazowa, Obudowa tulejki Tulejka Izolator  Izolator
soczewka zaciskowej, soczewka zaciskowa
a
C _| L '"# e e D
d
1b.
Dysza I::azowa 3b.
,y 9 ' Obudowa tulejki zaciskowej,
krétka soczewka .
krétka soczewka
b a
C ———————————————————— . ——————————
& - w
d
1c. 3b. 4. 5b. 6b.
Dysza gazowa, Obudowa tulejki ~ O-ring, Tulejka Izolator
szklana prosta zaciskowej, dyszy zaciskowa
R krétka soczewka gazowej krétka
c & ) =—=—
d
1d. 2.
Dysza gazowa, Siatka
szklana

b a
C ; —g .
d

8. 9. 10. 11.
Korpus  Izolator Oring Ostona
uchwytu elektrody

— —O- i



1a. Dysza gazowa, soczewka

Nr Nrdo zamowienia  a b C d

5 7990783 25 12.5 7.5 42

6 7990784 25 14 9 42

7 7990785 25 15.5 1 42

8 7990786 25 16.5 12 42

1 7990787 25 22 17 42

1b. Dysza gazowa, krétka _

soczewka

Nr Nrdo zamoéwienia a b c d

4 7990779 18.5 10.5 7 255

5 7990780 185 12 8 255

6 7990781 18.5 13.5 9.5 255

7 7990782 18.5 15 1 255

8 SP016562 185 16.5 125 255
e Dy gaows saiama—Jom |

Nrdo zaméwienia a ¢ d

Prosta SP015847 199 14.8 325

[t Dyszaguzow, sagama | mm |
Nrdo zamoéwienia a b C d
15/20 mm SP015848 202 253 21 283

SP015851

3a. Obudowa tulejki zaciskowej, soczewka

216 7990711
224 7990712
232 7990713
24,0 7990714

3b. Obudowa tulejki zaciskowej, krotka soczewka

216 SP015842
224 SP015843
232 SP015844

4. O-ring, dysza gazu, szklo
SP009746

5a. Tulejka zaciskowa

216 9876867
224 9876868
232 9876869
24,0 9876870

5b. Tulejka zaciskowa, krotka

216 7990655
224 7990656
3.2 7990657

6a. Izolator
9876860

6b. Izolator

SP015849

7.l1zolator

SP9580266

8. Korpus uchwytu

SP013386 KORPUS UCHWYTU TX FLEX G DUZY

SP013394 KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA'S G

SP014575 KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA SW

SP013404 GLOWICA KORPUSU TX SZYJKA S DUZA

SP013362 KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA SZTYWNA G DUZY
SP013423 KORPUS UCHWYTU TX SZYJKA SZTYWNA W DUZY

UWAGA: SP014575 wymaga SP013404

Patrz tez zestawienie kompatybilnych korpuséw uchwytu na
stronie 51.

9. Izolator
SP9580267

SP7990791
Mata 7990731 26
Srednia 7990735 58
Dtuga 7990741 120
Szara 216 9873532
224 9873533
232 9873534
24,0 9873535
Biata 216 9873521
224 9873522
232 9873523
24,0 9873524
Zielona 24,0 9873505

Dtugos¢ elektrody: 175 mm



ZESTAWY MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH

Oryginalne zestawy startowe Kemppi PRO zawierajg komplet czesci eksploatacyjnych do spawania metoda TIG.
Znajduja sie w nich wszystkie akcesoria potrzebne do spawania z uzyciem uchwytu TIG. Obejmuja one dysze

o réznych rozmiarach, dysze szklane, soczewki, zaciski i korpusy zaciskéw gotowe do pracy z matymi i duzymi
korpusami uchwytéw.

Zestawy dostarczane sg w kartonowym pudetku, ktére pozwala wygodnie przechowywac akcesoria i utatwia
ponowne ztozenie zamowienia. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w ponizszej tabeli. Zestaw PRO
KIT 5/16-24 jest przeznaczony do matych korpuséw uchwytu, a zestaw PRO KIT 3/8-32 do duzych.

Wybierajac materiaty eksploatacyjne firmy Kemppi do spawania TIG, zagwarantujesz najwyzsza wydajnosc¢ pracy
i trwatosc jej rezultatow.

)]
i
pr—
g
{4

e
—
="

¢

W016085 Zestaw PRO KIT 5/16-24: W016086 Zestaw PRO KIT 3/8-32:
1

7990635 TULEJKA ZACISKOWA 1.0 S 3 7990780 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 5 S
7990636 TULEJKA ZACISKOWA 1.6 S 3 7990781 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 6 S 1
7990637 TULEJKA ZACISKOWA 2.4 S 3 7990782 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 7 S 1
SP9878013 IZOLATOR S 2 7990779 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 4 S 1
7990730 OStONA ELEKTRODY KROTKA S 1 7990655 TULEJKA ZACISKOWA KROTKA 1.6 L 3
7990734 OStONA ELEKTRODY SREDNIA S 1 7990656 TULEJKA ZACISKOWA KROTKA 2.4 L 3
7990740 KOREK DLUGI S 1 7990657 TULEJKA ZACISKOWA KROTKA 3.2 L 3
7990700 OBUDOWA TULEJKI ZACISKOWEJ, 1 SP015842 OBUDOWA TULEJKI ZACISKOWEJ, 1
SOCZEWKA 1.0 S SOCZEWKA KROTKA 1.6 L
7990701 OBUDOWA TULEJKI ZACISKOWEJ, 1 SP015843 OBUDOWA TULEJKI ZACISKOWEJ, 1
SOCZEWKA 1.6 S SOCZEWKA KROTKA 2.4 L
7990702 OBUDOWA TULEJKI ZACISKOWEJ, 1 SP015844 OBUDOWA TULEJKI ZACISKOWE], 1
SOCZEWKA 2.4 S SOCZEWKA KROTKA 3.2 L
7990779 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 4 S 1 SP9580267 IZOLATOR GORNY L 1
7990780 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 5 S 1 SP015849 [ZOLATOR SPECJALNY L 2
7990781 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 6 S 1 7990731 OStONA ELEKTRODY KROTKA L 1
7990782 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 7 S 1 7990735 OStONA ELEKTRODY SREDNIA L 1
SP015847 DYSZA GAZOWA SZKLANA PROSTA 2 7990741 OStONA ELEKTRODY DtUGA L 1
SP015848 DYSZA GAZOWA SZKLANA 15/20 MM~ 2 SP015847 DYSZA GAZOWA SZKLANA PROSTA 2
SP009746 O-RING, DYSZA GAZU, SZKtO 4 SP015848 DYSZA GAZOWA SZKLANA 15/20 MM~ 2
SP015851 SIATKA, DYSZA GAZOWA SZKLANA 2 SP009746 O-RING, DYSZA GAZU, SZKtO 4
SP015851 SIATKA, DYSZA GAZOWA SZKLANA 2

7990731 OStONA ELEKTRODY KROTKA L 1

7990786 DYSZA GAZOWA, SOCZEWKA 8 L 1

9876860 SOCZEWKA IZOLATORA L 1

9876869 TULEJKA ZACISKOWA 3,2 1

7990713 OBUDOWA TULEJKI ZACISKOWEJ, 1
SOCZEWKA 3,2 L



DANE DO ZAMOWIENIA

FLEXLiTETX

Nr do zamoéwienia

4m: 8 m: 16 m:

FLEXLITETX 133GF - TX133GF8 -
FLEXLITETX 135GF TX135GF4 TX135GF8 TX135GF16
FLEXLITETX 163GF - TX163GF8 -
FLEXLITE TX 165GF TX165GF4 TX165GF8 TX165GF16
FLEXLITETX 163GS TX163GS4 TX163GS8 -

FLEXLITE TX 165GS TX165GS4 TX165GS8 TX165GS16
FLEXLITETX 165G TX165G4 TX165G8 TX165G16
FLEXLITETX 223G TX223G4 TX223G8 -

FLEXLITE TX 225G TX225G4 TX225G8 TX225G16
FLEXLITE TX 223GS - TX223GS8 TX223GS16
FLEXLITE TX 225GS TX225GS4 TX225GS8 TX225GS16
FLEXLITE TX 303WF - TX303WF8 -

FLEXLITE TX 305WF TX305WF4 TX305WF8 TX305WF16
FLEXLITE TX 253WS TX253WS4 TX253WS8 -

FLEXLITE TX 255WS TX255WS4 TX255WS8 TX255WS16
FLEXLITE TX 353W TX353W4 TX353W8 TX353W16
FLEXLITE TX 355W TX355W4 TX355W8 TX355W16
FLEXLITETX 135GFN TX135GFN4 TX135GFN8 -
FLEXLITETX 163GVD9 TX163GVD9%4 - -
FLEXLITETX 165GFN TX165GFN4 TX165GFN8 =
FLEXLITETX 165GSN = TX165GSN8 =

FLEXLITE TX 223 GVD13 TX223GVD134 - -
FLEXLITETX 225GN TX225GN4 TX225GN8 =

FLEXLITE TX 255WSN - TX255WSN8 -

FLEXLITE TX 305WFN = TX305WFN8 =

FLEXLITE TX 355WN = TX355WN8 =

Zdalne sterowania FLEXLIiTE TX (opcjonalne, dostepne tylko dla modeli K5)

Nr do zaméwienia

Uchwyt chtodzony ciecza: Uchwyt chtodzony gazem:
Zdalne sterowanie FLEXLITE TXR10, przetacznik rolkowy TXRTO0W TXR10G
Zdalne sterowanie FLEXLITE TXR20, przefacznik kotyskowy — TXR20W TXR20G

Inne akcesoria do serii FLEXLITE TX (opcjonalnie)

Nr do zaméwienia

Przedtuzony przycisk wytacznika uchwytu FLEXLITE TX SP801091
Adapter R1/4 na DIX 9 mm SP016758
Adapter R1/4 na DIX 13 mm SP016759

Nazwa modelu uchwytu Flexlite méwi wiele o jego wtasciwosciach i zastosowaniu
Poziom technologiczny

Seria Prad spawania Kemppi: Typ chtodzenia: Parametry techniczne:
3lub5 G=gaz S=szyjka S
W = ciecz F = gietka szyjka

N = brak wytqcznika
V =Zawdr gazu

D9 =DIX9mm
D13=DIX13mm

|
X 160A=16 5 G FIN
| | |
|

TX165GFN

Flexlite TX






















Kemppi jest pionierem w branzy spawalniczej. Naszg pasjg jest tworzenie
rozwigzan, ktére pomagaja klientom w osigganiu sukceséw na rynku. Firma
Kemppi z siedzibg w Lahti w Finlandii zatrudnia ponad 800 specjalistow

ds. spawania w 17 krajach i osigga przychod przekraczajacy 150 min euro.
Oferujemy inteligentne urzadzenia, oprogramowanie do zarzgdzania
spawaniem i ustugi eksperckie. Posiadamy rozwigzania do wymagajacych
zastosowan przemystowych, a takze zestawy gotowe do spawania. Lokalne
wsparcie eksperckie jest dostepne za posrednictwem naszej globalnej sieci
partneréw obejmujacej ponad 60 krajow.

www.kemppi.com | @ o 0 o @ @
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