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Zatozona w 1987 r. firma GCE jest dzisiaj jednym ze swiatowych lideréw w produkcji osprzetu gazowego
zatrudniajgcym ponad 1000 oséb i posiadajagcym swoje jednostki produkcyjne w Europie i Azji.
Tak wysoka pozycje na rynku firma zawdziecza potaczeniu wysoko wykwalifikowanej kadry pracowniczej oraz
dogtebnej wiedzy na temat kontroli przeptywu i cisnienia. Misja firmy jest spetnianie oczekiwan klientéw poprzez
dostarczanie bezpiecznych i niezawodnych produktéw w konkurencyjnych cenach.

Katalog pobrany z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl
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DIN-CONTROL reduktory butlowe do 200 bar

DIN-Control reduktory jednostopniowe z zaworkiem odcinajacym

cce

Nr kat.

0780999
0781301
0781302
0780680
0780993
0780994
0780973

Gaz

Tlen

Acetylen

(0,

Azot

Wodor

Sprezone powietrze
Azot

Maks. cisnienie
wlotowe

200 bar
25 bar

200 bar
200 bar
200 bar
200 bar
200 bar

DIN-Control reduktory jednostopniowe bez zaworka odcinajacego

Cisnienie robocze

0-10 bar
0-1,5bar
0-10 bar
0-10 bar
0-10 bar
0-10 bar
0-30bar

Maks. Przepustowos¢

30 m3/h
5m3/h
30 m3/h
30 m3/h
30 m3/h
30 m3/h
100 m3/h

Nr kat.

0782840
0782841
0782842

Gaz

RBT - tlen
RBArg - Ar/ (O,
RBA - Acetylen

Maks. cisnienie
wlotowe

200 bar
200 bar
25 bar

Cisnienie robocze

0-10 bar
(0-5,6 bar)
0-1,5bar

Maks. Przepustowos¢

30 m3/h
32 |/min
5m3/h

DIN-Control reduktory jednostopniowe z manometrycznym wskaznikiem przeptywu lub rotametrem

z zaworkiem odcinajacym

Nr kat.

0780990
0781341
0780992
0780991

H ber x
= —
Gaz
- Acetylen
Tlen

Gaz

Ar/ CO, z man.wsk.przep.
Ar/ €0, z man.wsk.przep.i podgrzewaczem 200 bar
Ar/ (0, zrotametrem

Ar/ O, zrotametrem i podgrzewaczem

Argon, mieszanki Ar/ CO,

Hel

Dwutlenek wegla

Azot
Propan butan

Sprezone powietrze

Gwint na wejsciu
Jarzmo

G3/4

W 21,8 x 1/14"

W 21,8 x 1/14"
W 21,8 1/14LH
W 24,32 < 1/14"
W 21,8 < 1/14 LH
G5/8A

Maks. cisnienie
wlotowe

200 bar

200 bar
200 bar

Cisnienie robocze

(0-5,6 bar)
(0-5,6 bar)

Gwint na wyjsciu
G3/8LH

G1/4

G1/4

G1/4

G1/4LH

G1/4

G3/8LH

G1/4

Maks.
Przepustowos¢

32 1/min
32 1/min
30 1/min
30 1/min

Tabela potaczen gwintowych na butlach (200 bar) WG PN-81 /M-69229 / DIN477



cce

Reduktor Minidave
Nr kat. Gaz Maks. cisnienie  Cisnienie robocze Maks. przepustowos¢
wlotowe
0761473 Ar/C02 200 bar (0-5,6 bar) 32 I/min
Reduktor ze zintegrowanym oszczedzaczem gazu Ecosaver
Nr kat. Gaz Gwint na Gwint na
wejsciu wyjsciu
9615600 Ar/CO, W218x1/14" G1/4”
Nr kat. Typ Gaz Maks.cisnienie Cisnienie Maks.
wlotowe robocze przepustowos¢
0760564 R1 Propan 25 bar 0-4 bar 16 kg/h
0760920 R4 Propan 25 bar 8 bar 8kg/h
25171 R9 Propan 25 bar 2 bar 4 kg/h
25148 R8 Propan 25 bar 2 bar 4 kg/h
Reduktory dwustopniowe
Reduktory dwustopniowe DIN EN IS0 2503 (200 bar)
Nr kat. Type Gaz Maks. cisnienie Gwint Gwint
wlotowe na wejsciu na wyjsciu
0783127 DIN - 2F/0 Tlen 200 bar G3/4 3/8"
0783129 DIN - 2F/AR Ar/CO, 200 bar W21,8x1/14"  3/8"
0783130 DIN - 2F/NI Azot 200 bar W24,32 x1/14"  3/8"
0783131 DIN - 2F/H Wodér 200 bar W21,8 < 1/14“  3/8“LH




Nowa generacja reduktoréw DIN Control zgodnych
z DIN EN IS0 2503

Jakosciowy manometr roboczy
zgodny z DIN EN 562

Jakosciowy manometr wejsciowy
zgodny z DIN EN 562

Zaworek odcinajacy
chroniacy reduktor przed
uszkodzeniem

Standardowe
przytycza butlowe

warstwa lakieru dodatkowo
zabezpieczajaca reduktor przed
szkodliwymi warunkami
atmosferycznymi
zgodnie ze standardami ATEX
Oznaczenie producenta gwarantujace spetnienie
najwyzszych wymogow jakosciowych oraz zgodnos¢
z obowigzujacymi normami.
Swiadczy rdwniez o oryginalnoscd produktu i

catkowitym bezpieczeristwie podczas jego stosowania. Ergonomiczne pokretto




cce

Reduktory specjalne o duzej wydajnosci Jet Control 600

Nr kat. Gaz Maks. cisnienie  Maks.cisnien Maks. Przepustowos¢
wylotowe wylotowe
0762529 Tlen 200 bar 10 - 200 bar 200 m*/h
0762537 Azot 200 bar 10 - 200 bar 200 m*/h
0762538 Wodor 200 bar 10 - 200 bar 200 m*/h
0762539 Sprezone powietrze 200 bar 10 - 200 bar 200 m*/h
ARV0479 Tlen 200 bar 10 - 20 bar 200 m*/h
Reduktory centralne MR 60
1 Nr kat. Gaz Maks. cisnienie Maks. cisSnienie Maks. 3 Gwmt na
wlotowe wylotowe przepustowos¢ wejsciu

0762323 Tlen 200 bar 15 bar 120 m*/h W 21,8 x 1/4"
0762324 Tlen 200 bar 15 bar 120 m*/h W 21,8x1/4"
0762325 Acetylen 25 bar 1,2 bar 20 m*/h W 21,8x1/4“LH
0762326 Acetylen 25 bar 1,2 bar 20 m*/h G3/4"
0762340 Acetylen 25 bar 1,2 bar 20 m*/h G 3/8“LH zewn.
0762329 Azot 200 bar 50 bar 300 m*/h W 24,321/14"
0762330 Tlen 200 bar 50 bar 300 m*/h W 21,8%1/14"
0762338 Tlen 200 bar 50 bar 300 m*/h G 3/8” LH zewn.

E‘ 0762339 Gazy obojetne 300 bar 50 bar 300 m*/h G 3/8” LH zewn.
0762341 (02 100 bar 50 bar 300 m*/h G 3/8” LH zewn.

DIN-CONTROL reduktory butlowe do 300 bar

DIN-Control reduktory jednostopniowe z zaworkiem odcinajacym (300 bar)

Nrkat. Typ Gaz Maks. cisnienie Cisnienie robocze
na wejsciu

0780974 0X-300 Tlen 300 bar 10/16 bar

0780997 NI -300 Azot 300 bar 10/16 bar

0780998 AR-300 Ar/C0, 300 bar 30 |/min

0782966 D -300 Sprez.powietrze 300 bar 10/16 bar

0782984 H-300 Wodér 300 bar 10/16 bar

DIN-Control reduktory jednostopniowe z rotametrem i zaworkiem odcinajacym (300 bar)

¥ Nr kat. Typ Gaz Maks. cisnienie na wejsciu Cisnienie robocze
i 0782987 FLOW ARC-300 Ar/CO, 300 bar 301/min
0782985 FLOW H-300 Wodoér 300 bar 301/min
0782986 FLOW FORM-300 Gaz formujacy 300 bar 501/min

Tabela potaczen gwintowych na butlach (300 bar) WG PN-81 /M-69229 / DIN477

Gaz Gwint na wejsciu
Argon, Hel, Azot W 302

Ar/CO, W 30x2

Wodér, Gaz formujacy W 30x2 LH

Tlen W 302



cce

Dinset (Gasline)

Punkty poboru Dinset nazywane sg rowniez GazLINE. Dinset sg klasyczna koncepcja produktu GCE do obstugi gazéw przemystowych opartych o reduktory wysokiej
jakosci Dincontrol. Zostaty stworzone przy wykorzystaniu ogromnego doswiadczenia zawodowego w grupie GCE. Sa nieprzerwanie rozwijane i optymalizowane
zgodnie z aktualng wiedzg inzynierska. Dinset sktada sie z gniazda wlotu do spawania lub lutowania (wg rodzaju gazu), wlotowego zaworu kulowego PN40, reduk-
tora linii DIN z manometrem, wskaznikiem ci$nieniowym przeptywu lub rotametrem oraz kré¢ca do weza.

Warianty dla gazéw ostonowych z przeptywomierzem z zaworem dawkujacym pozwalaja na doktadny wspétczynnik przeptywu. Elementy montowane sa dla
bezpieczeristwa instalacji do uchwytéw sciennych na profilach V. Funkcjonalnos¢ i jakos¢ wszystkich elementéw mozna tatwo sprawdzi¢ dzieki otwartej konstrukgji.
Warianty dla tlenu jak réwniez acetylenu i propanu sa przygotowane do opcjonalnej instalacji bezpiecznika gazowego FR50 firmy GCE dzieki identycznemu katowi
wlotu i wylotu. Oczywiscie moze by¢ uzyty réwniez inny bezpiecznik dostepny na rynku zgodnie z wyborem klienta.
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Dane Techniczne

Materiat korpusu, pokrywy Mosiadz Uchwyt Scienny Steel Zn-coated
Materiat membrany EPDM, NBR Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar

Materiat uszczelniajacy gniazdo PA, Chloropren Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz




Punkty poboru gazéw

Punkty poboru gazu
Nr kat. Gaz
14096150 Acetylen
14096151 Tlen
14096152 Ar/CO, (I/h)
14096165 Propan
14096166 Azot
14096167 Sprezone powietrze
14096168 Ar/C0, (bar)
14096169 Wodoér
14096170 Argon/ Wodor(l/h)
14096171 Gaz formujacy (I/h)
14096172 Gaz formujacy (bar)
Podwojne stacje odbioru gazu
Nr kat. Gaz
14096153 0x - Ac
14096154 Ox - Prop
14096155 Ox - Ar
14096156 Ar - Ar
Nr kat. Gaz
14096157 Ar - 0x - Ac
14096158 0x - Ox - Ac
14096159 Ox - Ox - Prop
14096160 Ox - Ox - Ar
14096161 Ox - Ar - Ar
14096162 Ar - Ar - Ar
Punkty poboru z rotametrem
Nr kat. Przepustowos¢ Gaz
14096163 30 |/min Ar/C0,
14096164 16 |/min Ar/C0,
14096173 50 I/min Gaz formujacy




Reduktory sieciowe
Nr kat. Typ Gaz
0783071 DINGL-AR-10 Argon, Sprezone powietrze, Azot (10 bar)
0783072 DIN GL - ARC Ar/C0O, (32 I/min)
0783070 DIN GL - OX Tlen (10 bar)
0783073 DIN GL - AC Acetylen (1,5 bar)
0783074 DIN GL - FLOW 30 Ar/C0,, rotametr (30 |/min)
0783075 DIN GL - FLOW 16 Ar/C0,, rotametr (16 |/min)
0783076 DIN GL - FORM Gaz formujacy (50 I/min)
0783080 DINGL-H Wodor (10 bar)
0783077 DIN GL - PRO Propan (2,5 bar)
0783081 DINGL- AR-H Argon/Wodoér (32 I/min)
0783078 DIN GL - FORM Gaz formujacy, rotametr (50 I/min)
Zawory kulowe
Nr kat. Gaz
14016153 Tlen
14016154 Gazy palne
14016155 Inne gazy

Wspornik umozliwiajacy zamocowanie na $cianie

14016145 Do pojedynczej stacji odbioru gazu
14016146 Do podwadjnej stacji odbioru gazu
14016147 Do potréjnej stacji odbioru gazu
Nr kat. Gwint Materiat Gaz
14018004 3/8" Stal Acetylen
14018024 3/8"LH Mosiadz Inne gazy




cce

Manometry
Nr kat. Typ
388411960872P Manometr tlen, 63mm/16bar (10bar), typ M12xx1.5
388411961572P Manometr tlen, 63mm/315bar (200bar), typ M12x1.5
388411960500P Manometr acetylen, 63mm/2.5bar (1.5bar), typ M12x1.5
388411961074P Manometr acetylen, 63mm/40bar (25bar), typ M12<1.5
388411360872P Manometr tlen, 63mm/16bar (10bar), typ GCE
9415070 Manometr tlen, 63mm/315bar (200bar), typ GCE
9415080 Manometr acetylen, 63mm/2.5bar (1.5bar), typ GCE
388411361074P Manometr acetylen, 63mm/40bar (25bar), typ GCE
9415090 Manometr ogdIny, 63mm/16bar (10bar), typ GCE
9415100 Manometr ogdIny, 63mm/315bar (200bar), typ GCE
388411360483P Manometryczny wskaznik przeptywu, 63mm/0 - 32I/min (6bar), typ GCE
9425480 Manometr ogdIny, 50mm/315bar (200bar), typ GCE
9429880 Manometryczny wskaznik przeptywu, 50mm/0 - 32I/min (6bar), typ GCE
388412350485 Manometr do propanu 50/6 bar (4 bar)
Zawory redukcyjne
Nr kat. Gaz llos¢
0764763 Tlen,C0,,Wodér, Azot 10 szt
0764764 Acetylen 10 szt
0764762 Ar/CO, 10 szt
Ostony manometrow
Nr kat. Typ
14008080P Ostona pojedyncza
14008289 Ostona podwdjna
Uszczelki pod manometry
Nr kat. Materiat Gaz llos¢
f ’1\ 0764771 Miedz Inne gazy 10 szt
. 0764772 Aluminium Acetylen 10 szt
Podktadki wlotowe
ey Nr kat. Gaz llos¢
N A 9414851 Wszystkie 50 szt




Bezpieczniki
Bezpieczniki zgodne z DIN EN 730

Nr kat.
H0081910

H0081950

0762239

0762259

076207

0762409

Typ
Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR 18  G1/4“

Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR 18  G3/8“LH

Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 G1/4“

Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 G3/8“LH

Bezpiecznik suchy przyreduktorowy Safe Guard 4 G1/4”

Bezpiecznik suchy przyreduktorowy Safe Guard 4 G3/8”“LH

Zawory przeciwzwrotne do palnika maszynowego

Gaz
Tlen

Gaz palny

Tlen

Gaz palny

Tlen

Gaz palny

Nr kat. Gwint
0863561 G 1/4"
0863562 G1/4“LH
0863563 G3/8"
203011054 G3/8"LH
Bezpieczniki do palnikéw maszynowych
Nr kat. Typ Gaz
14008408 G3/8"RH Tlen tnacy
14008263 G1/4RH Tlen podgrzewajacy
14008278 G3/8LH Gaz palny

10



cce

Palniki do ciecia recznego

Palnik inzektorowy Dragon

Nr kat. Typ Dtugos¢ Zakres ciecia  Kat pochylenia gtowki Gaz  Dysze
0767578 Dragon A 550 mm 3-300 mm 90° Acetylen 459
0767579 Dragon PB 550 mm 3-300 mm 90° Propan 459

Palnik inzektorowy Dragon wygiety

Nr kat. Typ Dtugos¢ Zakres ciecia  Kat pochylenia gtowki Gaz Dysze
0767607 Dragon A 550 mm 3-300 mm 90° Acetylen 459
0767608 Dragon PB 550 mm 3-300 mm 90° Propan 459

Palnik inzektorowy X501 HRS

Nr kat. Typ Dtugos¢ Zakres ciecia  Kat pochylenia gtéwki Gaz Dysze

0767734 X501-PH 800 mm 2-300 mm 75° Propan NFF, NX
- e

F o ) e

&

Palnik inzektorowy Harra G 3/8", G 3/8” LH

Nr kat. Typ Dtugos¢ Zakres ciecia  Kat pochylenia gtowki Gaz Dysze
0767924 Harra 1070 mm 2-300 mm 75° Propan  NFF, NX

Palnik inzektorowy Sider

Palnik posiada wbudowany uniwersalny inzektor, ktéry umozliwia prace zaréwno na acetylenie jak i propanie. Zmienia-
jac gaz zasilajacy wystarczy zmienic¢ dysze bez koniecznosci wymiany catego palnika co wptywa na optymalizacje kosztéw.
Idealny do wszelkiego typu prac remontowych ze wzgledu na niewielkie gabaryty i wage.

Nr kat. Dtugos¢ Max. zakres Waga Wersja Gaz Dysze
ciecia

63100 450 mm 10-175 mm 1,445 kg DZwignia Acetylen, Propan NFF, NX, AC

63000 450 mm 10-175 mm 1,450 kg Pokretto Acetylen, Propan NFF, NX, AC

,
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Palnik bezinzektorowy Diament 500, Verona

cce

Zakres ciecia do 500mm, kat pochylenia gtéwki 90°, 75°, 0°, gwinty 1/4” - 3/8” LH, dysze typu AGN, PNME, HA, HPA317,

P337 i FGA
Nr kat.
0767521
0767689
0763391
0767522
0767693
0767694
0767512
0767515
0767698
14076604

Weézek do palnika Diament 500 i Verona

Dtugosc
470
470
470
855
855
855
1150
1150
1150
550

Kat. pochylenia gtéwki
90°
75°
0°
90°
75°
0°
90°
75°
0°
90°

Typ
Diament 500
Diament 500
Diament 500
Diament 500
Diament 500
Diament 500
Diament 500
Diament 500
Diament 500
Verona

B

Srednica dyszy 915.

Nr kat.
9430440

Wozek do palnika Diament 500

Opis
Woézek

Srednica dyszy 915, zwigkszona srednica kétek.

Nr kat. Opis
548219100295 Wézek
Ramie cyrkla
| . Nr kat. Opis Typ
',"" 14008002 Ramie cyrkla (mate kétka) Diament 500 i Verona
219100280 Ramie cyrkla (duze kétka) Diament 500 i Verona
Nakretka dociskowa
Nr kat. Typ
9431350 Diament 500 i Verona (opakowanie 5 szt.)

12



Bezinzektorowy system mieszania gazéw
w palnikach Diament 500 i Verona

”llll/l .

-|— Tlen podgrzewajacy

Mieszanie gazéw

-4— Gaz palny

Wysoka ekonomicznosc ze wzgledu na dtugi

okres zywotnosci palnika oraz dysz.

Ze wzgledu na zintegrowany system mieszania gazéw dysze stoso-
wane w palnikach tego typu gwarantuja maksymalng trwatos¢ pal-
nika i dodatkowo zapewniaja ochrone przed przypadkowym cofnie-
ciem ptomienia.

Geometria otworu dyszy (tlen / gaz palny) jest tak skonstruowana,
aby w przypadku cofniecia ptomienia mieszanka tlenu i gazu pal-
nego nie mogta poprzez otwdr gazowy zapali¢ sie wewnatrz palni-
ka. Oznacza to, ze ptomien zostanie zdtawiony w dyszy i cofniecie
zostanie przerwane. Jest to zasadnicza réznica pomiedzy palnikiem
bezinzektorowym, a inzektorowym w ktérym to najczesciej pto-
mieri dochodzi az do rekojesci.

13



cce

System chtodzenia Coolex®

Chtodzenie dysz w palnikach recznych systemem Coolex®

System chtodzenia Coolex® polega na tym, ze czes¢ tlenu podgrzewajacego dostaje sie do kanatu tlenu tnacego co powoduje schtadzanie dyszy. Wtasnie dzieki
temu systemowi gorace gazy utrzymywane sg z dala od dyszy przez co znacznie obniza sie jej temperatura (do okoto 300°C), a co za tym idzie zwieksza sie odpor-
nos$¢ na przywieranie odpryskéw. Wptywa to bezposrednio zaréwno na zywotnosc dyszy jak i palnika.

System chtodzenia Coolex® eliminuje niepotrzebne problemy!

Wydtuzona zywotno$¢ dysz pozwala na ich zakup w duzo mniejszych ilosciach, a takze gwarantuje mniejszg ilos¢ przestojéw w trakcie pracy. Wszystkie te kwestie
pozwalaja na bezposrednia redukcje dodatkowych kosztéw zwigzanych z uzytkowaniem sprzetu.

[y

V "////

Gtéwka palnika

Tlen tnacy E

Tlen podgrzewajacy

Mieszanie gazéw

Gaz palny

Standardowa dysza Dysza z systemem Coolex®
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50t |
| |
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100
| A
| 1 i i by
os ] F ’

Wykres temperatur bez i z zastosowaniem systemu Coolex®
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Ciecie proszkowe

cce

System ten doskonale sprawdza sie w przypadku kiedy standardowe ciecie gaz palny +tlen nie moze by¢ stosowane ze wzgledu na problem z nadtopieniem
materiatu. Wynika to z wtasciwosci chemicznych materiatéw takich jak miedzy innymi: stal wysokojakosciowa, miedz i jej stopy, nikiel oraz aluminium i jego stopy.

Podczas ciecia proszkowego specjalny proszek z opitkami zelaza jest wttaczany wraz ze skompresowanym powietrzem bezposrednio do ptomienia. Proszek ten spala

sie podnoszac jednoczesnie temperature tlenu tnacego.

Metoda ta jest czesto stosowana w hutnictwie, odlewnictwie oraz na ztomach.

Diament 855/75 i Combi 2 uzbrojone

Nr kat.
0767693

Produkt
Palnik Diament 500 855/75 mm

Opakowanie
1szt.

Adapter podzielony na elementy

Nr kat. Produkt Opakowanie
14030002 Kompletny adapter do ciecia proszkowego 1 szt.

y -
CZESCI ZAMIENNE
Nr kat. Produkt Opakowanie
14030004 Dysza podajaca 1 szt. 1
14030003 Koszyk z rurka 1 szt. 2
14030007 Uchwyt do rurki 1 szt. 3
14030006 Zawor 1 szt. 4
14030005 Rurka 1 szt. 5
14099611 Koricowka weza 1szt. 6

e 3

{ N

3

N

# :

2 5
Zbiornik
"~ Nr kat. Produkt Opakowanie
) IPF2007 Zbiornik do ciecia proszkowego 1 szt.
Dane techniczne

Wypetnienie proszkiem:

Cisnienie gazu palnego:
Zapotrzebowanie na powietrze:
Cisnienie tlenu:

Otwarcie zaworéw bezpieczenistwa:
Weze spawalnicze

Tlen:

Gaz palny:

Dysze do ciecia proszkowego - Propan

max 50 kg
0,5-0,7 bar
2m3/h
5-8bar
0,6 bar

6,3 mm
8,0 mm

Nr kat. Typ

14001276 HP337-1
14001277 HP 337 -2
14001278 HP337-3
14001279 HP337-4

Zakres ciecia
1-50 mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
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cce

Palniki uniwersalne - Combi 7

Zestaw Combi 7 AP - wersja z pokretiem

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojes¢ R7, konicédwki weza + nakretki, 6 nasadek do spawania, nasadka
inzektorowa do ciecia z pokrettem, dysze do ciecia 3-100 mm, wézek, zapalniczka, klucze, igietki do czyszczenia dysz.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze

05100020 0,5-14,0 mm 3-100mm Acetylen 459

Zestaw Combi 7 AD - wersja z dZwignig

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, koricdwki weza + nakretki, 6 nasadek do spawania, nasadka
inzektorowa do ciecia z dZwignia, dysze do ciecia 3-100 mm, wézek, zapalniczka, klucze, igietki do czyszczenia dysz.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze

05100010 0,5-14,0 mm 3-100 mm Acetylen 459

Zestaw Combi 7 Select AP - wersja z pokretiem

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojes¢ R7, koricdwki weza + nakretki, 3 nasadki do spawania, nasadka
inzektorowa do ciecia z pokrettem, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, zapalniczka, klucze, igietki do czyszczenia

dysz.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
05110020 1,0-6,0 mm 3-60 mm Acetylen 459

Zestaw Combi 7 Select AD - wersja z dzwignia

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, koricdwki weza + nakretki, 3 nasadki do spawania, nasadka
inzektorowa do ciecia z dZwignia, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, zapalniczka, klucze, igietki do czyszczenia

dysz.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
05100015 1,0-6,0 mm 3-60 mm Acetylen 459

Zestaw Combi 7 ECO AP — wersja z 2 pokretiami

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, koncdwki weza + nakretki, 5 nasadek POWLEKANYCH do spawa-
nia, nasadka do ciecia z dwoma pokrettami, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, klucze.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze

0764329 1,0-14,0 mm 3-60mm Acetylen 459

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, konicdwki weza + nakretki, 5 nasadek POWLEKANYCH do spawa-
nia, nasadka inzektorowa do ciecia z dZzwignia, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, klucze.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze

0764316 1,0-14,0 mm 3-60mm Acetylen 459
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Rekojesc

Nr kat.
0763474

Typ
R7

Nasadki do spawania tlen-acetylen Combi 7, Combi 7 Select

—_— Nr kat. Zakres spawania Nr nasadki
/ Ty 0763434 05-1,0mm 1
T 0763435 1,0-2,0mm 2
~ g, 0763436 2,0-4,0mm 3
- 0763437 4,0-6,0mm 4
=N 0763438 6,0-9,0mm 5
0763439 9,0-14,0mm 6
Wyloty do nasadek do spawania tlen-acetylen Combi 7, Combi 7 Select
Nr kat. Nr wylotu
¥ % 9380090 1
9380100 2
9380110 3
9380120 4
9380130 5
9380140 6
Nasadki do spawania tlen-acetylen Combi 7 Eco
- Nrkat. Zakres spawania Nr nasadki
—— 0766179 0,5-1,0mm 1
=1 0766180 1,0-2,0mm 2
= 0766181 2,0-4,0mm 3
0766182 4,0- 6,0 mm 4
/ 0766183 6,0-9,0mm 5
(4
Wyloty do nasadek do spawania tlen-acetylen Combi 7 Eco
Nr kat. Nr wylotu
9389820 1
9389830 2
9389840 3
9389850 4
9424750 5
Nasadki do spawania gietkie
Nr kat. Zakres spawania Nr nasadki
< 63062 1,0-2,0mm 1
0763063 2,0-4,0 mm 2
0763064 4,0- 6,0 mm 3
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Nasadki do ciecia inzektorowe z pokrettem AP - acetylen

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze
0763065 90° 220 mm 459

Nasadki do ciecia inzektorowe z dZzwigniq AD - acetylen

:; :._-f_": — Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze

6 T o 0763069 90° 220 mm 459

Nasadki do ciecia inzektorowe z pokrettem PP - propan
Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze
0763067 90° 220 mm 459

Nasadki do ciecia inzektorowe z dzwignig PD - propan

:; :__';'_": — Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugosc Dysze

6 ‘"—-::E;«E 0763066 90° 220 mm 459

Combi 7 - akcesoria
Nr kat. Produkt

- < "} " 163811144503 Klucz do dysz
- * ‘I:'! 163811144305 Klucz do palnika
e 14000006 Kaseta Combi 7, Eco
il 548234286710P Kaseta Combi 7 Select
T—— 9383970 Komplet uszczelek

9430860 Igietki do czyszczenia (opakowanie 12 szt.)
9548600 Wozek z cyrklem
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cce

Palniki uniwersalne - Combi 2

Zestaw Combi 2 - rekojesc owalna

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojes¢ owalna, zawory przeciwzwrotne BV12, 6 nasadek do spawania,
nasadka bezinzektorowa do ciecia z dZwignia, dysze do ciecia 3-200 mm, wézek, igietki do czyszczenia, klucz.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763957 0,5-14mm 3-200 mm Acetylen A 317 Coolex

W skfad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc okragta, zawory przeciwzwrotne BV12, 6 nasadek do spawania,
nasadka bezinzektorowa do ciecia z dZwignig, dysze do ciecia 3-200 mm, wozek, igietki do czyszczenia, klucz.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763952 0,5-14 mm 3-200 mm Acetylen A 317 Coolex

W sktad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ okragta, zawory przeciwzwrotne BV12, 2 nasadki do spawania,
nasadka bezinzektorowa do cigcia z dZwignia, 1 dysza do ciecia 3-50 mm, igietki do czyszczenia.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763861 2-5mm 3-50 mm Acetylen A 317 Coolex
Rekojesci
Nr kat. Typ
— = Y
= ‘ “ WEEED ©_  B763939 Rekojesc owalna
=T B763940 Rekojes¢ owalna + BV12
B763938 Rekojesc okragta
‘ B763950 Rekojesc okragta + BV12
e = —_
(= II —~

Nasadki do spawania tlen-acetylen

) Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki

Bt B763867 0,2-0,5mm 401/h 0
9309440P 0,5-1,0mm 801/h 1
9389450P 1,0-2,0 mm 160 1/h 2
9389460P 2,0-3,0mm 2301/h 2E
9389470P 2,0-4,0mm 3151/h 3
9389480P 3,5-5,0mm 4001/h 3E
9389490P 4,0-6,0 mm 500 1/h 4
9389500P 5,0-7,0mm 650 1/h 4E
9389510P 6,0-9,0 mm 800 1/h 5
9389520P 7,0-10,0 mm 1000 I/h 5E
9389530P 9,0-14,0 mm 12501/h 6

19



Wyloty do nasadek do spawania tlen-acetylen

cce

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr wylotu
9389800 0,2-0,5mm 401/h 0A
9389810 0,5-1,0mm 801/h 1A
9389820 1,0-2,0mm 160 I/h 2A
9389920 1,5-3,0mm 2301/h E2A
9389830 2,0-4,0mm 3151/h 3A
9389930 3,5-50mm 4001/h E3A
9389840 4,0-6,0mm 5001/h 4A
9389940 5,0-7,0mm 6501/h E4A
9389850 6,0-9,0 mm 8001/h 5A
9389860 8,0-12,0mm 1000 I/h E5A
9424750 9,0-14,0 mm 1250 I/h 6A
9389870 9,0-14,0 mm 1250 I/h H6A
9389880 20,0-30,0 mm 25001/h H8A
Nasadki do spawania gietkie
e ———a i~ Ji% Nrkat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
9389990 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
9390000 2,0-4,0 mm 3151/h 3
9390010 4,0-6,0mm 5001/h 4
Nasadki do ciecia inzektorowe z pokrettem - acetylen
Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze
0763082 75° 240 mm MA 133D
0764124 90° 240 mm MA 133D
Nasadki do ciecia inzektorowe z dZzwigniq - acetylen
Nr kat. Kat pochylenia gtéwki Dtugosc Dysze
——— 0764123 90° 240 mm MA 133D
Nasadki do ciecia bezinzektorowe z pokrettem
) ’ Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze
t-—_;___le-.-— 7 m B763937 0 240 mm Coolex
5 S B763931 75° 240 mm Coolex
B763932 90° 240 mm Coolex
Nasadki do ciecia bezinzektorowe z dZwigniq
o Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze
Il = L = B763933 0° 240 mm Coolex
"'l j‘l B763934 45° 240 mm Coolex
B763935 75° 240 mm Coolex
B763936 90° 240 mm Coolex
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Nasadki do ciecia bezinzektorowe z dZwigniq ditugie

Nr kat. Kat pochylenia gtowki
219100248 75°
219100249 75°

A}

Nasadki do podgrzewania jednoptomieniowe - acetylen

Dtugos¢
655 mm
955 mm

Dysze
Coolex
Coolex

22+ Nrkat.
9389540P
9389550
219100228

Nasadki do podgrzewania wieloptomieniowe - acetylen

Zuzycie gazu
1800 I/h
2500 I/h
5000 I/h

Nr kat.

202232210
202232211
202232212

Nasadki do podgrzewania wieloptomieniowe - propan

Zuzycie gazu
1000 I/h
2500 1/h
5000 I/h

Nr kat.

202232217
202232218
202232219
202232220

Nasadki do podgrzewania wieloptomieniowe - tetren, mapp

Zuzycie gazu
1000 I/h
2000 I/h
4000 1/h
7000 I/h

Nr kat.

202232271
202232272
202232273

Zuzycie gazu
1600 I/h
3000 I/h
5500 I/h
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Nasadki do prostowania ptomieniowego

cce

b Nr kat. llos¢ wylotow Diugos¢ Cisnienie robocze Zuzycie gazéw
[ Tlen Acetylen Tlen Acetylen
y 14070514 3 730mm 0,7 bar 0,7 bar 1650 I/h 1485 1/h
7 v 202232267 5 690 mm 0,7 bar 0,7 bar 2500 1/h 2300 I/h
+ I+ L ' l' ' (8
Nasadki do czyszczenia ptomieniowego
Nr kat. Szerokos¢ nasadki  Diugosc Cisnienie robocze Zuzycie gazéw
Tlen Acetylen Tlen Acetylen
202235735 50 mm 490 mm 0,7 bar 0,7 bar 1250 I/h 1150 I/h
202235736 150 mm 490 mm 0,7 bar 0,7 bar 2500 I/h 2300 I/h
202235731 250 mm 1190 mm 0,8 bar 0,6 bar 4400 I/h 4050 I/h
Osprzet do ciecia proszkowego
Nr kat. Produkt Dtugosé
B763950 Rekojes¢ okragta + BV12 250 mm
219100248 Nasadka do ciecia bezinzektorowa 655 mm
14030002 Adapter do ciecia proszkowego 815 mm
.
‘f = ———— —— 7—;»:%’:;,..{—' e
| = ————— === F ————x L e
| il o =5 I:-,—f‘;_‘===-==%'__r ]
A vy o
=¥ P-—
' vy — -

Dysze do ciecia proszkowego

Nr kat.

14001276
14001277
14001278
14001279

gl B

a*{

Combi 2 - akcesoria

Produkt

Dysza do ciecia propan 3 - 50 mm
Dysza do ciecia propan 50 - 100 mm
Dysza do ciecia propan 100 - 200 mm
Dysza do ciecia propan 200 - 300 mm

Nr kat.
219100280
548219100297P
202130143
219100296
548219100295
214100454

N

22

Produkt

Ramie cyrkla (duze kétka)

Ramie cyrkla (mate kétka)
Wspornik do wycinania otworéw
Woazek z ukosowaniem (duze kétka)
Woazek (duze kotka)

Woazek z ukosowaniem (mate kétka)

Nr na rysunku

1
2
3
4
5
6



Pelny zakres nasadek do spawania i podgrzewania

1-2. Rekojesé okragta 3-4. Rekojes¢ owalna

B8 _  grmo
8 [ -]
6-7. 8-10.
11. Zawory przeciwzwrotne Nakretka Koncoéwki weza

1250 I/h
1000 I/h
800 I’h

650 I/h

/ 500 I/h ————— [[v500Ih
Spawanie / 400 I/h a__[Iv 3151/h
— Lutowanie —— ﬁ@) 315 1/h —————————— 71 1601/h

o )
grzewanie 230 I/h f:@])] 80 I/h
160 I’h
80 I/h 13. Nasadki do spawania gietkie
40 I/h

12. Nasadki do spawania Ogrzewanie, Adapter

[~ propan MW@WD U:

§ ) 70001
¢ ] 41001h
1 1900 I/h

15. Nasadki do podgrzewania 50001/h
5000 I’h wieloptomieniowe
- (L)l;t;@e@;?e 2500 /b | tlen-acetylen ﬁ:@% 2500 Ith

1800 I/h Fﬁm 1000 I/h

14. Nasadki do podgrzewania

jednoptomieniowe tlen-acetylen 7000 I’h

4000 I/h

16. Nasadki do podgrzewania 2000 I/h

Wwieloptomieniowe ﬁmﬁn 1000 I/h
tlen-propan

Pelny zakres nasadek do ciecia

— Cigcie
O\
OoreitP)
18. Wézek 19. Wozek 18. Wozek
z matymi kétkami z duzymi z duzymi kétkami
i mozliwoscia regulacji  kotkami i mozlwoscig regulaciji
17. Nasadka
do ciecia _
Dtugo$¢ 440 mm —
e
23. Wspornik do wycinania otworéw w pionie
21, 22. Cyrkiel
D 24. Element dystansujacy

Dtugos¢ 855 mm —— 750 é f 1: L;
Diugosé 1155 mm —— 750 : ; | |
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cce

Palniki uniwersalne - Combi 1

Zestaw Combi 1

W sktad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ Ergo, koricéwki weza + nakretki, 6 nasadek do spawania, nasadka
inzektorowa do ciecia z dZwignia, dysze blokowe do ciecia 3-50 mm, igietki, klucz.
Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763484 0,5-10 mm 3-50 mm Acetylen HA 411

Zestaw Combi 1 Select

W sktad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ Ergo, koncéwki weza + nakretki, 3 nasadki do spawania, nasadka
inzektorowa do ciecia z dZwignia, 2 dysze blokowe do cigcia 1-8 mm, igietki.
Nr kat. Zakres spawania Zakres cigcia Gaz Dysze
05400010 0,5-4,0mm 1-8mm Acetylen HA 411
Rekojes¢
- Nr kat. Typ
] L 0767535 Ergo

Nasadki do spawania tlen-acetylen

=7 Nrkat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
= 9430540 0,2-0,5mm 401/h 0
— 9431640 0,5-1,0mm 801/h 1A
e 9390440P 1,0-2,0mm 160 I/h 2A
/ 7 9389890P 1,5-3,0mm 2301/h E2A
Y 9390460P 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
‘ 9389900P 3,5-5,0mm 400 I/h E3A
9389370P 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
9389910P 5,0-7,0 mm 650 1/h E4A
9389380P 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389390P 8,0-12,0 mm 1000 I/h ESA
9389400P 9,0- 14,0 mm 1250 I/h 6

Wyloty do nasadek do spawania tlen-acetylen

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr wylotu
9389800 0,2-0,5mm 40 1/h 0A
9389810 0,5-1,0mm 801/h 1A
9389820 1,0-2,0mm 160 I/h 2A
9389920 1,5-3,0mm 2301/h E2A
9389830 2,0-4,0mm 3151/h 3A
9389930 3,5-5,0mm 400 I/h E3A
9389840 4,0-6,0mm 500 I/h 4A
9389940 5,0-7,0mm 650 I/h E4A
9389850 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389860 8,0-12,0mm 1000 I/h E5A
9424750 9,0-14,0 mm 1250 I/h 6A
9389870 9,0-14,0 mm 1250 I/h H6A
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Nasadki do spawania gietkie

cce

_ Nrkat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
7 B763639 0,5-1,0mm 801/h 1
) "7 B763640 1,0-2,0mm 160 1/h 2
il’ B763641 2,0-4,0mm 3151/h 3
'\ B763642 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
\ B763643 6,0-9,0mm 800 I/h 5
Inzektory
——— Nr kat. Gaz
_ 0763691 Acetylen
202153556 Propan

Nasadki do ciecia inzektorowe z pokrettem - acetylen

l Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugosc Dysze
J— _'j -t  B763616 90° 180 mm HA 411
’ : « @ B763612 0° 180 mm HA 411
1
.
L - &2
— o,
Nasadka do ciecia inzektorowa z dzwignia - acetylen
Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze
. B763615 90° 180 mm HA 411
'|I i
Nasadka do ciecia inzektorowa z dZzwignig - propan
Nr kat. Kat pochylenia gtowki Diugos¢ Dysze
¥ B763613 90° 180 mm HP 433
= 1 pE—
———
'|I i
Nasadka do ciecia bezinzektorowa z dzwignia
Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dtugos¢ Dysze
|4 B763614 90° 180 mm Coolex

o=

! S

Nasadki do podgrzewania wieloptomieniowe - acetylen

Nr kat.

=g
i 202232204P

l' 202232205
202232206

Zuzycie gazu
500 I/h

800 I/h

1000 I/h

Nasadki do podgrzewania wieloptomieniowe - propan

= === NrKat.

Zuzycie gazu

202232126 1000 I/h
Combi 1 - akcesoria
Nr kat. Produkt
9414740 Nakretka do nasadek inzektorowych
~,’.}f : v 9431350 Nakretka do nasadek bezinzektorowych
_ 201301034P Klucz
i — - 548900100000P Wspornik do wycinania otworéw @ 20 - 60 mm
' 9430450 Cyrkiel do wycinania otworéw @ 60 - 200 mm
9414770 Woézek do nasadek inzektorowych
214100454 Woézek do nasadek bezinzektorowych
9414760 Igietki do czyszczenia
548203450183P Kaseta plastikowa
B763625 Podktadki teflonowe (opakowanie 10 szt.)
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Pelny zakres nasadek do spawania, podgrzewania i ciecia

3. Rekojes¢ z zaworami przeciwzwrotnymi i nakretka szybkomocujaca

Lutowanie
Ogrzewanie

1

3. Nasadka do podgrzewania
jednoplomieniowa tlen-acetylen

L Ciecie

— 16. Nasadka do ciecia
inzektorowa z dzwignig
tlen-acetylen

— 17. Nasadka do ciecia
inzektorowa z pokrettem
tlen-acetylen

— 18. Nasadka do cigcia
inzektorowa z dzwignig
tlen-propan

— 19. Nasadka do ciecia
inzektorowa z pokrettem
i gtowka 0°, tlen-acetylen

L2

©

Nasadka do cigcia O
bezinzektorowa
z dzwignig,

26
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4. Uszczelka 2. Nakretka 1. Rekojesé
szybkomocujaca
1250 1/h
/ /:‘l:m 1000 i/h
/sz 800 i/h
/=“:m 650 I/h
//=l:l:ﬂ:| 500 iih
Spawanie 400 I/h
— Lutowanie / 315 h ——
Ogrzewanie / 230 Iih
/ 160 Ifh
F‘:DD 80 ith
9. Nasadki do spawania /ﬁ‘:ﬂu 40 Iih
2500 I/h

27., 28. Ramig cyrkla z igtg, Qy'/

o

5-6.
Nakretka

8. Zawory 7. Koncowki weza

przeciwzwrotne

1 800 ith

——————1'1 500 //h
— 1 3/51h

1 /60 ih ——

ﬁ:ﬂ]ﬂl 80 Ith

10. Nasadki do spawania gietkie

—
1

12. Mikser

N

11. Wyloty do nasadek do spawania

14. Nasadki do podgrzewania 1000 th
wieloplomieniowe, 800 ith
tlen-acetylen %ZI:DD 500 iih

15. Nasadki do podgrzewania 1000 tth
wieloptomieniowe, 90 Ifh
tlen-propan
1250 I/h

21. Cyrkiel

Q}%ﬂ 22. Woézek z matymi kétkami i mozliwos$cig regulacii
%:@ 23. Wspornik do wycinania otworéw w pionie

24. Wézek 25. Woézek 26. Woézek
z matymi kotkami z duzymi z duzymi kotkami
i regulacjg. kotkami i mozlwioscig regulacji

|:| 29. Element dystansujacy

%f& 30. Wspornik do wycinania otworéw



Palniki uniwersalne - X14 GL / Jetsoud

Palnik uniwersalny X14 GL

cce

W sktad zestawu wchodza: rekojes¢, 6 nasadek do spawania w zakresie 0,5 - 14 mm, nasadka do ciecia, klucz montazowy,
kaseta metalowa, ramie cyrkla, wézek, wateczki do czyszczenia dysz, 3 dysze do ciecia HA - 140 w zakresie 3 - 60 mm.

Nr kat. Typ Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
14087045 X14 GL 0,5-14mm 3-60 mm acetylen HA - 140
Palnik uniwersalny Jetsoud (spawanie i lutowanie)
; == Nr kat. Typ Zakres spawania/lutowania Gaz
- MF_" 0767951 Jetsoud A inzektorowy 0,4-5mm Acetylen
N, Jetsoud PB inzektorowy 0,4-5mm Propan

" 0767952
X a”-
Fa

Wyloty do palnika Jetsoud

Nr kat.
548800100122
= 548800100112

Gaz
Propan
Acetylen
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Dysze do ciecia recznego — Acetylen

Dysze rowkowe 459— Acetylen

Do palnika inzektorowego Dragon, Dragon wygiety, Combi 7, Combi 7 Select w wersji zasilanej acetylenem.

Dysze HA 411 — Acetylen

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383020P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383030P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430690 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383050P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9383060P 5 Dysza tnaca 60 - 100 mm
9383070P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383080P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378740CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378750CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm

Do palnika uniwersalnego Combi 1, Combi 1 Select.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
) 0768826 1 1-3mm
1 0768827 2 3-8mm
0768828 3 8-20 mm
0768829 4 20-50 mm
0768830 5 50-100 mm

Dysze do palnika Sider (dwuczesciowe) - Acetylen

Nr kat. Typ Zakres ciecia
45310 0Ac 10-15mm
45325 1Ac 15-25mm
45350 2 Ac 25-50 mm
45370 3 Ac 50-75mm
45400 4 Ac 75-150 mm

Dysze do palnika Sider (jednoczesciowe) - Acetylen
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Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769110 0 Ac 10 - 15 mm
0769286 1Ac 15-25mm
0769155 2 Ac 25-50 mm
0769408 3 Ac 50-75mm
0769409 4 Ac 75-150 mm



Dysze AGN i AGN Coolex — Acetylen

cce

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 i Verona w wersji zasilanej acetylenem.

. o = Nr kat.
g — (768812
0768649
0768897
0768898
0768899
0769033
0769034
0769291

0768691
0768692
0768693
0768694
0768695

Dysze A 317 Coolex — Acetylen

Typ

1 AGN
2 AGN
3 AGN
4 AGN
5 AGN
6 AGN
7 AGN
8 AGN

1 AGN-Coolex
2 AGN-Coolex
3 AGN-Coolex
4 AGN-Coolex
5 AGN-Coolex

Zakres ciecia
3-10mm
10-25mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm

3-10mm
10-25 mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 150 mm

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 i Verona w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantuja
ﬂ'# g === szybkie podgrzewanie materiatu przed cieciem. Dedykowane do ciecia grubych elementéw o nieregularnych ksztattach.

Nr kat.

0768560
0768561
0768562
0768563
0769163

Typ

v A W N =

Zakres ciecia
3-50mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm
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Dysze do ciecia recznego — Propan

Dysze rowkowe 459 — Propan

- Do palnika inzektorowego Dragon, Dragon wygiety, Combi 7, Combi 7 Select w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia

e - . 9383150P 1 Dysza tnaca 3-8mm

. v_ i 9383160P 2 Dysza tnaca 5-15mm

h 9430680 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383180P 4 Dysza tnaca 30- 60 mm
9430770 5 Dysza tnaca 60 - 100 mm
9383200P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383210P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378760CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378770CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm

Dysze HP 433 — Propan

Do palnika uniwersalnego Combi 1, Combi 1 Select.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0763705 1 1-3mm
0763706 2 3-8mm
0763707 3 8-20mm
0763708 4 20-50 mm

Dysze NFF - Propan, gaz ziemny

Dysze dwuczesciowe z chromowang dyszg podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu. Odporne
na przywieranie odpryskéw. Palnik inzektorowy><501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769201 1 15-25mm
0769202 2 25-50 mm
0769203 3 50-75 mm
0769204 4 75-150 mm
0769205 5 150 - 200 mm
0769206 6 200 - 300 mm

Dysze NX - Propan, gaz ziemny

Dysze dwuczesciowe z chromowang dyszg podgrzewajaca. Posiadaja ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu. Odporne
na przywieranie odpryskéw. Palnik inzektorowy><501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769207 000 2-5mm
0769208 00 5-10 mm
0769209 0 10-15mm
0769210 1 15-25mm
0769211 2 25-50 mm
0769212 3 50-75mm
0769213 4 75-150 mm
0769214 5 150-200 mm
0769215 6 200 - 300 mm
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Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 i Verona w wersji zasilanej propanem.
Wystepuja w wersji z chtodzeniem Coolex lub bez niego.

Dysze PNME i PNME Coolex - Propan

: Nr kat. Typ Zakres ciecia
C ————— 0769068 1 PNME 3-10mm
S — ;0067 2 PNME 10-25mm
0769057 3 PNME 25-40 mm
0769058 4 PNME 40 - 60 mm
0768983 5 PNME 60 - 150 mm
0769066 6 PNME 150 - 300 mm
0769305 7 PNME 300 - 500 mm
-\.;:ﬂli o e (0768652 1 PNME Coolex 3 -10 mm
0768653 2 PNME Coolex 10-25mm
0768696 3 PNME Coolex 25-40 mm
0768697 4 PNME Coolex 40 - 60 mm
0768654 5 PNME Coolex 60 - 150 mm

Dysze P 337 Coolex - Propan

Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 i Verona w wersji zasilanej propanem.
i} ! e Wystepuja w wersji z chtodzeniem Coolex i dedykowane sa do ciecia ztomu ze wzgledu na duze zakresy ciecia.

""._ Nr kat. Typ Zakres ciecia

0768681 1 3-50mm
0768682 2 50-100 mm
0768683 3 100 - 200 mm
0768684 4 200 - 300 mm
0768685 5 300 - 500 mm

Dysze do ciecia recznego specjalnego przeznaczenia
Dysze FGA Coolex wygiete — Acetylen

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 i Verona w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na
swoja unikalng konstrukgje sa idealne do ztobienia.

" D Nr kat. Typ Szerokos¢ rowka Glebokosc rowka
0768698 1 6-8mm 3-9mm
0768661 2 8-11mm 6-11mm
0768699 3 9-12mm 9-12mm

Dysze FGA Coolex proste — Acetylen

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 i Verona w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na
swoja unikalng konstrukgje s idealne do ztobienia.

M
ﬂm Nr kat. Typ Szerokosé rowka Gtebokos¢ rowka

0768664 1 6-8mm 3-9mm
0768665 2 8-11 mm 6-11mm
0768666 3 9-12mm 9-12mm

Dysze NKSD — Acetylen

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 i Verona w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na

w swoja unikalng konstrukgje s idealne do odcinania théw nitéw oraz pétek ksztattownikéw.

Nr kat. Typ
0769230 NKSD
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Palniki do ciecia maszynowego

Palniki maszynowe FIT +

Nr kat. Wymiary * Gaz Podtaczenia
0766121 220/32 Acetylen G3/8" G3/8"LH, G1/4”
0766164 320/32 Acetylen G3/8", G3/8"LH, G1/4”
< 0766122 220/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”
0766165 320/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”

*Inne wymiary dostepne na zamdwienie

Cechy systemu ciecia FIT +

Zintegrowany system chtodzenia Coolex

® specjalny uktad kanatéw tlenu tnacego i podgrzewajacego
® chiodzenie kanatu tlenu tnacego w czasie podgrzewania
® nizsza temperatura palnika oraz dysz

® dtuzsza zywotnosc dysz

® niezmienny ksztatt kanatéw gazowych

Mieszanka tlen podgrzewajacy / gaz palny Mieszanka tlen podgrzewajacy / gaz palny

Kanat tlenu tnacego Kanat tlenu tnacego

i} Chlodzenie kanatu tlenu tnacego

Dysza tnaca Odpryski w kanale gazowym Dysza tnaca

Podgrzewanie Plomien podgrzewajacy Podgrzewanie

Odpryski

System konwencjonalny System z chtodzeniem Coolex

RMS (Resonator Mixing System)
® spiralny inzektor
® cfektywne zabezpieczenie przeciwko cofnieciu pfomienia
® tlen podgrzewajacy przechodzacy przez chtodzong
miedziang spirale
® zastosowanie w wariancie z uzyciem acetylenu

- Element chtodzac
3 etapy wymiany dyszy acy
1.
Umiesci¢ dysze tnaca wewnatrz
zewnetrznej dyszy podgrzewajacej

® aluminiowy wymiennik ciepta
® tuba palnika chtodzona dzieki swobodnemu
przeptywowi tlenu tnacego

2.
Umiesci¢ zewnetrzng dysze
podgrzewajaca na gtéwce palnika

Ultraszybkie dysze tnace

® duza szybko$c ciecia
3. ® cisnienie tlenu tnacego do 8,5 bar
Obréci¢ zewnetrzng dysze
podgrzewajacg 0 90° do momentu
zablokowania

® zbiezno-rozbiezny kanat tnacy
® jedna dysza podgrzewajaca do wszystkich gazéw palnych
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Palnik inzektorowy do ciecia BIR

cce

W zaleznosci od wersji dostepny jest caty zakres dysz uzalezniony od szybkosci ciecia. W przypadku acetylenu sa to dysze
AC, A-SD, A-HD natomiast w przypadku propanu PUZ 89, P-SD, PY-HD. Dtugos$¢ palnika to 220 lub 320mm, a $rednica to
032. W wersjach palnika BIR 220/32 A+ oraz BIR 220/32 PMY+ zastosowane zostato dodatkowe chtodzenie, ktére znacz-

nie wydtuza ich zywotnosc.

P Nrkat. Typ Gaz Zawor chtodzacy Srednica - @
14055220 BIR 220/32 A Acetylen 32

14055221 BIR 220/32 PMY Propan/Gaz ziemny/PB 32
14055218 BIR 220/32 A+ Acetylen Tak 32
14055219 BIR 220/32 PMY+ Propan/Gaz ziemny/PB  Tak 32
14055233 BIR 320/34 A+ Acetylen Tak 34
14055234 BIR 320/34 PMY+ Propan/Gaz ziemny/PB  Tak 34

Tlen tnacy Palnik do ciecia .

Tlen podgrzewajacy System BIR 220/32 A+

Gaz palny

Zawor integrujacy

Blokada cofniecia
ptomienia
Zawdér chtodzacy

Inzektor

Tlen chtodzacy

Jednostka chtodzaca

Mieszanka gazowa

Dysza do ciecia

Kanat tlenu tngcego

Palnik bezinzektorowy do ciecia BGR

System BIR 220/32 PMY+

Dzieki niemu podczas podgrzewania przez kanat tnacy
przeptywa stosunkowo niewielka ilos¢ tlenu, a przez to
zapobiega wznoszeniu sie goracych gazéw do dyszy i samego
palnika. Powoduje to bardzo efektywne chtodzenie wtasnie
tych najbardziej istotnych elementéw, a takze chroni przed
zanieczyszczeniem kanatu tnacego.

- nieznaczne zuzywanie sie dysz

- niska temperatura — max 40°C w systemie mieszania

- zawsze jednakowe przekroje kanatéw w systemie
mieszania

- jednakowy, staty przeptyw

Inzektor

Nowo zaprojektowany inzektor zostat umieszczony wewnatrz zaworu
czyli nie znajduje sie on w miejscu wysokiego odprowadzania ciepfa i
dzieki temu motzliwe jest jeszcze lepsze mieszanie sie gazow. Dodat-
kowo na ztaczu z inzektorem palnik posiada wbudowany element
aluminiowy, ktéry wspomaga chtodzenie.

- niskie ryzyko cofniecia ptomienia nawet przy
ekstremalnym obcigzeniu

- najwyzsze bezpieczenstwo pracy podczas przebijania

- wysoka trwatosc palnika i dysz

- ekonomicznos¢

- nie wymaga czestej konserwagji

Palnik wystepuje w dwéch dtugosciach 220 i 320mm. Dedykowane do niego dysze to A-MD Coolex i Tritex.

Nr kat. Typ Gaz
14056220 BGR 220/32 APMY
14056320 BGR 320/32 APMY

‘H-'L-

Dhugosé Srednica
220 mm 32 mm
320 mm 32 mm
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Akcesoria do palnikéow maszynowych BIR / BIR+ / BGR

Adapter do ciecia pasow

Nr kat. Typ Gaz

14055509 ST - BIRi BIR 14055217 - 221 Acetylen, Propan, Gaz ziemny
14056012 ST - BGR i BGR 14056220 - 320 Gaz palny

Nr kat. Gaz Gwint

14056015 Tlen tnacy G 3/8”

14056016 Tlen podgrzewajacy G 1/4”

14056017 Gaz palny G 3/8”L.h.

Nakretka dociskowa do palnika BGR

Nr kat. Opis
ﬂl 14056011 Nakretka dociskowa

Manometry kontrolne

Pozwalaja sprawdzi¢ faktyczne cisnienia gazu na wejsciu do palnika.

Nr kat. Gwint Cisnienie
14008259 1/4" 0-10 mm
14008569 3/8" 0-10 mm
14008567 3/8“L.h. 0-2,5mm

Igta do czyszczenia dysz maszynowych

—— Nr kat. Opis
14056010 Igta do czyszczenia

Szczotka do czyszczenia dysz

F ‘ Nr kat. Opis
14008157 Szczotka
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Dysze do ciecia maszynowego do palnikéw inzektorowych BIR, BIR+, FIT+

— Acetylen

G-SF: dysze podgrzewajace

Nr kat.
0769932
0769933

A-SF: dysze tnace - Acetylen

Typ
GSF
GSF

Gaz
Wszystkie
Wszystkie

Zakres ciecia
3-100 mm
100 - 300 mm

| ]

r—\
N
Nr kat.

0769923
0769924
0769925
0769926
0769927
0769928
0769929
0769930
0769931

i

s E
¥
=H mm/'fn

Zakres Szybkos¢
ciecia ciecia
(mm) (mm/min)
3-5 875-765
6-10 765-720
10-25 720-515
25-40 515-430
40 - 60 430 -375
60 - 100 375-275
100-150 275-210
150-230 210-140
230-300 150-110

Dysze do ciecia maszynowego AC - Acetylen

.

L —

Bat
Tlen
tnacy
(bar)
2,0-3,0
4,0-5,0
65-7,5
6,5-85
6,5-85
6,5-8,0
6,5-7,0
65-7,5
6,5-7,5

-

°

A—
bar

Tlen pod-
grzewajacy
(bar)
2,0-25
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
3,5
6,5-75
6,5-7,5

— e
L -

[ ll; \ r -
!lr miih m]"."h ml'jh
Gaz Tlen Tlen pod- Gaz palny
tnacy  grzewajacy  (Nm3/h)
(bar) (Nm3/h) (Nm3/h)
0,6 0,4-0,5 0,4 0,30
0,6 1,2-15 0,5 0,35
0,6 3,2-37 0,5 0,35
0,6 46-5,5 0,5 0,35
0,6 56-7,1 0,5 0,35
0,6 9,1-11,0 0,5 0,35
0,6 12,1-12,9 0,6 0,50
0,6 19,4-22,0 1,1 0,85
0,6 28,5-32,5 11 0,85

Dysza tnaca
s
.y —

.I';(—M\hu.rﬁ
w_ =

Dysza podgrzewajaca

s

Dysze stosowane zaréwno do ciecia recznego jak i maszynowego. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tnaca sa chromowa-

ne co zapobiega przywieraniu odpryskéw.

)

Nr kat.

14001010
14001011
14001012
14001013
14001014
14001015
14001016
14001020
14001021

g

*
+

= mm'rn

Zakres Szybkos¢
ciecia ciecia

3-10 600 - 730
10-25 410 - 620
25-40 340-410
40- 60 310-340
60 - 100 250-320
100-200 210-270
200-300 110-150

Dysza podgrzewajaca
Dysza podgrzewajaca

g

L —
Bai

Cisnienie
tlenu
tnacego
2,0-3,0
45-5,0
4,0-5,0
4,0-5,0
5,0-6,0
65-7,5
6,5-7,5

ciichs

— o
D -

LI" '\\.] I .l.-
bar har mih mih i
Cisnienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie Zuzycie
tlenu gazu tlenu tlenu gazu
podgrz.  palnego tnacego podgrz. palnego
2 0,5 13-1,7 0,4 0,3

2,5 0,5 23-28 0,5 0,35
2,5 0,5 23-28 0,5 0,35
2,5 0,5 41-51 0,5 0,35

3 0,5 81-95 0,5 0,4

3,5 0,5 12,0-13,0 06 0,5
6,5-7,5 0,5 285-325 1,1 0,8
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Dysze do ciecia maszynowego A-SD — Acetylen

Dysze o podwyzszonej o 15% szybkosci ciecia. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tnaca s3 chromowane co zapobiega
przywieraniu odpryskow.

Dysza tnaca -
e = o =T = — =
e —— [ * b~ = = — = —
7 ¢ I [l [ | I T
Bt har har miih m'h mih

M’ m\ i mm/min
r ol
m A— I Nrkat. Zakres Szybkosé Cisnieni Cisnieni Cisnienie Zuzycie Zuzydie Zuzydie

ciecia ciecia tlenu tlenu gazu tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego tnacego podgrz. palnego
14001217 3-5 750 - 800 2,0-3,0 20-25 0,5 04-0,5 0,4 0,3
Dysza podgrzewajaca 14001218 6-10 700 -750 4,0-5,0 2,5 0,5 1,2-1,5 0,5 0,35
14001219 10-25 500 - 650 65-7,5 2,5 0,5 3,2-3,7 0,5 0,35
14001220 25-40 420 - 500 6,5-8,5 2,5 0,5 4,6-5,5 0,5 0,35
14001221 40-60 360 - 420 6,5-8,5 2,5 0,5 56-7,1 0,5 0,35
14001222 60-100 270 - 360 6,5-8,5 2,5 0,6 9,1-11,0 05 0,35
14001223 100-150 210-270 65-7,0 3,5 0,6 12,1-12,9 0,6 0,5
14001224 150-230 130-210 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 19,4-22,0 1,1 0,85
14001225 230-300 110-140 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 285-325 1,1 0,85

14001226 3-150 Dysza podgrzewajaca
14001238 150-300 Dysza podgrzewajaca

Dysze do ciecia maszynowego A-HD 10 — Acetylen

Dysze o podwyzszonej 0 30% szybkosci ciecia. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tnaca s chromowane co zapobiega
przywieraniu odpryskow.
Dysza tnaca

=== - 0 900e000cC

4 \ o
7 ' I [ r 1 I T
m i mm/min B har bar mih m@'h miih
. - - —
W Nr kat. Zakres Szybkosé Cisnieni Cisnieni Cisnienie Zuzycie Zuzycie Zuzycie
L ciecia ciecia tlenu tlenu gazu tlenu tlenu gazu

tnacego podgrz. palnego tnacego podgrz. palnego

. 14001519 3-5 750 - 800 2,0-3,0 2,5 0,5 04-0,5 0,4 0,35
Dysza podgrzewajaca 14001520 6-10 700-750  40-50 3 05 10-12 05 0,4
14001521 10-25 530-725 9,0-12,0 3 0,5 2,7-3,6 0,5 0,4
14001522 25-40 420-530 85-11,5 3 0,5 36-4,6 0,5 0,4
14001523 40-60 330-420 9,0-12,0 3 0,5 6,7-8,6 0,5 0,4
14001524 60-100 280 - 300 9,5-11,5 3 0,6 8,9-10,1 0,5 0,4
14001525 100-150 210-280 65-7,0 4 0,6 12,1-12,9 0,6 0,5

14001224 150-230 140-210 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 19,4-22,0 1,1 0,85

14001225 230-300 110-150 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 285-325 1,1 0,85

14001526 3-150 Dysza podgrzewajaca
14001238 150-300 Dysza podgrzewajaca
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Dysze do ciecia maszynowego A-MD Coolex — Acetylen

cce

i

Dysze do ciecia maszynowego Tritex — Acetylen

Dysze dwuczesciowe wyposazone w system chtodzenia Coolex. Maksymalne cisnienie tlenu tnacego to 8 bar. Dysza pod-
grzewajaca jest chromowana co zapobiega przywieraniu odpryskéw.

Nr kat.

14001450
14001451
14001452
14001453
14001454
14001455
14001456
14001457
14001458

Typ

O 00 N O L1 AW N =

Zakres ciecia
3-5mm
6-10 mm
10-25mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm
100 - 150 mm
150 - 230 mm
230-300 mm

i

Dysze dwuczesciowe wyposazone w system chtodzenia Coolex. Maksymalne cisnienie tlenu tnacego to 11 bar. Dysza pod-
grzewajaca jest chromowana co zapobiega przywieraniu odpryskéw.

Nr kat.

219144464
219144465
219144466
219144467
219144468
219144469
219144470
219144471
219144472

Typ

O 0 N O L1 AW N =

Zakres ciecia
3-5mm
6-10 mm

10 - 25 mm
25-50mm
50-75mm
75-100 mm
100 - 150 mm
150 - 230 mm
230 - 300 mm
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Dysze do ciecia maszynowego do palnikéw inzektorowych BIR, BIR+, FIT+
— Propan, propan-butan, gaz ziemny
P-SF: dysze tnace — Propan

| = ol P

- .
E Nr kat. Zakres Szybkos¢  Tlen Tlen pod- Gaz Tlen Tlenpod- Gaz palny
ciecia ciecia tnacy  grzewajacy tnacy grzewajacy
(mm) (mm/min)  (bar)  (bar) (bar) (Nm3/h) (Nm3/h)  (Nm3/h)

0769913 3-6 795-730 2,0-50 1,5-20 02 0,5-1,0 1,0 0,25
0769914 7-15 690 - 575 50-7,0 2,0 0,2 1,6-2,0 1,3 0,32
0769915 15-25 575 - 480 6,0-7,0 2,0 0,2 2,5-3,1 13 0,32

O e 0769916 25-40 480 - 420 6,0-7,5 2,0 0,2 3,8-4,5 13 0,32

_ 0769917 40 - 60 415-355 55-75 2,0 0,2 42-5,6 13 0,32
0769918 60-100  350-275 6,0-8,5 2,0 0,2 7,6-10,6 13 0,32
0769919** 100-150 270-180 6,5-7,5 2,5 0,3 11,5-13,0 1,4 0,35
0769920 100-200 180-130 7,5-9,5 3,0 03 13,3-156 2,4 0,60
0769921 200-250 130-110 6,5-8,5 3,0 03 18,0-22,0 24 0,60
0769922 250-300 180-270 6,5-8,5 3,5 03 23,0-30,0 25 0,62

** Dysza specjalnie zaprojektowana do przebijania. Zalecana dysza podgrzewajaca GSF 3 - 100 mm.

Dysze A-SF, P-SF sa dyszami przeznaczonymi do ciecia jakosciowego na poziomie 1zgodnie z norma EN ISO 9013. Wszystkie dane zostaty przygotowane dla stali z
maksymalng zawartoscig wegla 0,25%. Ciecie powinno odbywac sie tlenem o czystosci 99,5% lub wyzsza. Maksymalna szybkos¢ ciecia jest mozliwa do uzyska-
nia dzieki zastosowaniu powyzszych parametréw (mierzonych na wylocie palnika) podczas ciecia na wprost stali jakosciowej o czystej powierzchni. Na wtasciwa
jakos¢ ciecia maszynowego ma wplyw zastosowany system zasilania gazem, oryginalnos¢ palnikéw FIT + oraz nowe nie zniszczone i oryginalne dysze tnace oraz
podgrzewajace. Dysze ASF wymagaja maksymalnego cisnienia tlenu tnacego 9,5 bar mierzonego na wylocie palnika.

Dysze do ciecia maszynowego PUZ 89 - Propan, gaz ziemny

Dysze stosowane zaréwno do ciecia recznego jak i maszynowego. Dysza podgrzewajaca jest chromowana co zapobiega
przywieraniu odpryskéw.

Dysza tnaca —

— * 'S | S R D | G |

LN mmmin Bt har har mih ' mih
Nr kat. Zakres Szybkos¢  Cisnienie  Cisnienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie Zuzycie
ciecia ciecia tlenu tlenu gazu tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego tnacego podgrz. palnego
14001350 3-10 550 - 600 2,0-30 2 0,2 1,3-1,7 13 0,33
. 14001351 10-25 400 - 560 45-5,0 2,5 0,2 28-34 15 0,38
Dysza podgrzewajaca
14001352 25-40 340 - 400 4,0-5,0 2,5 0,2 28-34 15 0,3
14001353 40-60 310-340 45-55 25 0,2 46-56 15 0,38
14001354 60- 100 260 -310 50-6,0 25 0,2 81-95 15 0,38
14001355 100-200 180 - 260 55-6,5 3,0-50 03 126-144 17-25 050-0,70
14001356 200-300 110-180 6,5-8,5 50-70 03 126-144 25-33 0,70-0,90

14001147 3 -100 Dysza podgrzewajaca, Propan/Gaz ziemny
14001148 100-300 Dysza podgrzewajaca, Propan/ Gaz ziemny
14001587 3 -100 Dysza podgrzewajaca, Propan-butan
14001588 100-300 Dysza podgrzewajaca, Propan-butan
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Dysze do ciecia maszynowego P-SD — Propan, propan-butan, gaz ziemny

cce

Dysza tnaca

Dysza podgrzewajaca

Dysze o podwyzszonej o 15% szybkosci ciecia. Zaréwno dysza podgrzewajaca jak i tnaca s3 chromowane co zapobiega

przywieraniu odpryskow.

Nr kat. Zakres

ciecia

14001227
14001228
14001229
14001230
14001231
14001232
14001250
14001233
14001234
14001235
14001236
14001237

3-6
7-15
15-25
25-40
40 - 60
60 - 100
100 - 150
100 - 200
150 - 250
250 - 300
3-100
100 - 300

(e
J F . o -
K g ‘. ’
-
Szybkos¢ Ciéni Cié Ciéni
ciecia tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego
750 -740 2,0-5,0 1,5 0,2
560 - 670 50-7,0 2 0,2
460 - 560 6,0-7,0 2 0,2
400 - 460 6,0-7,5 2 0,2
340 - 400 55-7,5 2 0,2
270 - 340 6,0-8,5 2 0,2
180-270 75-9,5 4,5 0,3
180-270 75-9,5 4,5 min 0,6
130-180 6,5-8,5 4,5 0,3
110-130 6,5-8,5 5 0,3

Dysza podgrzewajaca
Dysza podgrzewajaca

Dysze do ciecia maszynowego PY-HD 10 — Propan, propan-butan

§
T

mih

ie Zuzycie

tlenu
tnacego
05-1,0
1,6-2,0
25-3,1
38-45
4,2-5,6
7,6-10,6
13,3-16,5
13,3-16,5
18,0-22,0
23,0-30,0

]
m

'T

' mifh
Zuzycie Zuzycie
tlenu gazu
podgrz. palnego
1 0,25
13 0,32
13 0,32
13 0,32
1,3 0,32
1,3 0,32
2,4 0,32
2,4 0,60
2,4 0,6

2,5 0,62

Dysza tnaca

?—-\__\\\

A ——

Dysza podgrzewajaca

Dysze o podwyzszonej 0 30% szybkosci ciecia. Zarowno dysza podgrzewajaca jak i tnaca s3 chromowane co zapobiega

przywieraniu odpryskow.

i
Zakres
ciecia

14001511
14001512
14001513
14001514
14001515
14001516
14001250
14001234
14001235
14001517
14001518
14001237

3-5
6-10
10-25
25-50
50-80
80-100
100 - 150
150 - 250
250 -300
3-100
3-100
100 - 300

P
2,0 0 ¢
K g i’ y
Y YWY
mmmin (1% har har
Szybkos¢ Cisni Cisni Cisni
ciecia tlenu tlenu gazu
tnacego podgrz. palnego
750 - 800 2,0-3,0 20-25 0,2
690 - 750 4,0-5,0 2,5 0,2
500 - 690 9,0-12,0 2,5 0,2
390 - 500 8,5-11,0 2,5 0,2
320-390 9,0-12,0 2,5 0,2
280-320 9,5-11,0 2,5 0,2
180 - 270 75-9,5 4,5 0,3
130-180 6,5-85 4,5 0,3
110-130 6,5-8,5 5 0,3

Dysza podgrzewajaca, Propan
Dysza podgrzewajaca, Propan
Dysza podgrzewajaca

Dysze do ciecia maszynowego K 50 PUZ 89 — Propan, gaz ziemny

-butan

mih

ie Zuzycie

tlenu
tnacego
04-0,5
1,0-1,2
2,7-3,6
3,6-4,6
6,7-8,6
8,9-10,1
13,3-16,5
18,0-22,0
23,0-30,0

.

I

.
T

mih

Zuzycie Zuzycie
tlenu gazu
podgrz. palnego
1 0,25
13 0,33
13 0,38
13 0,38
13 0,38
1.3 0,38
2,4 0,6

24 0,6

2,5 0,62

o - Nr kat. Zakres
14001749 3-10mm
14001750 10-25 mm
14001751 25 -40 mm
14001753 40 - 60 mm
14001755 60 - 100 mm
Elementy dyszy K 50 PUZ 89
% Nr kat. Opis

14050765 Trzon dyszy

am—— 14001763 tuska dyszy
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Potautomat do ciecia IMP-Speed

IMP do ciecia dowolnych konturéw
przy recznym prowadzeniu

IMP do cigcia paséw z obustronnie
rozmieszczonymi palnikami

Przy pomocy pétautomatu do cie-

cia IMP Speed , ktéry w zaleznosci od
potrzeby moze by¢ wyposazony w 1
lub 2 palniki maszynowe mozna bez
potrzeby dodatkowej obrébki wykonac
czyste ciecia proste, konturowe, uko-
$ne, pasy i okregi.

Posuw rzedu 100 - 17700mm/min
mozna stawiac za pomoca pokretta w
sposéb ptynny zaréwno do przodu jak
ido tylu.

Masywna obudowa, w ktérej znajdu-
je sie naped, silniki i wszystkie elek-
tryczne sterowniki sktada sie z dwdch
potaczonych srubami, odlanych z lek-
kiego metalu czesci. Jednokierunkowe
sprzegto ufatwia pozycjonowanie urza-
dzenia na blasze.

IMP pozwala na wygodne prowadzenie
po materiale za mocny uchwyt, a takze
bez problemu mozna go przenosic, jako
7e wraz z palnikiem maszynowym i
zestawem wezy wazy zaledwie 9 kg.
Sekator jest tatwy w obstudze ponie-
waz wszystkie potrzebne wiaczniki i
pokretta regulacyjne sg rozmieszczone
w miejscach fatwo dostepnych.

40

przez prowadzenie przy katowniku

IMP do ukosowania z jednostronnie
umieszczonym palnikiem

Ciecie proste Do precyzyjnych cie¢
prostolinijnych zaleca sie prowadze-
nie urzadzenia przy katowniku, przy
czym IMP powinno stykac sie bez-
posrednio z powierzchnia materia-
tu, a z drugiego boku liczniki ystanso-
we powinny wskazywac staty odstep
od katownika. Ciecie proste moze tez
by¢ wykonane przy uzyciu szyny alu-
miniowej dostepnej w dtugosci 2m,
ktéra moze by¢ dowolnie przedtuzana
za pomoca specjalnych facznikéw.

Ciecie konturowe

Za pomocg IMP mozna wykonywac
ciecia konturowe wszelkiego rodza-
ju. Wz6r zostaje wyrysowany na bla-
sze, a maszyne prowadzimy recznie
wzdtuz wyznaczonych linii.

Ukosowanie

W zaleznosci od wyposazenia urza-
dzenia mozna wykonac¢ nastepuja-
ce ciecia

pod katem 45°:

V- ciecie 1 palnik

1 czynnos¢ robocza

'- . TR
IMP do ciecia prostych odcinkéw
przez prowadzenie na szynie alumi-
niowej

IMP do wycinania otworéw przy
pomocy cyrkla

X- ciecie 1 palnik
2 czynnosci robocze
2 palniki
1 czynnos¢ robocza
Y- ciecie 1 palnik
2 czynnosci robocze
2 palniki
1 czynnos¢ robocza
K- ciecie 1 palnik
3 czynnosci robocze
2 palniki
2 czynnosci robocze

Wycinanie okregéw

Po zainstalowaniu specjalnego cyrkla
mozliwe jest wycinanie okregéw o
srednicy 75-1380mm (cyrkla 342mm)
wzglednie 75-1740mm (ramie cyrkla
525mm).

Ciecie plazmowe

Istnieje mozliwo$¢ wykorzystania IMP
do ciecia palnikiem plazmowym. W
tym celu nalezy zainstalowac do niego
specjalny uchwyt pryzmowy i wykorzy-
sta¢ sam naped jako prowadzenie.

IMP jest wygodne do noszenia
poniewaz wykonane jest z meta-
lu lekkiego

tatwa wymiana dysz w urzadze-
niu IMP

Zastrzega sie zmiany techniczne i
poprawki!

Wyposazenie standardowe:

1 palnik maszynowy

1 naped

1 cyrkiel o dtugosci 342 mm

1 rozdzielacz gazéw

1 uchwyt palnika

1 komplet wezy gazowych

1 kabel przytacza do sieci o dtugosci
10m z wtyczka ze stykiem ochron-
nym

1 zestaw dysz tnacych o zakresie
3-100mm

2 klucze do dysz

1 dokumentacja

Zestaw uzupetniajacy do pozniej-
szej rozbudowy z 1 na 2 palniki:

- cyrkiel o dtugosci 525mm

- podwdjny rozdzielacz gazéw

- drugi palnik

- drugi uchwyt do palnika

- drugi komplet wezy gazowych

Wyposazenie dodatkowe:
- uchwyt pryzmowy
- szyna aluminiowa o dtugosci 2 m



Pétautomat do ciecia IMP - Speed

Pétautomat do ciecia IMP - Speed

Mozliwos¢ wykorzystania urzadzenia jako napedu do ciecia plazma po zainstalowaniu uchwytu pryzmowego.

Nr kat. Opis

14088700 IMP - speed kompletne urzadzenie Acetylen
14088704 IMP - speed kompletne urzadzenie Propan/ Gaz ziemny
14088705 IMP - speed naped bez palnika i wezy

- mozliwos¢ wykorzystania urzadzenia jako napedu do ciecia plazma
po zainstalowaniu uchwytu pryzmowego

- mozliwos¢ wycinania otworéw o srednicy 75 - 1380mm

- mozliwos¢ rozbudowy urzadzenia o dodatkowy palnik

- zakres ciecia 3 - 100mm

- predkos¢ posuwu 100 - 17700mm/min

- zasilanie 230V 50 - 60 Hz

- precyzyjne prowadzenie dzieki szynie aluminiowej o dtugosci 2m

Wersja podstawowa zawiera:
Palnik maszynowy, naped, cyrkiel o dtugosci 342mm, pojedynczy rozdzielacz
gazow, uchwyt do palnika, 1 komplet wezy, kabel przytacza do sieci o dt. 10m,

klucz do dysz, dokumentacje techniczna.

Elementy
Nr kat. Opis
2221014 Palnik maszynowy
14088708 Uchwyt pryzmowy @ 25 - 40
14088703 Szyna aluminiowa, 2 m
14088701 Oprzyrzadowanie do cigcia ukosowania bez dysz
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Uzupetnienie

Zwezenie fugi ciecia

- Zbyt szybki posuw palnika

- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu

- Dysza uszkodzona lub zanieczyszczona

Pusty profil ptaszczyzny przekroju
- Zbyt szybki posuw palnika
- Dysza uszkodzona lub zanieczyszczona

‘m-u+muu--ﬂ--b‘ .

Nadwyrezona krawedz gérna z
wystapieniem zuzla

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Zbyt mocny ptomien

- Zbyt duzy odstep dyszy od mate-
riatu

Pojedyncze zagtebienia Zwiazki obszaréw zagtebien

- Zbyt wolny posuw palnika - Zbyt szybki posuw palnika

- Rdza, zgorzelina lub zanieczysz- - Rdza, zgorzelina lub zanieczyszcze-
czenie nie na powierzchni materiatu

na powierzchni materiatu np. farba - Zbyt maty odstep dyszy od mate-

Rozszerzenie fugi ciecia

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Zbyt szybki posuw palnika

- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu

Falowany profil ptaszczyzny
przekroju

- Zbyt niskie cisnienie tlenu

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz

czona
- Zbyt szybki posuw palnika

Krawedz dolna zaokraglona

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Zbyt szybki posuw palnika

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-

czona

- Zbyt maty odstep dyszy od mate- riatu
riatu - Zbyt staby ptomien
- Zbyt staby ptomien

- Ptomien zwrotny w obiegu
- Ztej jakosci materiat
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Ciecie wkleste pod krawedzia
gorna

- Zbyt wysokie cisnienie tlenu

- Dysza uszkodzona lub zanieczyszczona
- Zbyt duzy odstep dyszy od materiatu

Nadtopienie krawedzi
- Zbyt powolny posuw palnika

- Zbyt mocny ptomien

- Zbyt maty lub zbyt duzy odstep
dyszy od materiatu

- Zbyt duza dysza do tej grubosci

materiatu

i
Il HM.J.” v

cce

Stopien na krawedzi gornej

- Zbyt szybki posuw palnika

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

Sznur peretek

- Zbyt mocny ptomien

- Zbyt maty odstep dyszy od mate-
riatu

- Rdza lub zgorzelina na powierzchni
materiatu

!ﬁ'l |"“ l| I *'|'|'*

Nadmierna gtebokos¢ ciecia

- Zbyt szybki lub nieréwny posuw
palnika

- Zbyt maty odstep dyszy od mate-
riatu

Zagtebienie w dolnej potowie
ciecia

- Zbyt wolny posuw palnik

- Dysza uszkodzona lub zanieczysz-
czona

Nierownomierna gtebokos¢ ciecia
- Zbyt szybki lub nieréwny posuw
posuw palnika

- Zbyt staby ptomien

Przyklejona zalewka zuzlowa
- Zbyt szybki lub zbyt powolny
posuw palnika

- Zbyt duzy odstep dyszy od mate-
riatu

- Zbyt mate cisnienie tlenu

- Zbyt mata dysza do tej grubosci
materiatu

- Zbyt staby ptomien

- Rdza, zgorzelina lub zanieczyszcze-
nie na powierzchni materiatu



cce

Prostowanie ptomieniowe acetylen — tlen

Prostowanie ptomieniowe odbywa sie poprzez celowe podgrzewanie ptomieniem konstrukcji metalowej, podczas ktérego bardzo ograniczone obszary
sktadowe zostana podgrzane do temperatury ptomienia. Podgrzewane sa w krétkim czasie tylko konkretne czesci sktadowe do wiasciwej temperatury.
Mozliwe jest to tylko wowczas jesli zastosowane beda ptomienie o duzej energii (gestosci strumienia cieplnego) i dlatego wtasnie zastosowanie acetylenu
do tego typu prac okazato sie najlepszym rozwigzaniem. Decydujace znaczenie dla naprawde skutecznego prostowania ptomieniowego ma wiedza na

temat wtasciwosci materiatow.

Rekojes¢ aluminiowa

Przepustowos$¢ 15 m3/h, gwinty: tlen 1/4”, gaz palny 3/8"LH.

. Nr kat. Typ
? 0767636 Rekojes¢ Kombi 17

0767631 Rekojes¢ Kombi 18 W

0767 632 — .
0767635 Rekojes¢ Kombi 20
0767632 Rekojes¢ Rhdona 2001

Rekojesc
Przepustowos$c 15 m3/h, pokretta rozmieszczone pod katem 90°, gwinty: tlen 1/4”, gaz palny 3/8"LH.
m Nr kat. Typ
E 14022110 Rekojes¢ ZE 17

14022550 Rekojes¢ ZE 20

14078 140
14078140 Rekojes¢ Rhona 2001

Rekojesc o duzej przepustowosci SP 22

Nr kat. Opis

Przepustowos$¢ 30 m3/h, gwinty: tlen 3/8” gaz palny 1/2"LH.

14025229 Rekojesc¢ o duzej przepustowosci SP 22

- Niewielka waga
- Wysoka ergonomia

- Pokryta zabezpieczajacg warstwa lakieru

- Wyprodukowana z uwzglednieniem najnowszych
osiggniec technicznych

- Zastosowanie zaworéw monoblokowych i
wykonanej z mosigdzu ztgczki palnika
gwarantuje bardzo wysokos¢ trwatos¢

 Wszelkie naprawy wykonywane sg szybko i bez
duzych naktadow kosztowych

- Zawory monoblokowe

Nr kat. Typ
9386650 Tlen
9384490P Gaz palny

- Nowoczesna konstrukcja

- tatwosc regulagji

- ldealna szczelno$¢ potaczenia
- Bezproblemowa wymiana
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Palnik do prostowania ptomieniowego Rhona 2001 / Kombi 18 W, 3/2 wyloty

Dostepny na zaméwienie w wersji z 2 lub 3 wylotami, dtugos¢ 680mm.

8 l? Nr kat. Zakres
Z 14070001 Rhona 2001, 2 - 4 mm
L 14070002 Rhona 2001, 4 - 6 mm
7‘ 14070502 Kombi 18 W, 2 - 4 mm
U/ 14070503 Kombi 18 W, 4 - 6 mm

Palnik do prostowania ptomieniowego Rhona 2001 / Kombi 18 W, 5/3 wyloty

A Dostepny na zaméwienie w wersji z 3 lub 5 wylotami, dtugos¢ 680mm.
7 Nr kat. Zakres
14070003 Rhona 2001, 2 - 4 mm
14070004 Rhona 2001, 4 - 6 mm
14070505 Kombi 18 W, 4 - 6 mm
Nr kat. Rozmiar Zakres Gwint
14099879 1 0,5-1mm M10x1,5
14099880 2 1-2mm M10x1,5
14099881 3 2-4mm M10x1,5
14099882 4 4-6mm M10x1,5
' 14099883 5 6-9 mm M12x1,5
ﬁ 14099884 6 9-14mm M12x1,5
14099885 7 14 -20 mm M14x1,5
14099886 8 20-30 mm M14x1,5
14099378 9 30-50 mm W14x20 Gg
Parametry
Rozmiar Zakres Zuzycie acetylenu Zuzycie tlenu
3 2-4 0,3m3/h 0,315 m3/h
4 4-6 0,475 m3/h 0,5 m3/h

Prostowanie ptomieniowe

Prostowanie ptomieniowe odbywa sie poprzez celowe podgrzewanie ptomieniem konstrukcji metalowej, podczas ktérego bardzo ograniczone obszary
sktadowe zostang podgrzane do temperatury ptomienia. Podgrzewane sa w krétkim czasie tylko konkretne czesci skladowe do wiasciwej temperatury.
Mozliwe jest to tylko wéwczas jesli zastosowane bedg ptomienie o duzej energii (gestosci strumienia cieplnego) i dlatego wtasnie zastosowanie acetylenu
do tego typu prac okazato sie najlepszym rozwigzaniem. Decydujace znaczenie dla naprawde skutecznego prostowania pfomieniowego ma wiedza na
temat wiasciwos$ci materiatéw.
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Czyszczenie ptomieniowe acetylen-tlen, propan-tlen, gaz ziemny-tlen

Czyszczenie ptomieniowe — Acetylen

Palnik wyposazony jest w monolityczne nasadki o maksymalnej szerokosci 250mm.

Nr kat. Srednica Szerokos¢ Dtugos¢
14014196 17 mm 50 mm 440 mm
14014195 17 mm 100 mm 470 mm
14014194 17 mm 150 mm 470 mm
14014193 17 mm 200 mm 1117 mm
14014192 17 mm 250 mm 1117 mm
14014150 20 mm 50 mm 440 mm
14014151 20 mm 100 mm 470 mm
14014152 20 mm 150 mm 470 mm
14014153 20 mm 200 mm 1117 mm
14014154 20 mm 250 mm 1117 mm
Rurka potaczeniowa 500 mm
Do palnikéw o szerokosci 50, 100 i 150mm.
IS, Nrkat. Szerokos¢
14014100 50 mm
14014101 100/150 mm
Rekojesc
i ] Nr kat. Typ Gwint Srednica
?:T‘.ﬂ_z 14011006 ZE/NEF W22x206Gg 17 mm
" 14022550 ZE M27x1,5 20 mm
Parametry
Szerokosc¢ nasadki  Cisnienie tlenu Cisnienie acetylenu Zuzycie tlenu Zuzycie acetylenu
50 mm 3 bar 0,5 bar 1,25m3/h 1m3/h
100 mm 4 bar 0,6 bar 2,5m3/h 2m3/h
150 mm 5 bar 0,7 bar 3,75m3/h 3m3/h
200 mm 5 bar 0,7 bar 5m3/h 4md/h
250 mm 5 bar 0,7 bar 6,25 m3/h 5m3/h
Czyszczenie ptomieniowe — Propan, gaz ziemny
Palnik do podgrzewania.
Nr kat. Srednica Szerokos¢ Dtugos¢
14014230 17 mm 50 mm 360 mm
14014146 17 mm 100 mm 370 mm
14014526 20 mm 50 mm 360 mm
14014527 20 mm 100 mm 370 mm
14014226 HLBr 22 mm* 150 mm 550 mm
14014227 HLBr 22 mm 200 mm 570 mm
14014228 HLBr 22 mm 250 mm 570 mm
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lgietka do czyszczenia nasadek

Nr kat. Opis
" 14008331

Parametry

Szerokosc nasadki  Cisnienie tlenu

50 mm 0,5 bar
100 mm 0,5 bar
150 mm 0,5 bar
200 mm 0,5 bar
250 mm 0,5 bar

Czyszczenie ptomieniowe

(Czyszczenie ptomieniowe stuzy przygotowaniu powierzchni do naktadania
warstw ochronnych w celu zabezpieczenia przed korozjg lub innymi
warunkami niszczacymi. Generalnie ten typ czyszczenia stosowany jest
przy budowie konstrukgji stalowych, mostéw, zbiornikéw oraz przy betonie
i kamieniach naturalnych (promieniowanie).

(Czyszczenie metoda ptomieniowa jest termiczng technika postepowania,
ktéra przy pomocy ptomienia acetylenowo-tlenowego, na drodze reakgji
fizyczno-chemicznych usuwa wtasne i obce naloty stali takie jak naskérek

walcowniczy, rdza, farba i inne.

Czyszczenie ptomieniowe ma wiele zalet:

- technologiczne wtasciwosci stali nie zostajg zmienione

- metoda ta jest przyjazna dla sSrodowiska

- wykonanie zabezpieczenia przed korozjg jest mozliwe praktycznie
w kazdych warunkach pogodowych

- inwestycje realizowane sg przy niskim poziomie kosztow poniewaz

naktady finansowe zwigzane z urzgdzeniami sg nieznaczne.
(zyszczenie ptomieniowe mozna stosowac bezproblemowo do blachy od grubosci 5Smm.

Czyszczenie ptomieniowe obejmuje dwie rézne czynnosci:

- termiczna obrébke powierzchni stali wzglednie betonu lub kamienia
- obrobke mechaniczna usuwajaca wytworzone ptomieniem produkty
reakdji i poluzowane elementy
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Specjalna igietka

Cisnienie acetylenu Zuzycie tlenu Zuzycie acetylenu
0,5 bar 3,5m3/h 0,9 m3/h

0,5 bar 7,7 m3/h 1,8 m3/h

0,5 bar 11,3 m3/h 3,05 m3/h

0,5 bar 16,2 m3/h 4,25m3/h

0,5 bar 17,5 m3/h 4,45 m3/h

Materiat i urzadzenia

= : F i
CREY
Mozliwe jest zasilanie gazem ‘i P k&_ E l’ I

)
e,

stacjonarne lub mobilne &‘!

Palniki do czyszczenia
ptomieniowego o réznej szerokosci 50, 100, 150, 200, 250

Z blachami sciernymi (1) i
kétkami (2) przy szerokosci 250mm

Urzadzenia zabezpieczajace
zgodne z DIN EN 730

Weze gazowe zgodne z DIN EN 559

6,31 10,0mm do tlenu

8,01 12,5mm do acetylenu

D
D

Reduktory zgodne z DIN EN IS0 2503
Klasa 2 dla acetylenu (1,5 bar, 5,0 m3/h)

Klasa 3 dla tlenu

Igietki do czyszczenia nasadek —



cce

Informacje uzytkowe Cisnienie robocze tlenu: Cisnienie robocze Acetylen:
5,0 - 10,0 bar 0,8-1,2 bar

D

=,

s

S
)

Cisnienie robocze uzyskiwane na reduktorze w duzej mierze zalezy od dtugosci wezy.

Ustawienie ptomienia roboczego

Ustawienie neutralnego ptomienia za pomocg pokretet znajdujacych sie na rekojesci.

Ptomien roboczy powinien by¢ koloru niebieskiego i miec¢ ostro zarysowany ksztatt

Obrobka betonu

Skierowac ostroznie ptomien na powierzchnie betonu.
Kat nachylenia nasadki w stosunku do powierzchni powinien wynosi¢ 45°, a czubek ptomienia musi dotykac materiatu.

dobrze

3m/min
e e

Prawidtowy

kierunek posuwu 5

Mechaniczne czyszczenie powierzchni po obrébce za pomoca specjalnej szczotki

Szybkos¢: 1500 - 2000 obr/min
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Podgrzewanie ptomieniowe — Acetylen-tlen

Nasadka jednoptomieniowa do podgrzewania acetylen-tlen

cce

Nasadka wieloptomieniowa do podgrzewania acetylen-tlen

Giowki NEF/B wielkosci 4, 6 i 6A. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci.

Nr kat.

14004175
14004176
14003283

14004173
14004174
14003282

14004171
14004172
14003280

14004181
14004182
14003281

Typ

Rhdna 2001
Rhdna 2001
Rhdna 2001

Kombi 20
Kombi 20
Kombi 20

Kombi 17
Kombi 17
Kombi 17

Kombi 18
Kombi 18
Kombi 18

Wielkos¢
4

6

6A

6A

6A

6A

Dtugosc
240 mm
240 mm
400 mm

240 mm
240 mm
400 mm

240 mm
240 mm
400 mm

240 mm
240 mm
400 mm

Nasadka wieloptomieniowa z chtodzacym ptaszczem ochronnym do podgrzewania acetylen-tlen

Gtowki NEF/B wielkosci 7 i 9. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci. Wieloptomieniowa

gtéwka jest poreczna i zapewnia wysokg wydajnos¢ pracy.

Nr kat.
14004179
14004180

14004163
14004164

14004161
14004162

14004157
14004158

14004185
14004186

Typ
Rhona 2001
Rhona 2001

Kombi 20
Kombi 20

Kombi 17
Kombi 17

Kombi 18
Kombi 18

SP 22
SP 22

Wielkos¢

O N O N O N © N © N

Dtugos¢
670 mm
670 mm

670 mm
670 mm

670 mm
670 mm

670 mm
670 mm

670 mm
670 mm
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Gtowki NEF/S wielkosci 12 i 13. Punktowe badz centryczne podgrzewanie stali. Ptaszcz ochronny zapewnia dtuga zywot-

nos¢ i wysoka wydajnosc¢ pracy.

Nr kat.
14004177
14004178

14004167
14004168

14004165
14004166

14004159
14004160

14004183
14004184

Typ
Rhdna 2001
Rhdna 2001

Kombi 20
Kombi 20

Kombi 17
Kombi 17

Kombi 18
Kombi 18

SP 22
SP 22

Wielkos¢
12
13

12
13

12
13

12
13

12
13

Dtugosc
695
695

695
695

695
695

695
695

750
750



Giowki do nasadek (niechromowane)

NEF/B4 + B6

NEF/B 6A

NEF/B7+ B9

NEF/S12 + 513

Nr kat.

14067532
14067535
14003224
14004169
14004170
14004232
14004233

Wielkos¢
4

6

6A

7

12
13

Typ Wielkos¢
NEF/B 4

NEF/B 6

NEF/B 6A

NEF/B 7

NEF/B 9

NEF/S 12

NEF/S 13
Cisnienie tlenu Cisnienie acetylenu
2,5 bar 0,5 bar
2,5 bar 0,5 bar
2,5 bar 0,5 bar
3 bar 0,5 bar
3 bar 0,5 bar
2,5 bar 0,5 bar
2,5 bar 0,5 bar

Zuzycie tlenu
0,52 m3/h

1,1 m3/h

1,8 m3/h
2,3m3/h

4,3 m3/h

3,8 m3/h
4,4m3/h

Zuzycie acetylenu
0,5m3/h

1m3/h

1,7 m3/h

2,15 m3/h

4,1m3/h
3,75m3/h

4,3 m3/h

49



Podgrzewanie ptomieniowe — Propan, gaz ziemny-tlen

cce

Mozliwos¢ wykorzystania do lutowania twardego oraz przy obrébce szkta lub szkta kwarcowego. Centryczny ptomien w ksztalcie ostrza oraz gteboko cofniete pto-

mienie stabilizujace zapewniaja wysoka jakos¢ pracy.

Nasadka do podgrzewania S — Propan, gaz ziemny

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugosc
14003700 Rhéna 2001 1S 210 mm
14003701 Rhona 2001 25 240 mm
14003702 Rhona 2001 3S 270 mm
14003703 Rhona 2001 4S 310 mm
14003704 Rhona 2001 5S 340 mm
14003705 Rhona 2001 6S 380 mm
14003264 Kombi 18 1S 210 mm
14003265 Kombi 18 25 240 mm
14003266 Kombi 18 3S 270 mm
14003267 Kombi 18 4S 310 mm
14003269 Kombi 18 6S 380 mm
14003109 Kombi 17 1S 210 mm
14003110 Kombi 17 25 240 mm
14003111 Kombi 17 3S 270 mm
14003112 Kombi 17 4S 310 mm
14003096 Kombi 17 5S 340 mm
14003098 Kombi 17 6S 380 mm
Gtowki do nasadki typu S (chromowane)
Nr kat. Typ
14003136 1S
14003130 25
14003131 3S
14003132 4S
14003133 5S
14003134 6S
Parametry
Typ Cisnienie tlenu Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
1S 3 bar 0,4 bar 0,31 m3/h 0,09 m3/h
2S 3 bar 0,5 bar 0,47 m3/h 0,15m3/h
3S 4 bar 0,5 bar 1,2m3/h 0,36 m3/h
4S 4,5 bar 0,5 bar 2,3m3/h 0,7 m3/h
5S 5 bar 0,5 bar 3,3m3/h 1,03 m3/h
6S 6 bar 0,5 bar 4,9m3/h 1,46 m3/h
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Podgrzewanie oraz oczyszczanie punktowe konstrukgji stalowych. Gtéwka ptonie twardym ptomieniem w formie ostrza.

Nasadka do podgrzewania DS — Propan, gaz ziemny

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14003706 Rhdna 2001 DS1 380 mm
14003707 Rhdna 2001 DS2 410 mm
14003708 Rhdna 2001 DS3 510 mm
14003709 Rhdna 2001 DS4 660 mm
14003258 Kombi 18 DS3 510 mm
14003259 Kombi 18 DS4 660 mm
14003212 Kombi 17 DS1 380 mm
14003213 Kombi 17 DS2 410 mm
14003214 Kombi 17 DS3 510 mm
14003215 Kombi 17 DS4 660 mm
14027916 SP 22 DS5 760 mm
14027917 SP 22 DS6 760 mm

Glowki do nasadki typu DS (chromowane)

Nr kat. Typ
14003220 DS1
E 14003221 DS2
———— 14003222 DS3
14003223 DS4
14003918 DS5
14003919 DS6
Parametry
Typ Cisnienie tlenu Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
DS1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5m3/h
DS2 3 bar 0,5 bar 3,4m3/h 1,0m3/h
DS3 4 bar 0,5 bar 6,5m3/h 2,0 m3/h
DS4 4,5 bar 0,5 bar 13,0 m3/h 4,0 m3/h
DS5 5 bar 1,3 bar 18,2 m3/h 5,3m3/h
DS6 6 bar 1,3 bar 20,8 m3/h 6,0 m3/h
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. Podgrzewanie konstrukgji stalowych przy ekstremalnej mocy ptomienia. Ksztatt pfomienia w ksztatcie wiazki, przez co pro-
cesy podgrzewania moga by¢ wykonane w sposéb dobrze kontrolowany.

Nasadka do podgrzewania D — Propan, gaz ziemny

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14003710 Rhona 2001 D1 290 mm
14003711 Rhona 2001 D2 490 mm
14003712 Rhona 2001 D3 650 mm
14003237 Kombi 18 D1 290 mm
14003238 Kombi 18 D2 490 mm
14003239 Kombi 18 D3 650 mm
14003182 Kombi 17 D1 290 mm
14003183 Kombi 17 D2 490 mm
14003184 Kombi 17 D3 650 mm
14027209 SP 22 D3 710 mm
14027920 SP 22 D4 710 mm
14027210 SP 22 D5 710 mm

Gtowki do nasadki typu D (chromowane)

Nr kat. Typ
Ay 14003234 D1

,ﬁ' 14003235 D2

@ 14003236 D3
14003921 D4
14003225 D5
Typ Cisnienie tlenu Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
D1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h
D2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h
D3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5m3/h
D4 6 bar 1,3 bar 21,6 m3/h 6,2m3/h
D5 6 bar 1,3 bar 23 m3/h 6,6 m3/h

Nasadka do podgrzewania DK — Propan, gaz ziemny

Optymalny czas podgrzewania, a przez to przy zbyt duzym natezeniu ciepta wytwarza sie wyraznie zbiezny ptomien. Wia-

e —]

f/ $nie z tego wzgledu nasadka DK powinna by¢ stosowana tylko w miejscach, w ktérych nie dochodzi do nadmiernego gro-
madzenia sie ciepta.
Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14003713 Rhdna 2001 DK2 490 mm
14003714 Rhdna 2001 DK3 650 mm
14003232 Kombi 18 DK2 490 mm
14003233 Kombi 18 DK3 650 mm
14003334 Kombi 17 DK2 490 mm
14003335 Kombi 17 DK3 650 mm
14027336 SP 22 DK3 710 mm

Glowki do nasadki typu DK (chromowane)

Nr kat. Typ

14003332 DK2

14003333 DK3

Typ Ci$nienie tlenu Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
DK2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h

DK3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
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Do szybkiego i efektywnego podgrzewania konstrukgji stalowych. Dwa ptomienne kregi zapewniaja doskonate wtasciwosci
oraz geometrie ptomienia.

Nasadka do podgrzewania T — Propan, gaz ziemny

Nr kat. Typ Wielkos¢ Diugos¢
14003567 Kombi 17 T2 490 mm
14003568 Kombi 17 13 650 mm
14003569 Kombi 17 T4 650 mm
14003564 Rhdna 2001 T2 490 mm
14003565 Rhdna 2001 T3 650 mm
14003566 Rhdna 2001 T4 650 mm
14027570 SP 22 T5 710 mm
14027571 SP 22 T6 710 mm

Glowki do nasadki typu T (niechromowane)

Nr kat. Typ
14003572 1p)
- 14003573 3
- 14003574 T4
14003575 T5
14003576 T6

Gtowki H do nasadki typu T (niechromowane)

Nr kat. Typ
0769472 TH

0769473 2H
0769474 3H
0769475 4H
0769476 5H

Nasadka do podgrzewania TS — Propan, gaz ziemny Mapp-tetren

Nasadka do podgrzewania punktowego.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugos¢
14003577 Kombi 17 TS4 410 mm
14003578 Kombi 17 TS5 490 mm
14003579 Kombi 17 TS6 650 mm
14003561 Rhdna 2001 TS4 410 mm
14003562 Rhdna 2001 TS5 490 mm
14003563 Rhdna 2001 TS6 650 mm
14027580 SP 22 TS7 760 mm
14027581 SP 22 TS8 760 mm

Glowki do nasadki typu TS (niechromowane)

Nr kat. Typ
14003582 TS4
14003583 TS5
14003584 TS6
14003585 157
14003586 TS8
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Ksztatt ptomienia

Typ Cisnienie tlenu Cisnienie propanu Zuzycie tlenu Zuzycie propanu
T2 4 bar 0,3 bar 5,3 m3/h 1,6 m3/h
3 4,5 bar 0,3 bar 11 m3/h 3m3/h
T4 8 bar 0,5 bar 19 m3/h 5,5m3/h
T5 4,5 bar 0,5 bar 27 m3/h 7,7 m3/h
T6 6 bar 0,5 bar 34m3/h 9,8 m3/h
TS4 7 bar 0,3 bar 5,15m3/h 1,4m3/h
TS5 7 bar 0,5 bar 8,6 m3/h 2,4m3/h
TS6 7 bar 0,8 bar 16 m3/h 4,45 m3/h
157 6 bar 0,5 bar 21,6 m3/h 6 m3/h
TS8 6 bar 0,5 bar 25,4 m3/h 7,05 m3/h
Podgrzewanie

Bardzo trudno jest rozdzieli¢ procesy termiczne, poniewaz czesto te same ich nazwy sa stosowane do réznego rodzaju prac.

Mozna jednak przyjac pewne rozgraniczenie:

- czyszczenie ptomieniowe (do nadawania formy)

- podgrzewanie (do osiggniecia wzglednie podtrzymywania okreslonego poziomu temperatury)

W obu tych przypadkach dazy sie do,gtebokiego nagrzania” materiatu i do tego celu stuzy ptomien o niewielkiej gestosci strumienia cieplnego. Wybér gazu podyk-
towany jest wzgledami technicznymi wzglednie bedacg do uzyskania temperatura. Przy wyborze gazu (propan, gaz ziemny) nalezy dodatkowo zwréci¢ uwage

na to jak dalece skondensowana para wodna moze wywrze¢ negatywny wptyw na caty proces. Generalnie przy wyborze palnika powinno sie stosowac dysze

wieloptomieniowe przed dyszami jednoptomieniowymi poniewaz s3 one cichsze i zapobiegaja tworzeniu sie smug na materiale.

Acetylen NEF -B NEF -S

Gtéwki S/ DS

Gtéwki D / DK
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Rekojesc¢ U7
Rekojes¢ U7
=== Do podgrzewania i aplikacji montazowych.
Nr kat. Dtugos¢ Gaz Gwint
i - 0763473 215 mm Acetylen, Propan, Propan-butan, Gaz ziemny G1/4";G3/8"LH

Nasadki do podgrzewania - Acetylen

= Nr kat. Zakres Dlugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie
- ;__1; » gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
» . 0763401 0,5-1Tmm 160mm  60° 0,1-1,0bar  3,0bar 0,075 m3/h 0,030 m3/h
, if i == 0763402 1-2mm  200mm  60° 0,1-1,0bar  3,0bar 0,15m3/h 0,045 m3/h
’ <3 '-, 0763403 2-4mm  230mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 03m3/h 0,09 m3/h
/ ryr “:I 0763404 4-6mm  260mm  60° 01-10bar  30bar  05m3h  0,15m3h
' ; . 0763405 6-9mm  300mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,75m3/h 0,225 m3/h
F E 0763406 9-14mm 330mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 1,15m3/h 0,345 m3/h
0763407 14-20mm 360 mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 1,7m3/h 0,51 m3/h
0763408 20-30mm 400mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 25m3/h  0,75m3/h

Wyloty nasadek do podgrzewania - Acetylen

e 4!—";"'“ Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
a— 9373711 0763401
9373721 0763402
9373731 0763403
9373741 0763404
9373661 0763405
9373671 0763406
9377350 0763407
9373691 0763408

Nasadki specjalnego przeznaczenia - Acetylen

=== Do podgrzewania oraz czyszczenia odlewow.

P Nr kat. Dtugos¢ Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie
gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
9352861 610mm  60° 03-10bar  3,0-50bar 2,5-3,74m3/h 2,5-3,74m3/h
9352871 645mm  60° 03-10bar 3,0-50bar 3,75-562m3/h  3,75-5,62m3/h
0763112 1000 mm  30° 0,3-1,0bar  3,0bar 3,75 m3/h 2,5m3/h
0763113 1175mm  30° 0,3-1,0bar  3,0bar 5,5m3/h 3,67 m3/h

Wyloty do nasadek specjalnego przeznaczenia

Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
! g e
H‘ o \ 9373771 9352861
4 9373760 9352871
4999600 0763112
4539023 0763113
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Nasadki do podgrzewania - Propan

Nr kat. Wielkos¢ Diugos¢ Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie
=L? gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
’ ': ¥ 9352883 0 150 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,15m3/h 0,045 m3/h
 » o 9352893 1 170mm  60° 0,1-10bar  3,0bar 03m3/h  0,09m3/h
!J" - =" 9352903 2 220 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h 0,15 m3/h
ﬁ J’F : ‘J';f 9352913 3 260 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,75m3/h 0,225 m3/h
- ,-",f o 3 9352923 4 290 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 1,15m3/h 0,345 m3/h
-4 X 9352933 5 320mm 600 0,1-1,0bar  3,0bar 1,7m3/h 0,51 m3/h
. 9352943 6 360 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 2,5m3/h 0,75 m3/h
9352953 7 400 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 3,75m3/h 1,125 m3/h

Wyloty nasadek do podgrzewania - Propan

Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
4528219 9352883
4528220 9352893
4528221 9352903
4528222 9352913
4528223 9352923
4528224 9352933
4528225 9352943
4528226 9352953

Nakretka przykrywajaca do wylotow - Propan

Nr kat. nakretki Nr kat.wylotu

5923610 4528219
4528220
4528221

5068701 4528222
4528223
4528224

5068700 4528225
4528226

Nasadka z pokrettem do ciecia (gtéwka 0°)

Nr kat. Zakres ciecia Diugosc Gaz Dysze
J 0763047 3-50 mm 280 mm Acetylen 459 A (standard czeski)

o &

i '}ﬁ,l
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Rekojesc¢ L6 Midget
Rekojesc L6 Midget

cce

Do podgrzewania i aplikacji montazowych.

w#g Nr kat. Diugosé Gaz Gwint
- 0767672 220 mm Acetylen, Propan, Propan-butan, Gaz ziemny G1/4";G1/4" LH
Nasadki do podgrzewania - Acetylen
= Nr kat. Zakres Dlugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie
B "1"'_‘ gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
5 = ; 9543382 0,2-0,5mm 140mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,04m3/h 0,04 m3/h
N | = 9543392 0,5-1mm 170mm  60° 0,1-1,0bar 3,0 bar 0,075m3/h 0,075 m3/h
B { = 9543402 1-2mm 190mm  60° 0,1-1,0bar 3,0 bar 0,15m3/h  0,15m3/h
b r ) 9543412 2-4mm  210mm  60° 0,1-1,0bar  3,0bar 03m3/h  03md/h
o | 9543422 4-6mm 240mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h 0,5m3/h
g ﬂ 9543432 6-9mm 260mm  60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,75m3/h 0,75 m3/h
Wyloty nasadek do podgrzewania - Acetylen
Nr kat. wylotu Nr kat.nasadki
S —_ 9373701 9543382
9373711 9543392
9373721 9543402
9373731 9543412
9373741 9543422
9373751 9543432
Nasadki do podgrzewania montazowe - Acetylen
Nr kat. Zakres Dlugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie  Zuzycie Zuzycie
=i R
g gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
f’_j?/"-’ == 9543521 2-4mm 180 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 03m3/h  03m3/h
i o : '*: 9543531 2-4mm 180mm  90° 0,1-1,0bar 3,0 bar 03m3h  03md/h
~ i 9543541 2-4mm 190 mm 1500 0,1-1,0 bar 3,0 bar 03m3/h  03m3/h
. "a - 9543551 4-6mm 210 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h 0,5m3/h
: ' A 9543561 4-6mm 210mm  90° 0,1-1,0bar  3,0bar 05m3/h  0,5m3/h
. — 9543571 4-6mm 210 mm 1500 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,5m3/h  0,5m3/h
9543581 6-9mm 240 mm 60° 0,1-1,0 bar 3,0 bar 0,75m3/h 0,75 m3/h
Rekojes¢ T3
Rekojes¢T 3
= Nr kat. Dtugos¢ Gaz Gwint
¢ _‘P‘ 9544261 240 mm Acetylen, Propan, Propan-butan, Gaz ziemny G1/4”;G3/8"LH
- > -
Nasadki do podgrzewania - Acetylen
" Nr kat. Dtugos¢  Kat pochylenia Cisnienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie
) gtowki gazu palnego tlenu tlenu gazu palnego
= 9544230 595mm  60° 3,0 bar 3,0 bar 4,1 m3/h 4,1 m3/h
/ ’ 9544220 485 mm 60° 3,0 bar 3,0 bar 7,0 m3/h 7,0 m3/h

Wyloty nasadek do podgrzewania

Nr kat. wylotu
4528031
4528030

_— " o ==

Nr kat.nasadki
9544230
9544220
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Zestawy do napawania

Zestaw do napawania

Zabezpieczenie przed korozjg oraz uzupetnianie ubytkéw materiatu.

Nr kat. Typ Gaz Opakowanie
0763139 NPK 1A Acetylen Kaseta plastikowa
0763140 NPK 3 Acetylen Kaseta plastikowa
Dysze do zestawu NPK 1A
- Nr kat. Cisnienie tlenu Cisnienie Zuzycie Zuzycie
—_— san 4 gazu palnego tlenu gazu palnego
a—_ 9374620  1,0-2,0 bar 0,3 -1,0 bar 0,38-0,57 m3/h 0,38-0,57 m3/h
9374630  2,0-3,0 bar 0,3-1,0 bar 0,57-0,75m3/h 0,57-0,75 m3/h
Dysze do zestawu NPK 3
e Nr kat. Cisnienie tlenu Cisnienie Zuzycie Zuzycie
P e gazu palnego tlenu gazu palnego
P 9376050 1,0 - 2,0 bar 0,3-1,0 bar 0,15-0,23 m3/h 0,15-0,23 m3/h
9376060 2,0 - 3,0 bar 0,3-1,0 bar 0,23-3,0 m3/h  0,23-3,0 m3/h
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Propaline

Zestaw do papy
Nr kat. Typ Gaz
14210030 P - 600 Propan
ATA142 P-750 Propan
14210032 P2 - 600 Propan
14600002 PL - 600 Propan
30437 P4 - wézek Propan
30445 P7 - wézek Propan
Nr kat. Typ Gaz
0763250 Zestaw dla instalatorow Propan
0763248 Zestaw dla majsterkowiczow Propan

Rekojesc
Nr kat. Typ Gaz
0763216 Rekojesc z dzwignia Propan
0763230 Rekojesc z pokrettem Propan

Rurki przedtuzajace
Nr kat. Dtugos¢

" 9381280 75mm
e 9381290 150 mm

/"' 9381300 220 mm
9381310 350 mm
9381320 600 mm
9381330 750 mm
9381340 1000 mm

Rurki rozgateziajace

1 Nr kat. Typ
r l _] _1 0763233 x4

0763232 X2

Dysze podgrzewajace
Nr kat. Typ Gaz Srednica Moc Zuzycie
0763217 H 30 propan 030 mm 12,8 kW 1,0 kg/h
0763218 H 40 propan 040 mm 22,1 kW 1,7 kg/h
0763219 H50 propan 050 mm 91,9 kW 7.1kg/h
0763220 H 60 propan 0 60 mm 125,0 kW 9,7 kg/h
0763221 H 80 propan 080 mm 139,0 kW 10,8 kg/h

Podstawka

A Nr kat. Opis
7 12476 Podstawka

Nasadka punktowa do lutowania
Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
0763222 B3 propan 0,5kw 40 kg/h
0763223 B5 propan 0,7 kW 60 kg/h
0763224 B7 propan 2,7 kW 120 kg/h
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Nasadka cyklonowa do lutowania TURBO

Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
0763225 T12 propan 1,4 kW 110 kg/h
= 0763226 T14 propan 4,0 kW 310 kg/h
0763227 T17 propan 4,9 kW 380 kg/h
0763228 T20 propan 7,0 kW 540 kg/h
Nasadka do opalania ptaska
Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
. ot —
\ﬁ#ﬁ w 23705 AT propan 2,83 kW 220g/h
Nasadka do opalania pétksiezycowa
" .—.Q“ Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
1 21063 GT % propan 4,50 kW 350 g/h
21063 21089 GT 17 propan 5,79 kW 450 g/h
g,
21089
Waz do propanu
Nr kat. Typ
09300043 3m
AKCE3831 5m
Kolba lutownicza
w Nr kat. Typ Gaz
P 26179 Standard Propan
2584 Standard Piezo Propan
Grot
Nr kat. Typ
810 350 g grot mtotek
828 500 g grot mtotek
836 250 g grot mtotek
844 250 g grot stozek
851 350 g grot stozek
869 500 g grot stozek
Nasadka podgrzewajaca
i Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
)__,c 2527 WT propan 1,5 kW 120 g/h
F"’
Ostona -
Y Nr kat. Typ
3681 Ostona
PTM
// Nr kat. Typ Gaz Moc Zuzycie
o 30411 PTM propan 123 kW 9600 g/h
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Palniki kamieniarskie

Palniki do ptomieniowania kamieni

Nr kat. Typ Gaz Szerokos¢ nasadki
KAM5 Palnik 50 propan 50 mm

KAMé6 Palnik 100 propan 100 mm

KAM?7 Palnik 150 propan 150 mm

KAMS

Palnik 250 propan 250 mm

Ptomieniowanie kamienia

Palniki do ptomieniowania stosowane sq najczeéciej w procesie obrobki kamienia np. granit, niektére marmury i piaskowce oraz do czyszczenia stali ze wszystkich powierzchniowych

zanieczyszczen.
Proces ptomieniowania kamienia polega na dziataniu wysoka temperaturg ok. 2900 stopni C na powierzchnie kamienia. Uzyskujemy wtedy efekt matowienia kamienia poprzez

zhuszczanie wierzchniej warstwy kamienia.
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cce

Akcesoria

Szybkoztaczki - Czes¢ zenska z bezpiecznikiem (A)

m Nr kat. Typ Srednica weza
s 30013451 Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - tlen 6 mm

T E—
30013450 Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - gaz palny 8 mm

N - =

Szybkoztaczki - Czesé zeniska (A)

Nr kat. Typ Srednica weza
30013760 Szybkoztaczka - cze$c zenska - tlen 6 mm
30013761 Szybkoztaczka - czes¢ zenska - gaz palny 8 mm

Szybkoztaczki - Czes¢ meska (B)
Nr kat. Typ Gwint
00694006 Szybkoztaczka - cze$¢ meska - tlen G1/4
00694002 Szybkoztaczka - cze$¢ meska - gaz palny G3/8LH

Czesc zenska z gwintem (C)

Nr kat. Typ Gwint

14008152 Tlen G 3/8"

14008151 Tlen G 1/4”

14008150 Gaz palny G3/8"LH

Czesc zenska z nakretka (D)

Nr kat. Typ Gwint
- 14008147 Tlen G3/8"
E 14008146 Tlen G1/4"

14008145 Gaz palny G3/8“LH

Czes¢ meska + konncowka weza (E)

Nr kat. Typ Srednica weza
o 0 14008155 Tlen 4 mm
S oy — 14008149 Tlen 6,3 mm
14008159 Tlen 9mm
14008161 Gaz palny 4mm
14008162 Gaz palny 6,3 mm
14008148 Gaz palny 9mm

Dwuztaczka gwintowana (F)

Nr kat. Potaczenie llos¢
— 14008810S G 1/4" 5 szt.
‘m 14008811 G3/8"
14008812S G 3/8“LH 5 szt.
14008813 G 1/4“LH
14008814 G3/8“naG3/8"LH
4403703P G3/8“naG1/4" 5 szt.
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Weze gazowe

Nr kat.

272321106050
272321118050
272333186025
272321009136
272321063035

Typ

Weze prazkowane Tlen 6,3 mm 50 m 3,5 mm
Weze prazkowane Acetylen 8 mm 50 m 3,5 mm
Weze typu DUET 6,3 /8,0 25 m 3,5mm

Weze gfadkie Propan 8 mm 50 m 3,5 mm

Weze gfadkie Propan 6,3 mm 50 m

* Weze zakonczone dostepne sa w réznych dtugosciach na zaméwienie

Koncowki weza

Nr kat. Parametry
14066500 4xG1/4" (opakowanie 10szt.)
. . B599380 6,3%G 1/4" (opakowanie 10szt.)
o 14099498 4G 3/8" (opakowanie 5szt.)
B734980 6,3G 3/8" (opakowanie 10szt.)
B599440 8%G 3/8” (opakowanie 10szt.)
14099612P 9%G 1/2”
14099620P 11xG 1/2”
Koncowka + nakretka weza
Nr kat. Parametry
14008040 8xG 1/4"
14008109 8xG 1/4“ LH
14008063 11xG 3/8"
Dwuztaczki
Nr kat. Srednica weza
T ———— 14008031 4 mm
9429620 6,3 mm (opakowanie 10szt.)
14008094 8 mm
14008039 9 mm
Nakretki
Nr kat. Srednica weza
B599400 G 1/4" (opakowanie 10szt.)
B712010 G 3/8" (opakowanie 10szt.)
B599430 G 3/8"LH (opakowanie 10szt.)
14099240 G1/2"
14099671 G1/2“LH
14099732P G3/4"
14099241P G3/4“LH
14099242P G1”
Opaski zaciskowe
Nr kat. Srednica weza
& %‘: = 9436690 Do 13 mm (opakowanie 10szt.)
NN = 14008564 Do 16 mm
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tacznik elastyczny do butli gazowych z zaworem kulowym (Acetylen)

Nr kat. Typ llos¢ butli
14037351 Standard 2
14037363 Standard 3
\ - 14037364 Standard 4
Q .; 14037365 Standard 5
2 & 14037366 Standard 6

tacznik elastyczny do butli gazowych z zaworem kulowym (Propan)

Nr kat. llo$¢ butli
14037822 2
14037823 3
14037824 4
14037825 5
14037826 6

tacznik do ramp Manyflow typu Pigtal

., Nr kat. Gaz llos¢ butli
//_- i 14037621 Tlen

2
hf 14037341 Tlen 3
14037350 Tlen 4

gf/" 14037352 Tlen 5

14037624 Azot 2
14037623 Sprezone powietrze 2
14037622 Wodor 2
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WYSOKI POZIOM JAKOSCI ORAZ NIEZAWODNOSCI!

VIIGSTARIERO

Nowa generacja palnikéw do spawania MIGSTAR PRO charakteryzuje sie nadzwyczajnymi
wiasciwosciami technicznymi oraz konkurencyjna cena.

Mocne i ergonomiczne potaczenie

Antyposlizgowa gumowa
naktadka na rekojesci

MIGSTAR PRO 250

Ruchome facze zapewnia
wiasciwe prowadzenie drutu

Przegub kulowy dla maksymal-
nego komfortu uzytkownika

MIGSTAR PRO 500W

Dodatkowe ostony plastikowe
na przewody wodne

Wyprofilowany przycisk startu
dla zapobiegania przypadkowemu

Specjalna ostona tekstylna uruchomieniu

zapewnia maksymalng ochrone
przewodéw wodnych

Nr kat. Typ

102P959A30N PALNIK MIGSTAR PRO 150 - 3
102P959A40N PALNIK MIGSTAR PRO 150 - 4
102P959A50N PALNIK MIGSTAR PRO 150 - 5
103P959A30N PALNIK MIGSTAR PRO 252 - 3
103P959A40N PALNIK MIGSTAR PRO 252 - 4
103P959A50N PALNIK MIGSTAR PRO 252 - 5
114P959A30N PALNIK MIGSTAR PRO 360 - 3
114P959A40N PALNIK MIGSTAR PRO 360 - 4
114P959A50N PALNIK MIGSTAR PRO 360 - 5
134P959A30N PALNIK MIGSTAR PRO 511 - 3 H,0
134P959A40N PALNIK MIGSTAR PRO 511 - 4 H,0
134P959A50N PALNIK MIGSTAR PRO 511 - 5 H,0
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WYSOKI POZIOM JAKOSCI ORAZ NIEZAWODNOSCI!

HIGSTARERO

Czesci zamienne do palnikéw TIG STAR PRO sa w petni kompatybilne ze standardem obowiazujacym na rynku.

Smukta i ergonomiczna rekojes¢

Przegub kulowy dla maksymalnego
komfortu uzytkownika

Skérzana ostona

Poczatkowe 75 cm przewodu znajdujace
sie najblizej uzytkownika jest
dodatkowo zabezpieczone miekka skora.

Zabieg ten zapewnia elastycznosc i
stanowi doskonate zabezpieczenie
przeciwko odpryskom.

Nr kat. Typ Podtaczenie llos¢
415P09C104N TIGSTAR PRO 9 4M +ACC. maty (inwertor) 1
= 415P09C108N TIGSTAR PRO 9 8M +ACC. maty (inwertor) 1
Bardzo elastyczne 415P17C104N  TIGSTAR PRO 17 4M +ACC. may (inwertor) 1
415P17C114N TIGSTAR PRO 17 4M +ACC. standard (50mm) 1
415P17C108N TIGSTAR PRO 17 8M +ACC. maty (inwertor) 1
415P18C104N TIGSTAR PRO 18 4M +ACC. (H,0) standard (50mm) 1
415P18C108N TIGSTAR PRO 18 8M +ACC. (H,0) standard (50mm) 1
415P20C104N TIGSTAR PRO 20 4M +ACC. standard (50mm) 1
415P20C108N TIGSTAR PRO 20 8M +ACC. standard (50mm) 1
415P26C104N TIGSTAR PRO 26 4M +ACC. standard (50mm) 1
415P26C108N TIGSTAR PRO 26 8M +ACC. standard (50mm) 1
405P09V104N TIGSTAR PRO 9V 4M +ACC. maty (inwertor) 1
405P09V108N TIGSTAR PRO 9V 8M +ACC. maty (inwertor) 1
405P17V104N TIGSTAR PRO 17 V 4M +ACC. maty (inwertor) 1
405P17V114N TIGSTAR PRO 17 V 4M +ACC. standard (50mm) 1
405P17V108N TIGSTAR PRO 17 V 8M +ACC. maty (inwertor) 1
V wersja z zaworkiem do gazu 405P26V104N TIGSTAR PRO 26 V 4M +ACC. standard (50mm) 1
405P26V108N TIGSTAR PRO 26 V 8M +ACC. standard (50mm) 1
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ALNIK MIGSTAR 150 TBI ORIGINAL'

Parametry

Rekojesc: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewod wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60%) gaz CO, : 180 A

A (60%) gaz MIX: 150 A

Norma: EN 60974-7

MIGSTAR 150
Nr kat. Typ Dtugos¢
102P959A30 MIGSTAR 150 3m
102P959A40 MIGSTAR 150 4m
102P959A50 MIGSTAR 150 5m

Palnik jest wyposazony w koricowke pradowa @ 0,8 mm
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MIGSTAR 150 — Czesci zamienne

Nr kat. Typ Pozycja llos¢
340P061073 Koricéwka pradowa E-Cu 60,6 M6x25mm 1 50
340P081073 Konicéwka pradowa E-Cu 808 M6x25mm 1 50
340P091073 Koricéwka pradowa E-Cu 809 Mé6x25mm 1 50
340P101073 Koricéwka pradowa E-Cu 61,0 Mé6x25mm 1 50
340P121073 Koricéwka pradowa E-Cu 61,2 Mé6x25mm 1 50
102P002037 Element posredni 2 10
380P959001 Ergonomiczna rekojes¢ 3 1
701P001048 Koricéwka EURO 4 1
701P959001 Plast. ostona konicéwki ze sprezyna 5 1
360P161130 Przewdd wspotosiowy 3m 6 1
360P161140 Przewdd wspoétosiowy 4m 6 1
360P161150 Przewdd wspotosiowy 5m 6 1
701P002005 Nakretka zabezpieczajaca 7 10
102P002011 Sprezyna 8 10
102P001010 Fajka palnika 9 1
345P011002 Dysze gazowe 16 mm CYL 10 10
345P012002 Dysze gazowe 12 mm CON 10 10
345P013002 Dysze gazowe 9,5 mm CON 10 10
385P021016 Mikrowfacznik 11 1
102P002003 Pierscien plastikowy 12 1

Teflonowy prowadnik do drutu aluminiowego

Nr kat. Dtugos¢ /] Kolor llos¢
326P154035 3m 0,6-0,8mm Niebieski 1
326P154045 4m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P154055 5m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P204035 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204045 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204055 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P274735 3m 1,2-1,6 mm 16ty 1
326P274745 4m 1,2-1,6 mm 16ty 1
326P274755 5m 1,2-1,6 mm 16ty 1

Prowadnik do drutu stalowego

Nr kat. Dtugos¢ /] Kolor llos¢
324P154534 3m 0,6-0,8mm Niebieski 1
324P154544 4m 0,6-0,8mm Niebieski 1
324P154554 5m 0,6-0,8mm Niebieski 1
324P204534 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204544 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204554 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P254534 3m 1,2-1,6mm  Zéty 1
324P254544 4m 1,2-1,6mm  Zéty 1
324P254554 5m 1,2-1,6mm  Zéty 1
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MIGSTAR 240

Parametry

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60%) gaz €O, : 265 A

A (60%) gaz MIX: 235 A

Norma: EN 60974-7
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Nr kat. Typ Diugos¢
112P959A30 MIGSTAR 240 3m
112P959A40 MIGSTAR 240 4m
112P959A50 MIGSTAR 240 5m

Palnik jest wyposazony w korncéwke pradowa @ 1 mm

llos¢



MIGSTAR 240 — Czesci zamienne

Nr kat.

340P061073
340P081073
340P091073
340P101073
340P121073
345P011012
345P012012
380P959001
701P001048
701P959001
360P251130
360P251140
360P251150
701P002005
112P001013
342P006012
385P021016
112P002023

Typ

Koricéwka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricowka pradowa E-Cu
Dysze gazowe

Dysze gazowe
Ergonomiczna rekojes¢
Koncéwka EURO

Plast. ostona koncéwki ze sprezyna

Przewdd wspotosiowy
Przewdd wspotosiowy
Przewdd wspotosiowy
Nakretka zabezpieczajaca
Fajka palnika

Element posredni
Mikrowtacznik

Pierscien plastikowy

Teflonowy prowadnik do drutu aluminiowego

Nr kat.

326P154035
326P154045
326P154055
326P204035
326P204045
326P204055
326P274735
326P274745
326P274755

Dtugos¢
3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

Prowadnik do drutu stalowego

Nr kat.

324P154534
324P154544
324P154554
324P204534
324P204544
324P204554
324P254534
324P254544
324P254554

Dtugos¢
3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

906 M6x25mm
908 M6X25mm
909 M6xX25mm
21,0 M6X25mm
91,2 M6X25mm
17 mm CYL
12,5 mm CON
3m
4m
5m
/] Kolor
0,6 -0,8 mm Niebieski
0,6 -0,8 mm Niebieski
0,6 -0,8 mm Niebieski
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,2-1,6mm 76ty
1,2-1,6mm 76ty
1,2-1,6mm 76ty
/] Kolor
0,6 -0,8 mm Niebieski
0,6 -0,8 mm Niebieski
0,6 -0,8 mm Niebieski
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,2-1,6mm 76ty
1,2-1,6mm  Zéty
1,2-1,6mm  Zéty

Pozycja

1

1

1

1

1

2

2

3

4

5

6

6

6

7

8

10

9

1
llos¢
1
1
1
1
1
1
1
1
1
llos¢
1
1
1
1
1
1
1
1
1

llos¢
50
50
50
50
50
10
10

I i Yy

10
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PALNIK MIGSTAR 252 TBI ORIGINAL"

MIGSTAR 252

Parametry

Rekojesc: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewod wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60%) gaz €0, : 230 A

A (60%) gaz MIX: 200 A

Norma: EN 60974-7

72

Nr kat. Typ Dtugos¢
103P959A30 MIGSTAR 252 3m
103P959A40 MIGSTAR 252 4m
103P959A50 MIGSTAR 252 5m

Palnik jest wyposazony w koricowke pradowa @ 1 mm

llos¢
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MIGSTAR 252 — Czesci zamienne

Nr kat. Typ Pozycja llos¢
340P061069 Koricéwka pradowa E-Cu 806 M6x28mm 1 50
340P081069 Koncéwka pradowa E-Cu 808 M6x28mm 1 50
340P091069 Konicéwka pradowa E-Cu 809 M6x28mm 1 50
340P101069 Koncéwka pradowa E-Cu 61,0 M6x28mm 1 50
340P121069 Koncéwka pradowa E-Cu 61,2 M6x28mm 1 50
340P083069 Koricowka pradowa CuCrZr 9 0,8 (LONG LIFE) 1 50
340P103069 Koricowka pradowa CuCrZr 9 1,0 (LONG LIFE) 1 50
340P123069 Koricowka pradowa CuCrZr 9 1,2 (LONG LIFE) 1 50
104P102003 Element posredni 2 10
380P959001 Ergonomiczna rekojes¢ 3 1
701P001048 Koricéwka Euro 4 1
701P959001 Plast. ostona konicéwki ze sprezyna 5 1
360P251130 Przewdd wspotosiowy 3m 6 1
360P251140 Przewdd wspotosiowy 4m 6 1
360P251150 Przewdd wspotosiowy 5m 6 1
701P002005 Nakretka zabezpieczajaca 7 10
103P002006 Sprezyna 8 10
103P001001 Fajka palnika 9 1
345P011003 Dysze gazowe 20 mm CYL 10 10
345P012003 Dysze gazowe 15 mm CON 10 10
345P013003 Dysze gazowe 11 mm CON 10 10
385P021016 Mikrowtacznik 11 1
104P002003 Pierscien plastikowy 12 1

Teflonowy prowadnik do drutu aluminiowego

Nr kat. Dtugosc /] Kolor llos¢
326P154035 3m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P154045 4m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P154055 5m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P204035 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204045 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204055 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P274735 3m 1,2-1,6 mm Zétty 1
326P274745 4m 1,2-1,6 mm Zétty 1
326P274755 5m 1,2-1,6 mm Zétty 1

Prowadnik do drutu stalowego

Nr kat. Dtugos¢ /] Kolor llos¢
324P154534 3m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P154544 4m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P154554 5m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P204534 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204544 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204554 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P254534 3m 1,2-1,6 mm 16ty 1
324P254544 4m 1,2-1,6 mm 16ty 1
324P254554 5m 1,2-1,6 mm Loty 1
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Parametry

Rekojesc: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewod wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60%) gaz €0, : 350 A

A (60%) gaz MIX: 335 A

Norma: EN 60974-7

MIGSTAR 360
Nr kat. Typ Dtugos¢ llos¢
114P959A30 MIGSTAR 360 3m 1
114P959A40 MIGSTAR 360 4m 1
114P959A50 MIGSTAR 360 5m 1

Palnik jest wyposazony w koricowke pradowa @ 1,2 mm
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MIGSTAR 360 — Czesci zamienne

Nr kat. Typ Pozycja llos¢
340P061069 Konicéwka pradowa E-Cu 806 M6x28mm 1 50
340P081069 Koricéwka pradowa E-Cu 808 M6x28mm 1 50
340P091069 Koricéwka pradowa E-Cu 609 M6x28mm 1 50
340P101069 Konicéwka pradowa E-Cu 21,0 M6x28mm 1 50
340P121069 Koricéwka pradowa E-Cu 61,2 M6x28mm 1 50
340P083069 Koricowka pradowa CuCrZr ¢ 0,8 (Long Life) 1 50
340P103069 Koricowka pradowa CuCrZr ¢ 1,0 (Long Life) 1 50
340P123069 Koricowka pradowa CuCrZr ¢ 1,2 (Long Life) 1 50
342P006014 Element posredni M6 < 28 mm-Standard 2 10
342P008014 Element posredni M8 < 28 mm-Special 2 10
380P959001 Ergonomiczna rekojes¢ 3 1
701P001048 Koricowka Euro 4 1
701P959001 Plast. ostona konicéwki ze sprezyna 5 1
360P501130 Przewdd wspotosiowy 3m 6 1
360P501140 Przewdd wspotosiowy 4m 6 1
360P501150 Przewdd wspotosiowy 5m 6 1
701P002005 Nakretka zabezpieczajaca 7 10
114P001001 Fajka palnika 8 1
114P102004 Dyfuzor plastikowy 9 10
114P002005 Dyfuzor ceramiczny 9 10
345P011010 Dysze gazowe 20 mm CYL 10 10
345P012010 Dysze gazowe 16 mm CON 10 10
345P013010 Dysze gazowe 12 mm CON 10 10
385P021016 Mikrowtacznik 11 1

Teflonowy prowadnik do drutu aluminiowego

Nr kat. Dtugosc /] Kolor llos¢
326P154035 3m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P154045 4m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P154055 5m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
326P204035 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204045 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204055 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P274735 3m 1,2-1,6 mm Zotty 1
326P274745 4m 1,2-1,6 mm Zotty 1
326P274755 5m 1,2-1,6 mm Zotty 1

Prowadnik do drutu stalowego

Nr kat. Dtugos¢ /] Kolor llos¢
324P154534 3m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P154544 4m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P154554 5m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P204534 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204544 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204554 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P254534 3m 1,2-1,6 mm 16ty 1
324P254544 4m 1,2-1,6 mm 16ty 1
324P254554 5m 1,2-1,6 mm Loty 1

75



PALNTK MIGSTAR 411 H,0 TBI ORIGINAL'

Parametry

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60%) gaz €0, : 350 A

A (60%) gaz MIX: 335 A

Norma: EN 60974-7

MIGSTAR 411

Nr kat. Typ Dtugos¢ llos¢
133P959A40 MIGSTAR 411 4m 1

Palnik jest wyposazony w koricowke pradowa @ 1,2 mm

76



MIGSTAR 411 — Czesci zamienne

Nr kat. Typ Pozycja llos¢
340P081262 Koncéwka pradowa E-Cu 908 M8x30mm 1 50
340P101262 Koncéwka pradowa E-Cu 21,0 M8x30mm 1 50
340P121262 Koncéwka pradowa E-Cu 61,2 M8x30mm 1 50
341P101262 Koncéwka pradowa aluminium ¢ 1,0 1 25
341P121262 Koricowka pradowa aluminium ¢ 1,2 1 25
340P083262 Konicowka pradowa CuCrZr ¢ 0,8 (Long Life) 1 50
340P103262 Koncowka pradowa CuCrZr @ 1,0 (Long Life) 1 50
340P123262 Koncowka pradowa CuCrZr @ 1,2 (Long Life) 1 50
340P163262 Koncéwka pradowa CuCrZr @ 1,6 (Long Life) 1 50
342P008033 Element posredni 11 10
380P959002 Ergonomiczna rekojes¢ 3 1
701P001049 Koncéwka Euro 4 1
701P959002 Plast. ostona koricowki ze sprezyna 5 1
319P162130 Przewdd wspétosiowy 3m 6 1
319P162140 Przewéd wspétosiowy 4m 6 1
319P162150 Przewéd wspétosiowy 5m 6 1
701P002005 Sprezyna 12 10
133P001001 Fajka palnika 7 1
345P011030 Dysze gazowe 20 mm CYL 8 10
345P012030 Dysze gazowe 16 mm CON 8 10
345P013030 Dysze gazowe 14 mm CON 8 10
701P002064 Szybkoztaczka H,0 9 10
302P010000 Waz gazowy Czarny 10 100
130P102001 Dyfuzor Plastikowy 2 10
130P002031 Dyfuzor Brazowy 2 10
303P050000 Waz wodny Niebieski 13 100
303P060000 Waz wodny Czerwony 13 100
307P252800 Ptaszcz gumowy ostaniajacy™ 14 40
385P021016 Mikrowtacznik 15 1
*@int. 25mm - @ ext. 28mm

Teflonowy prowadnik do drutu aluminiowego

Nr kat. Dtugos¢ /] Kolor llos¢
326P154035 3m 0,6-0,8mm Niebieski 1
326P154045 4m 0,6-0,8mm Niebieski 1
326P154055 5m 0,6-0,8mm Niebieski 1
326P204035 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204045 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P204055 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
326P274735 3m 1,2-1,6 mm 16ty 1
326P274745 4m 1,2-1,6 mm 16ty 1
326P274755 5m 1,2-1,6 mm 16tty 1
Prowadnik do drutu stalowego

Nr kat. Dtugos¢ /] Kolor llos¢
324P154534 3m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P154544 4m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P154554 5m 0,6-0,8 mm Niebieski 1
324P204534 3m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204544 4m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P204554 5m 1,0-1,2mm Czerwony 1
324P254534 3m 1,2-1,6 mm 16ty 1
324P254544 4m 1,2-1,6 mm 16ty 1
324P254554 5m 1,2-1,6 mm Loty 1
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PALNTK MIGSTAR 571 H,07511-AUTO TBI ORIGINAL

Parametry

Rekojes¢: ergonomiczna, lekka

Wtyk

Specjalny przewéd wspétosiowy TB FLEX
Przytacze srodkowe EURO

A (60%) gaz CO, : 500 A

A (60%) gaz MIX: 450 A

Norma: EN 60974-7

MIGSTAR 511/ 511-AUTO

Nr kat.

134P959A30
134P959A40
134P959A50

Typ

MIGSTAR 511
MIGSTAR 511
MIGSTAR 511

Dtugos¢ llos¢
3m 1
4m 1
5m 1

Palnik jest wyposazony w koricéwke pradowa @ 1,2 mm
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MIGSTAR 511/ 511-AUTO — Czesci zamienne

Nr kat.

340P081262
340P101262
340P121262
340P161262
341P101262
341P121262
340P083262
340P103262
340P123262
340P163262
342P008033
380P959002
701P001049
701P959002
319P162130
319P162140
319P162150
701P002005
134P001001
034P001001
034P001002
345P011030
345P012030
345P013030
701P002064
302P010000
130P102001
130P002031
130P102031
303P050000
303P060000
307P252800
385P021016

Typ

Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu
Koricéwka pradowa E-Cu

Koricéwka pradowa aluminium ¢ 1,0 1

Koricéwka pradowa aluminium ¢ 1,2 1

Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Koricowka pradowa CuCrZr
Element posredni
Ergonomiczna rekojes¢
Koncéwka Euro

Plast. ostona koricéwki ze sprezyna

Przewdd wspotosiowy
Przewdd wspotosiowy
Przewdd wspotosiowy
Sprezyna

Fajka palnika

Fajka palnika

Fajka palnika

Dysze gazowe

Dysze gazowe

Dysze gazowe
Szybkoztaczka H,0
Waz gazowy

Dyfuzor

Dyfuzor brunatny
Dyfuzor ceramiczny
Waz wodny

Waz wodny

Ptaszcz gumowy ostaniajacy

Mikrowtfacznik

Teflonowy prowadnik do drutu aluminiowego

Nr kat.

326P154035
326P154045
326P154055
326P204035
326P204045
326P204055
326P274735
326P274745
326P274755

Dtugos¢
3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

Prowadnik do drutu stalowego

Nr kat.

324P154534
324P154544
324P154554
324P204534
324P204544
324P204554
324P254534
324P254544
324P254554

Dtugos¢
3m
4m
5m
3m
4m
5m
3m
4m
5m

90,8 M8x30mm
91,0 M8<30mm
912 M8<30mm
91,6 M8<30mm
0 0,8 (Long Life)
0 1,0 (Long Life)
0 1,2 (Long Life)
0 1,6 (Long Life)
3m
4m
5m
180°
45°
20 mm CYL
16 mm CON
14 mm CON
Czarny
Plastikowy
Niebieski
Czerwony
'] Kolor
0,6 -0,8 mm Niebieski
0,6 -0,8 mm Niebieski
0,6 -0,8 mm Niebieski
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,2-1,6mm  Zotty
1,2-1,6mm  Zotty
1,2-1,6mm  Zotty
/] Kolor
0,6-0,8 mm Niebieski
0,6-0,8 mm Niebieski
0,6-0,8 mm Niebieski
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,0-1,2mm Czerwony
1,2-1,6mm 7oty
1,2-1,6mm  Zéty
1,2-1,6mm  Zéty

Pozycja

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

11

3

4

5

6

6

6

12

7

7

7

8

8

8

9

10

2

2

13

13

14

15
llos¢
1
1
1
1
1
1
1
1
1
llos¢
1
1
1
1
1
1
1
1
1

llos¢

100
10
10
10
100
100
40
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Elektrody wolframowe

Elektrody wolframowe

Pure - (ZYSTA ELEKTRODA
- do spawania aluminium

Thoriated - ELEKTRODA Z TOREM
- do spawania stali

Ceriated - ELEKTRODA Z CEREM
- do spawania stali (nieduze spaliny)

Lanthanated - ELEKTRODA LANTANOWA
- aluminium/stale

)

Niedostateczna
ochrona gazowa

Zbyt duzy prad

\

Zbyt maty prad
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Normy: EN 60974-11.

Nr kat. Typ

400P010175 Pure (zielone)
400P016175 Pure (zielone)
400P020175 Pure (zielone)
400P024175 Pure (zielone)
400P032175 Pure (zielone)
400P040175 Pure (zielone)
400P048175 Pure (zielone)
400P210175 Thoriated (Czerwone)
400P216175 Thoriated (Czerwone)
400P220175 Thoriated (Czerwone)
400P224175 Thoriated (Czerwone)
400P232175 Thoriated (Czerwone)
400P240175 Thoriated (Czerwone)
400P248175 Thoriated (Czerwone)
400P510175 Ceriated (szare)
400P516175 Ceriated (szare)
400P520175 Ceriated (szare)
400P524175 Ceriated (szare)
400P532175 Ceriated (szare)
400P540175 Ceriated (szare)
400P548175 Ceriated (szare)
400P910175 Lanthanated (ztote)
400P916175 Lanthanated (ztote)
400P920175 Lanthanated (ztote)
400P924175 Lanthanated (ztote)
400P932175 Lanthanated (ztote)
400P940175 Lanthanated (ztote)
Dane techniczne

Spawanie aluminium

Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy

Spawanie stali

Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy
Grubos¢ blachy

Wymiary

1,0 X 175 mm
1,6 X 175 mm
2,0 < 175 mm
2,4 < 175 mm
3,2 175 mm
4,0 < 175 mm
4,8 X 175 mm
1,0 X 175 mm
1,6 X 175 mm
2,0 X 175 mm
2,4 175 mm
3,2 175 mm
4,0 < 175 mm
4,8 X 175 mm
1,0 X 175 mm
1,6 X 175 mm
2,0 X 175 mm
2,4 175 mm
3,2% 175 mm
4,0 X 175 mm
4,8 X 175 mm
1,0 < 175 mm
1,6 <X 175 mm
2,0 175 mm
2,4 %175 mm
3,2 175 mm
4,0 X175 mm

mm
1,0-1,5
2,0

3,0

4,0

50

6,0

mm
0,4-0,6
0,6-1,0
1,5-2,0
3,0-4,0
5,0
5,0->5

A (AQ)
20-50
40-70
60 - 100
90-130
120-170
170 - 250
>300

A (CQ)
5-25
20-60
40-100
80 - 140
120-170
150->250

Elektroda
1,6
2,4
3,2
3,2
4,0
4.8
6,4

Elektroda
1,6
1,6
3,2
3,2
4,0
48



cce

Spawarki inwertorowe

Spawarka Wolf

» Bardzo nowoczesny wyglad.

« Idealnie nadajq sie do wyposazenia podstawowego, konserwacji i przemystu
maszynowego

» Niezawodny system elektroniczny.

W1600P
Nr kat. Typ llos¢
W1400 Wolf 1400 1
W1600P Wolf 1600P 1
Model 1400 dostarczany jest w komplecie ze
skrzynia plastikowa, zaciskiem masowym
i przewodem, uchwytem elektrody i przewodem
Dane techniczne
Wolf 1400 Wolf 1600P
Napiecie zasilania 230V 230V
Natezenia pradu 130 A (35%) 150 A (30% 20°C)
Masa 1,9 kg 3,5kg 5,5kg
Zalecana $rednica elektrod 3,25 mm 3,25-4,0 mm
(30e/h)
Walizka plastikowa v x
Uchwyt do elektrod + uziemienie v Opgja
Filtr spawarki dwumaszynowej Opgja v

Display dostepny na zyczenie.
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Uchwyty do elektrod

Pratica

cce

)

380g-200mm

)

420g-240mm

)

460g-250 mm

Muj-super

Z ergonomiczna rekojescia ; elektrode umiesci¢ mozna w kilku pozycjach tak, by utatwic znalezienie odpowiedniej pozycji

wobec czesci spawanej. Klasa izolacji: B

NORMA: EN 60974 - 11.

Nr kat.

17200260
17200350
17200520

Typ

Pratica 1 - 260
Pratica 2 - 350
Pratica 3 - 520

Zalecana elektroda
3,25

4

6

A (35%)
260
350
520

llos¢
1
1
1

410g- 230 mm

Crocodile

Bardzo wydajne uchwyty do elektrod z rekojescig przeciwslizgowa i mocna izolacja czotowa. Konstrukcja uchwytu oferuje

dodatkowa ochrone, poniewaz elektroda otoczona jest materiatem izolacyjnym zmniejszajacym mozliwos¢ niechcianego

zetkniecia z pracownikiem lub inng czesciag metalowa. Klasa izolagji: B

NORMA: EN 60974-11.

Nr kat.

WP21034
WP21035
WP21036

Typ

Muj - super 300
Muj - super 400
Muj - super 600

Zalecana elektroda
3,25

4

5

A (35%)
200
300
400

llos¢

i

Shark

Uchwyty do elektrod Crocodile wyposazone s3 w rekojes¢ karbowang, zapewniaja mocne trzymanie oraz dobre

wywazenie. Sprezyna zabezpieczona jest przeciw uszkodzeniu zgorzeling, a mocowanie kabla wykonane jest przy

pomocy sruby i tulei miedzianej (czes¢ dostawy). Chodzi o jeden z najbardziej ulubionych uchwytéw na rynku, nadaje sie

do wysokich obciazer i do dyspozycji jest w trzech klasach. Klasa izolacji: B
NORMA: EN 60974 - 11.

Nr kat.
53102
53104
53106

Typ

Crocodile 200
Crocodile 400
Crocodile 600

430g-235mm
4459 -235mm
630 g-250 mm

A (35%)
200
400
600

llos¢
1
1
1

Uchwyty do elektrod nadajace sie do wszystkich aplikacji spawania, do dyspozycji dla wysokich wartosci pradu. Jego

zalety to duza odpornos¢ na uderzenia i fatwa obstuga. Klasa izolagji: B.

NORMA: EN 60974 - 11.

Nr kat.

548800000160
548800000260
548800000350
548800000500

Typ

Shark 200
Shark 300
Shark 400
Shark 550

Zalecana elektroda
2-25

3,25

4,0

5,0

A (35%)
150
250
350
500

llos¢
1

1
1
1



Stubby / Stunty

cce

D150103

Nr kat.
D150103
D150104S
D150105S

Palnik do ciecia powietrzem do elektrod weglowych

D1501045

D150105S
Typ
Stubby 300
Stunty 200
Stunty 400

Oryginalne uchwyty do elektrod Stubby mocuja elektrody przez przekrecenie
rekojesci. Model Stunty dziata na identycznej zasadzie takze dla innych wartosci

pradu. Klasa izolagji: B.
NORMA: EN 60974 - 11.

Zalecana elektroda
2,5-3,25

2,0-2,5

3,25-4,0

A (35%)
300
200
400

llos¢
1
1
1

Nr kat.
52040
52041

Typ
Palniki do ciecia 600 amp
Palniki do ciecia 1200 amp

Palniki do ciecia do elektrod weglowych (rézne srednice).

Elektrody do ciecia powietrzem

Nr kat.
52104
52105
52106
52108
52110

Dtugos¢
305 mm
305 mm
305 mm
305 mm
305 mm

4mm
5mm
6 mm
8 mm
10 mm

llos¢

llos¢
100
100
100
100
100
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Zaciski masowe

ZBS

cce

Eco - mas

Nr kat. Typ A (35%) llos¢
09000340 7BS 35 160 1
09000341 ZBS70 315 1
09000342 7BS 95 500 1

%=

Classic - mas

Zaciski masowe do ogdInego zastosowania dla matych spawarek (transformatory lub mate przetwornice do 150 A).

Nr kat. Typ A (35%) llos¢
WP21038 Eco - mas 150 150 1

WP21039 Eco - mas 200 200 1
200g-170 mm

Zaciski masowe o duzej wydajnosci z paskiem miedzianym wewnatrz (model 400) lub podwdjnym paskiem miedzianym
(model 600). Bardzo dobre przewodnictwo, minimalne wytadowanie elektryczne. Dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych.

Nr kat. Typ A (35%) llos¢
WP21009 0 duzej wydajnosci 200 250 1
53204 0 duzej wydajnosci 400 400 1
WP21037 0 duzej wydajnosci 650 600 1
X - mas
Nr kat. Typ A (35%) llos¢
B1300A X - mas 300 300 1
¥ B2400A ZBK 400 400 1
;& B3500A ZBK 500 500 1
Strong - mas
’______,--"' # ULTRA PROFFESIONAL zaciski masowe do skrecania przeznaczone do pétstatego zastosowania, gdzie decydujacym czynni-
- gt kiem jest doskonate potaczenie elektryczne (600 A). Rekojesc izolowana.

W

=

Magnet - mas

e

Nr kat. Typ A (35%) llos¢
WP21044 Strong - mas 600 600 1

84

Zaciski masowe dla duzych pradéw (400 A 60 % - 500 A 35 %) z mocnym magnesem umozliwiajacym pionowe mocowa-
nie zacisku i to nawet przy duzym ciezarze zawieszonego kabla, co sprawia, ze idealnie nadaja sie do pracy przy kottach
pionowych.

Nr kat. Typ A (35%) llos¢
WP21045 Magnet - mas 500 500 1



Kable spawalnicze

Nr kat. Typ A (60%) llos¢
341000111010 10 mm? 100 m
341000111016 16 mm? 180 100 m
341000111025 25 mm? 230 100 m
341000111035 35 mm? 290 50m
341000111035L 35 mm? 290 100 m
341000111050 50 mm? 360 50m
341000111050L 50 mm? 360 100 m
341000111070 70 mm? 460 50m
341000111095 95 mm? 560 50m
341000111120 120 mm? 50m
A1035B 35 mm na bebnie 1000 m 1
A1050B 50 mm na bebnie 500 m 1
A1070B 70 mm na bebnie 500 m 1

Gniazda i wtyki
Wtyk kablowy do przewodu spawalniczego
Nr kat. Typ
711P001005 Meski TSB 10 - 25 mm
711P001105 Meski TSB 35 - 50 mm
711P001205 Meski TSB 50 - 70 mm
711P001305 Meski TSB 70 - 95 mm

Gniazdo kablowe do przewodu spawalniczego

Nr kat. Typ

711P001003 Zeriskie TB 10 - 25 mm
711P001103 Zeriskie TB 35 - 50 mm
711P001203 Zeriskie TB 50 - 70 mm
711P001303 Zeriskie TB 70 - 95 mm

Wtyk panelowy do przewodu spawalniczego

Nr kat. Typ

711P001106 Meski TKB 35 - 50 mm
711P001206 Meski TKB 50 - 70 mm
711P001306 Meski TKB 70 - 95 mm

Gniazdo panelowe do przewodu spawalniczego

Nr kat. Typ

711P001004 Zeriskie TEB 10 - 25 mm
711P001104 Zeriskie TEB 25 - 50 mm
711P001204 Zeriskie TEB 50 - 70 mm
711P001304 Zeriskie TEB 70 - 95 mm
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86

Twoj wybor !!

Jedna z najbardziej zaawansowanych technologii na swiecie teraz na strazy Twojego wzroku !
Dla klientéw dostepny jest spersonalizowany asortyment poczawszy od produktéw ,low cost” na przytbicach z nawiewem konczac.
Wiekszos¢ z modeli posiada 3 letnig gwarancje co swiadczy o wysokim poziomie niezawodnosci oraz trwatosci.
Dodatkowo wiele produktéw posiada funkcje predestynujace je do spawania pulsacyjnego.

Nowe filtry LCD
Modele SE/SL Platinum
z regulacja czasu op6znienia
* natychmiast

e 1,0 sec

® 1,5sec

e 2,5sec

Zawsze sprawdzaj klase optyczna !

Wszystkie przytbice sa sklasyfikowane pod wzgledem ich charakterystyki optycznej gdzie 1 oznacza poziom doskonaty, 2 dobry a 3
satysfakcjonujacy:

1° = klasa optyczna (ocena widocznosci przedmiotu przez filtr)

2° = $wiatto rozproszone (ocena jakosci rozproszenia $wiatta przechodzacego przez filtr)

3° =homogeniczno$¢ (ocena poziomu zaciemnienia na catosci bloku optycznego w zakresie obserwacji przez filtr pod katem 90°)

4° = zalezno$¢ katowa (ocena poziomu zaciemnienia na catosci bloku optycznego w zakresie obserwacji przez filtr pod réznym katem - EN379,
nie wystepujaca powszechnie)

Przyktadowa klasyfikacja 1/2/ 1 oznacza:
® 1—doskonata widocznos¢

® 2 —dobre rozproszenie Swiatta

® 3 — doskonaty poziom zaciemnienia



VIAGHMLAWVIND

Mozemy sprawi¢, by Twoje srodowisko pracy byto zdrowsze i wygodniejsze!

MACH 1l Wind z wbudowanym systemem ochrony, ktéry jest potaczeniem wysokiej technologii filtra LCD, cyfrowej kontroli i wentylacji z tadowalnymi bateriami. System wentylagji, tacznie z
materiatami uzytymi do szybkiego montazu przytbicy z wentylatorem, gwarantuje rzadko spotykana fatwos¢ w uzyciu.

Charakterystyka filtra LCD:

® W petni cyfrowa regulacja wszystkich parametréw na ciektokrystalicznym
panelu LCD

® Duza réznorodnos¢ zastosowan

® Spawanie MIG/TIG oraz puls DIN 9 - 13

® (iecie i spawania gazowe DIN5-9

e Szlifowanie

® Zastosowanie plazmy ( proces wymaga wysokiej czutosci )

Exclusive! Dzwiekowe lub wibracyjne
ostrzezenie, jezeli wentylacja nie
przebiega prawidtowo( na przykfad
wyczerpana jest bateria albo
zapchany filtr ). System zaalarmuje
uzytkownika nawet w gtosnych
miejscach pracy!

Charakterystyka jednostki filtrujacej::

® Filtr wtasciwy P3 (uzycie do 2 miesiecy).

® Filtr zapachowy (dodatkowo).

tadowalna bateria (standardowo 8 godzin pracy)

tadowanie baterii: 3 godziny

Regulowana wentylacja powietrza (160 I/min albo 200 |/min)

Filtr dostarczany z pasem i taSmga dla zapewnienia wygody

Licznik przeptywu sprawdza prace systemu wentylacji

Wyjatkowe!!! Dzwiekowe lub wibracyjne ostrzezenie, jezeli wentylacja
nie przebiega prawidtowo( na przyktad wyczerpana bateria albo
zapchany filtr).
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Przytbice LCD bez baterii

F1 Fix DIN 11 (0,1 msec)

Q '

1]
MIG/ELECT.

Eclipse 11 DIN 9 - 13 (0,3 msec) - certyfikowana przez DIN CERTCO Niemcy

Nr kat. Typ llos¢
CWP110341 F1 fix mask 1

State zaciemnienie DIN11-Pewna konstrukcja-Wysoka jakosc i gwarancja
Nagtownik z mozliwoscia regulacji

Przytbica zaprojektowana do zatrzymania oparéw z dala od twarzy

Gwarangja: 24 miesiecy

MIG/ELECT.

Nr kat. Typ llos¢
0764702E Eclipse DIN9 - 13 1

Regulacja zaciemnienia-Solidna i pewna konstrukcja-Niska cena
Nagtownik z mozliwoscia regulacji

Przytbica zaprojektowana do zatrzymania oparéw z dala od twarzy
Gwarangja: 12 miesiecy

Optovario DIN 9 - 13VX (0,1 msec)

MIG/ELECT.

Optovario DIN 9 - 13SE (0,1 msec) TIG - jeszcze wiecej parametréw w modelu 2010

Nr kat. Typ llos¢
WP11444VX Optovario 9 - 13VX 1

Regulacja zaciemnienia- Wysoka jakosc i gwarancja z regulowanymi parametrami
Nagtownik z mozliwoscia regulacji

Regulowane parametry (filtra): DIN stopieri zaciemnienia, czuto$¢, opdznienie

Gwarangja: 36 miesiecy

yowos

MIG/TIG/ELECT.
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Nr kat. Typ llos¢
WP11444SEU Optovario 9 - 13 SE (Sensitive) 1

Regulacja zaciemnienia-spawanie TIG-Wiele mozliwos¢i regulacji parametréw-Solidna i pewna konstrukcja-Wysoka jakos¢
Opcja szlifowania ( czujniki wytaczone )

Nagtownik z mozliwoscia regulacji (mozliwos¢ uzywania okularéw korekcyjnych dzieki zachowaniu

wiasciwego dystansu od twarzy)

Przytbica zaprojektowana do zatrzymania oparéw z dala od twarzy

Regulowane parametry: DIN stopien zaciemnienia, czutos¢, czas op6znienia

Pole obserwacji: 9435 mm podwdjny ekran LCD (w celu zapewnienia najlepszego pokrycia)

Gwarangja: 36 miesiecy



cce

Przytbice z bateriami

Chameleon Il DIN 9-13 (0,06 msec)

Nr kat. Typ llos¢
CWP110342 Chamelon Il 1

Regulacja zaciemnienia- Spawanie TIG - Wiele mozliwosci regulacji parametréow—Dobra cena
Nagtownik z mozliwoscia regulacji

Przytbica zaprojektowana do zatrzymania oparéw z dala od twarzy

Regulowalne parametry: DIN stopier zaciemnienia, czutos¢, opéznienie

Gwarangja: 24 miesiecy

MIG/TIG/ELECT.
Mach 11 DIN 9-13 (0,02 msec) TIG

Nr kat. Typ llos¢

19008001 Mach Il (Podwdjny filtr LCD*) 1

Regulacja zaciemnienia-spawania TIG- Wiele mozliwosci regulacji parametrow —Podwdjny ekran LCD
Opgja szlifowania

Nagtownik z mozliwoscia regulacji

Regulowalne parametry: DIN stopien zaciemnienia, wrazliwos¢, czas op6znienia

Pole obserwacji: (mm): 9745 podwdjny ekran LCD (w celu zapewnienia najlepszego pokrycia obrazu)
Gwarangja: 24 miesiecy

* Doskonata homogenicznos¢ we wszystkich kierunkach dzieki podwéjnemu filtrowi

MIG/TIG/ELECT. “Q‘NOSC

Mach 111 DIN 9-13 (0,1 msec) TIG, ciecie plazmowe i gazowe - filtr ze sterowaniem elektronicznym

Nr kat. Typ llos¢
19009000 Mach Il XXL TIG-plasma - 0XYGaz 1

Wszystkie parametry ustawiane sa na wyswietlaczu elektronicznym
Spawanie MIG/TIGDIN 9 - 13

Ciecie i spawanie gazowe DIN 5 -9

Ciecie plazma

Regulacja czutosci

Regulacja czasu reakgji

Pole obserwacji: 9760 mm dla maksymalnego komfortu uzytkowania
Gwarangja: 24 miesiecy

MIG/TIG/ELECT./PLASMA/TLEN

Mach 111 Wind DIN 9-13 (0,1 msec) - Przythica LCD (cyfrowa regulacja ) z wentylacja powietrza/systemem filtragji

Dostarcza~r|1a w wygodnej torbie GOTOWE DO UquA
sportower MIG/TIG/ELECT./PLASMA/TLEN

Nr kat. Typ llos¢
19009001 Mach Il Wind 1
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Mach Il - Czesci zamienne

920

Nr kat.

19009007
19009008
19009005
19009003
19009009
19009011
19009013
19009015
19009017
19009019
19009021
19009023
19009025
19009027
19009028
19009029
WP110347

Typ

Przykrywka filtra wtasciwego
Filtr przeciwiskrowy

Filtr wstepny

Filtr whasciwy

Filtr zapachowy (dodatkowo)
Waz

Przytbica

LCD filtr Mach 1lI

Plastikowa szybka zewnetrzna
Plastikowa szybka wewnetrzna
Kaptur

Bateria

tadowarka

Silnik + obudowa

Gumowa uszczelka ramki filtra
Niebieski front ramki
Nagtownik Mach Il

llos¢

=== === === =

i e




.- [SEurope 503110 mm Nrkat 5489710000017

MOZLIWOSC OPUSZCZANIA!

Uwaga! Z typoszeregiem Europe, Verona i Lyon juz w czasie zakupu

nie musisz decydowac sie na typ z opuszczanym lub statym wizjerem.
Styl zmieni¢ mozna po zakupie z zastosowaniem kasety dla mozliwosci
opuszczania, ktora fatwo i szybko zainstalowaz mozna na przytbicy bez
koniecznosci zastosowania specjalnych przyrzadéw. W ten sposob
ograniczy¢ mozna zapasy kompletnych przytbic tak, ze posiada¢ bedziesz
nieduzy zapas kaset. Zestaw nagtowny jest, w celu osiggniecia
maksymalnego komfortu, w petni ustawiany

Parametry
Materiat: polipropylen
Masa: 50 g

Zestaw nagtowny: w petni
ustawiany dla maksymalnego
komfortu

Mozliwos¢ opuszczania.
Norma: EN175

MOZLIWOSC OPUSZCZANIA

Nr kat. Typ Wymiary llos¢
548910000017 Europe 90 < 110 mm 5
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Europe 90 x 110

Mozliwos¢ opuszczania
Nr kat. Typ llos¢
WP11065E Europe (90 x 110) 1
Szkta - Europe
Nr kat. Typ Wymiary llos¢
548980003921  Przezroczysty 90 < 110 mm 100
548980055011  DIN8 90 %< 110 mm 100
548980055012  DIN9 90 < 110 mm 100
548980055013  DIN10 90 < 110 mm 100
548980056013  DIN11 90 < 110 mm 100
548980050013  DIN12 90 < 110 mm 100
548980057014  DIN13 90 < 110 mm 100
548980057015 DIN14 90 < 110 mm 100
Okulary
Nr kat. Typ Wymiar
09002002 Okulary spawalnicze plastikowe OKP-2 50100 mm
17007170 Okulary metalowe
SKI Flip DIN5
. SKI FLIP DIN5 to okulary odpowiednie do ciecia gazowego (z uchylnym szktem w pozycji dolnej), oraz do pozostatych
F czynnosci, ktore nie wymagaja zaciemnienia zgodnie z DIN (szkto w pozycji gérnej).

Mozliwos¢ wykonywania kilku operacji bez wymiany okularéw! Wyposazone w szes¢ otworéw wentylacyjnych w celu
zapobiegania zaparowaniu. Srednica szkiet 50 mm.

l Nr kat. Typ

17007220 SKI Flip DIN5

Okulary okragte - SKI Flip DIN5

Nr kat. Typ
548980000050 Przezroczysty 50 mm
548980051042 DIN5 50 mm



Cover Prof DIN5

cce

Cover Black DIN5 (100 x 50)

COVER Prof DIN5 oferuja naprawde skuteczna ochrone gtowy i oczu. Jest to doskonata kombinacja praktycznosci okularéw

(przezroczyste +szkta DIN5) i ostony gtowy w jednym elemencie.

Zalety: umozliwia ochrone gtowy i szyi. Wentylacja w poblizu nosa i oczu zapobiega zaparowaniu. Spawanie i

szlifowanie wykonywac mozna bez wymiany okularéw.

NORMA: EN166.

Nr kat.
WP13100

Okulary okragte - SKI Flip DIN5 / Visual / Traditional Round

Nr kat.

548980000050
548980051042
548980051043
548980051044
548980051045
548980051046
548980051047
548980051048

Typ

Cover Prof DIN5

Typ
Przezroczysty
DIN5

DIN6

DIN7

DIN8

DIN9

DIN10

DIN11

/]

50 mm
50 mm
50 mm
50 mm
50 mm
50 mm
50 mm
50 mm

llos¢

llos¢
10
10
10
10
10
10
10
10

COVER Black DIN5 to kaptur z czarnym pokryciem, zawierajacy okulary do spawania i szlifowania. Z opuszczanym czotem,
o wymiarach 100 X 50 mm.

NORMA: EN 166

Nr kat.
09002011

Szkta 50 x 100 - Visual Square / Cover Black

Nr kat.

548950100019
548950100008
548950100009
548950100010
548950100011
548950100012
548950100013

Typ
Cover Black

Typ
Przezroczysty
DIN8

DIN9

DIN10

DIN11

DIN12

DIN13

llos¢

llos¢
10
10
10
10
10
10
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Rekawice i odziez robocza

Rekawice spawalnicze z miekkiej skory Muj-Solo

Rekawice spawalnicze z miekkiej skéry

MUJ-SOLO to nasze rekawice spawalnicze najwyzszej jakosci pod wzgledem
ochrony i komfortu. Zadne inne rekawice nie oferuja tyle miekko$ci w kombinadji z
materiatem odpornym na zuzycie oraz dodatkowa ochrong zapewniong
innowacyjng pomarariczowa wktadka przeciw zuzyciu. Wktadka ta specjalnie

" opracowana zostafa tak, by poprawiata wtasciwosci izolacyjne i oferowata

™, _’—/ udoskonalong ochrone pracownika. Niewidoczne szwy sprawiaja, iz rekawice te s3

Ochrona przed
oparzeniami

nadzwyczaj wygodne oraz bardzo eleganckie. Przedtuzony mankiet oferuje duzy

stopien ochrony dla przedramienia.

Idealnie nadajace sie do powtarzajacego sie zastosowania profesjonalnego,
Delikatna, rekawice te do dyspozycji s3 w wersji leworecznej lub praworecznej.
wyczuwalna skéra NORMA: EN 338 — EN 420 CAT.2

Lepsze zabezpieczenia
przedramienia

CE€ s

Nr kat. Typ llos¢
548914013005  Prawe 1
548914013006 Lewe 1

Rekawice

Rekawice robocze

Nr kat. Typ llos¢
G100330 Manucuir - pomaranczowe10 12
G100315 Manudock renforced - pomaranczowe 10 12
G100324 Mécano Souple Medium - pomarariczowe 9 12
G100313 Mécano Souple Big - pomarariczowe 10 12

G100330

Rekawice spawalnicze

Nr kat. Typ llos¢
G100316 Manusoud 15cm - pomaranczowe 10 10
G100318 Soudargon 15cm - pomarariczowe 10 10
G100501 Lucifer 150°C - pomaranczowe 10 10

G100135

G100316 c €

G100501
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Kaptur

Kaptur ochronny.

Nr kat. Typ
12064 PRO
12068 TOTAL

12064

12068

Fartuch

q

EN531A-B1-C1-E1
EN 470-1

llos¢

Fartuch do ochrony ciata przed odpryskami.

Nr kat. Typ

12010 Fartuch

12010L Fartuch - Extra duzy rozmiar
Materiat: skéra

C €

Ochrona ndg

llos¢

Ochrona ndg z szybkozapinalnymi klamrami do ochrony przed odpryskami. NORMA: EN 470.

C€ e

Nr kat. Typ
J WP13018 Ochrona nég

llosé
1
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Spraye

Spray antyodpryskowy

Antispatter 400 ml to ekologiczny spray bez silikonu, ktéry stosowany jest do zapobiegania przywieraniu odpryskow
podczas spawania do dyszy palnika lub spawanego materiatu. Koniecznos¢ czyszczenia po spawaniu ograniczona jest
do minimum. Spray jest mentolowany bez wptywu na wynik spawania.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22001B Antispatter 400 ml (HU-RO-PL-PT-(2) 25

Spray antyodpryskowy niepalny

ANTISPATTER NIEPALNY 300 ml (400 g) / KANISTER 5 litrow
Do dyspozycji w wersji 300 g z niepalng substancja nosna, oraz w wersji ciektej do aplikagji (5 litréw).

3 I Nr kat. Typ Jezyk llos¢
392P000071 Antispatter 300 ml spray (HU-RO-PL-PT-(2) 25
WP22008 Antispatter 5 L Kanister (IT) 5
WP220080 Antispatter 25 L Kanister (IT) 25

Detektor nieszczelnosci gazowych

Spray do detekgji nieszczelnosci - zastosowanie standardowe

Niepalny i ekologiczny, idealny do detekgji nieszczelnosci w poblizu uszczelnien, spoin spawanych i potaczen.

Spray do detekgji nieszczelnosci - zastosowanie z tlenem

Parametry identyczne z sprayem do zastosowania standardowego, ale z certyfikacja do detekgji nieszczelnosci w systemach
zawierajacych tlen.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22028B Gaz Leak Detector 400 ml (HU-RO-PL-PT-(2) 25
B140303 Gaz Leak OX Detector 400 mI* (IT- FR - DE - GB - ES) 6

* Kompatybilny z tlenem

Multispray - Multispray

MULTISPRAY to ciecz do testowania zawierajaca piec funkgji:

Odczynnik penetracyjny do skorodowanych nakretek i srub. Odpycha wode. Czynnik antyutleniajacy zapobiega powstaniu
rdzy. Smar ogélnego zastosowania. Srodek do nadawania potysku metalu. Wtasciwosci smarownicze tego oto sprayu s3
dtugotrwate co sprawia, ze chodzi o niezbedny srodek ogdlnego zastosowania w kazdym warsztacie.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22036 Multispray 400 ml (IT- FR - DE - GB - ES) 25
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Dla naprawde profesjonalnych wynikéw, idealny do ochrony przed utlenianiem atmosferycznym prawie odkrytych
powierzchni metalowych. Dziata takze jako podfoze dla nastepnej powtoki malarskiej.

Cynk spray

Nr kat. Typ Jezyk llos¢

! WP22005B Zincspray 400 ml (HU-RO-PL-PT-(2) 25

Spraye do kontroli penetracyjnej (DPI)

Kontrola penetracyjna spoin spawanych
ﬂ “ a Najpieryv.nalezy zasto§(3waé srodek do przygotowgp?a powier’zchni i usunac wsz_ystkie olelje.i t.luszcze,-ktérfe wptywac moga
na wyniki. Zastosowac srodek do kontroli penetracji i zaczekac przez okoto 15 minut, dopdki nie przebiegnie penetracja.
Wszystkie resztki srodka penetracyjnego usuna¢ woda, wysuszy¢ i nastepnie zastosowac wywotywacz.
Wszystkie wady zabarwia wywotywacz po 10 - 15 minutach.
Nr kat. Typ llos¢
WP22030 Spray Czyszczacy 400 ml 12
WP22032 Spray Penetrant 400 ml 12
WP22034 Spray Wywotywacz 400 ml 12

1 - porowatos¢

2 - hartowanie czesci
na wskros

3 - pekniecie
nazimno
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Markery

B Marker

Markery Markal Paintstik to prawdziwe farby bezotowiowe odporne na wode oraz promieniowanie ultrafioletowe.
Idealnie nadajace sie do wykonywania rysunkéw, kolorowego kodowania, produkji oraz identyfikacji. Dziataja takze
poprzez olej i wode. Zastosowanie na powierzchni gtadkiej, grubej, skorodowanej lub zanieczyszczonej. Nietoksyczny.
Zastosowanie do metalu, drewna, plastiku, betonu, gumy, tektury i papieru.

Nr kat. Typ llos¢
548900080223  (zarny 12
548900080224  Pomaranczowy 12
548900080226  Zielony 12
548960080220  Biaty 12
548960084811 6ty 12
548960084812  (zerwony 12
548900080225  Niebieski 12
548900080229  Brazowy 12

Marker kulkowy

Marker kulkowy w tubie do dowolnej powierzchni. W pudetku po 10 szt.
Bez benzenéw. Nietoksyczny.

Nr kat. Typ llos¢
WP23026 Zotty 10
WP23027 Biaty 10
WP23025 Czerwony 10

Kreda okragta / ptaska

Kreda o ksztatcie okragtym lub ptaskim. W celu zapobiegania powstawaniu peknie¢ oraz aby maksymalnie wykorzysta¢
krede oddzielnie mozna naby¢ do niej uchwyt.

Nr kat. Typ llos¢
548960080129  Plaska 125 4% 12mm 20
548960080130  Okragta 125 5 mm @ 12
Uchwyt do kredy

Nr kat. Typ llos¢
548960080140  Plaski 1
548960080141  Okragty 1

Marker kulkowy (ciekty w pojemniku)

Idealnie zastepuje zwykte markery w tubie, zmniejsza zmarnowang ilos¢.

Wyposazony jest w ostone samoczyszczaca, ktéra uniemozliwia zatykanie.
Trwaty pojemnik bardzo odporny na uderzenia i uszkodzenia ci$nieniowe.

Odpowiedni do wilgotnych, ttustych i falistych powierzchni.

Nr kat. Typ llos¢
548900084600  Biaty 1
548960084601  Zotty 1
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Termoindykatory Thermomelt

cce

Bardzo szybki sposéb pomiaru temperatury. Kiedy tylko temperatura powierzchni osiggnie wymagana wartos¢, farba
rozpusci sie. Charakteryzuje sie waskim zakresem dziatania, w celu osiggniecia maksymalnej doktadnosci.

Wersja 100 idealnie nadaje sie do stwierdzenia, ze wilgotnos¢ przed spawaniem zostata usunieta.

L}
Nr kat. Typ llos¢
548960086401  Thermomelt 100°C 12
548900086562  Thermomelt 125°C 12
548960084664  Thermomelt 150°C 12
548960086516  Thermomelt 200°C 12
548960086563  Thermomelt 250°C 12
548960086626  Thermomelt 300°C 12
| 548960086698  Thermomelt 350°C 12
| 548960086734  Thermomelt 400°C 12
548960086770  Thermomelt 450°C 12
548960086807  Thermomelt 500°C 12
548960086824  Thermomelt 550°C 12
; 548960086842  Thermomelt 600°C 12
548960086860  Thermomelt 650°C 12
548960086870  Thermomelt 700°C 12
548960086878  Thermomelt 750°C 12
548960086887  Thermomelt 800°C 12
548960086896  Thermomelt 850°C 12
548960086905  Thermomelt 900°C 12
548960086923  Thermomelt 950°C 12
548960086932  Thermomelt 1000°C 12
548960086960  Thermomelt 1100°C 12
548960087156  Thermomelt 1149°C 12
548960086977  Thermomelt 1200°C 12
MUJ-Decaflux
Do automatycznej dezoksydacji podczas spawania urzadzenie to podfaczane jest do
przewodu acetylenu lub propanu i gaz przeptywajacy przez urzadzenie wzbogacany
jest odczynnikiem dezoksydacyjnym (ptomieri ma kolor zielony).
Eliminuje koniecznos¢ zastosowania kremowych lub proszkowych odczynnikéw
dezoksydacyjnych.
Nadaje sie do spawania: miedzi z miedziag
miedzi z zelazem
zelaza z zelazem
Nie nadaje sie do: stopéw miedzi, np. mosigdz z mosigdzem.
Umiesci¢ urzadzenie na podtodze i napetni¢ maksymalnie jeden litr odczynnika
dezoksydacyjnego, co przedstawia odpowiednig ilos¢ dla 6 kg spoiny spawane;j.
Dla grubszych przekroi zalecana jest wersja odczynnika dezoksydacyjnego ,super”.
Tych cieczy nie mozna aplikowac bezposrednio szczotka na spoine, w urzadzeniu
GCE nie mozna réwniez zastosowac innych cieczy.
Nr kat. Typ llos¢
WP22022 MUJ -Decaflux 1
WP22024 Ciekty Decaflux 10 | normal 1
WP22026 Ciekty Decaflux 10 | super dla duzych grubosci 1

Stopy specjalne do spawania bez pozostatosci czarnej

Nr kat. Typ llos¢
WP20035 Decaflux @ 2,0 1
WP20040 Decaflux @ 3,0 1
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Heat Seal-Stick®

- SRy e .
\

DO SZYBKIEJ NAPRAWY OTWOROW | PEKNIEC

Epoksyd z bardzo tatwym i szybkim zastosowaniem. Najpierw nalezy przygotowac powierzchnie i usunac olej, nastepnie
matym ptomieniem (np. Jetsoud) zagrzac okolice do temperatury 200 °C. Mozna zastosowac Heat Seal Stick do kontroli
temperatury poza zakresem ptomienia. Kiedy tylko rozpocznie sie topnienie, nalezy utrzymywac okolice w temperaturze
200 °C przez okoto 20 sekund, nastepnie zakoriczy¢ ogrzewanie i pozostawic materiat i HEAT Seal-Stick by krzepty. | jest
gotowe! W przypadku wiekszych otworéw przed potaczeniem czesci przy pomocy Heat seal wypetnic otwor podobnym
metalem lub zastosowac srube. Idealne dla techniki urzadzen grzewczych i klimatyzacyjnych.

Nr kat. Typ
548900011575

llos¢
Heat Seal-Stick® 1

Max. 31 bar
Max. 177°C

Spray do odprowadzania ciepta Cool Gel

Dostarczany jest z praktycznym rozpryskiwaczem, dzieki ktéremu pozbyc sie
mozna zbednej pracy zwigzanej z zagrzaniem do wyzszej niz wymagana tempe-
ratura. Spryskac okolice w poblizu miejsca spawania lub lutowania i w ten sposéb
zmniejszy¢ ryzyko niepozadanego uszkodzenia i nastepnego obluzowania
gumowych uszczelek, komponentéw zaworéw i potaczen lutowanych.

+Mokra szmatka” w butli, z zaletg unikatowego sktadu zelu, ktéry nie scieka i nie
kapie. Czysty i niezanieczyszczajacy, bezpieczny, nietoksyczny, nie zagraza skorze i
jest bezzapachowy. Niezbedny dla hydraulikéw.

A200 145

100

Nr kat. Typ llos¢
548900023016  Cool Gel Spray 10
A200145 Ekran ochronny 3 St 1



Rozne

Ogrzewane tuleje na elektrody

Do uktadania elektrod w suchym i ogrzewanym srodowisku do chwili zastosowania. Do dyspozycji s3 dwa modele, 110V i
240V, obydwa dziafaja z zasilaniem ACi DC. Pojemnos¢ 7,3 kg, maks. dtugos¢ elektrod 450 mm, wartosci nominalne
110°C, 150 W.

Nr kat. Typ llos¢
53701 110V (AC- DC) 1
53702 230V (AC- DQ) 1

Zapalniczki

Nr kat. Typ llos¢
14008541P Zapalniczka czarna 5
14008546 Kamienie do zapalniczki czarnej 50
S
— .,:k;“'}'"

Nr kat. Typ llos¢
54800003001BP Zapalniczka agrafkowa 5
F161008EMB Zapalniczka agrafkowa w blistrze + 5 kamieni 1
9430570 Kamienie do zapalniczki agrafkowej 50

Nr kat. Typ llos¢
9430830 Zapalniczka Top Gun 10
548809562651P Kamienie do zapalniczki Top Gun 10

Lusterka spawalnicze

Nr kat. Typ llos¢
15010101 Magnetyczne 1
15011101 Reczne 1

Czesci zamienne

i Nr kat. Typ llosé
\?’ v 15013101 Wkiad do lusterka 10
\/" F161001EMB Wktad do lusterka w blistrze 5
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Igietki do czyszczenia

Nr kat. Typ llos¢

F161054EMB 20,5-2,3 w blistrze 1

548814071191P 0 0,5- 1,6 (10 igietek) 10

9430860 9 0,5-2,3 (14 igietek) 12

9430850 9 0,5-1,6 (10 igietek) 12
15011101

P——
F161054EMB

_ e
9430850 \

Oszczedzacz gazu ostonowego

9430860

Oszczedzacz gazu, ktéry montowany jest na wylocie reduktora do Ar/C02,
ograniczy¢ moze marnowanie gazu i zapewni¢ oszczedno$¢ nawet do 35 %.

Nr kat. Typ Wejscie/Wyjscie
0762728 Oszczedzacz gazu ostonowego V1"

Oszczedzacze gazéw technicznych

Nr kat. Gaz
I 0767763 Acetylen
' 0767915 Propan

Rozgateziacze gazow

| Nr kat. Gaz
— 14008167 Tlen G 1/4”
14008166 Tlen G 3/8”
14008168 Gazy palne G3/8”LH
14008 167

Przeptywomierz do palnikow Mig-Mag

= Nr kat. Typ
548202227514 Przeptywomierz

-

Podgrzewacze
Nr kat. Gaz Gwint na butli
012450AN (0, W 21,8x1/14"
D0012450 Tlen G3/4"
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Lentraine Zasilanie Gazem

Systemy centralnego zasilania gazem (CGS) sa z reguty oparte o wysoko objetosciowe dostawy gazu, sktadowanie gazu na

miejscu w specjalnych zasobnikach i dystrybucja do zastosowan finalnych

z tych wysoko objetosciowych zrédet. Gaz moze

by¢ dostarczany od producenta zaréwno w postaci ciektej za pomoca systemoéw kriogenicznych lub w postaci wysoko skom-

presowanego gazu przechowywanego w stalowych butlach lub bateriach

butli. Gdy system centralnego zasilania gazem

jest zainstalowany i uzywany na miejscu, gaz przechodzi od Zrédta (stacjonarna lub mobilna stacja kriogeniczna z parow-
nica, bateria butli, butla lub specjalnym zasobnikiem) poprzez kolektor wysokocisnieniowy z reduktorem cisnienia, gdzie
cisnienie wlotowe z baterii jest redukowane do poziomu akceptowanego przez systemy rozdziatu gazu (GDS). GDS zazwy-
czaj jest wykonany ze stali sSrednioweglowej, stali nierdzewnej oraz miedzianych przewodoéw transportujacych gaz do miej-

sca zastosowania. Przewody s wyposazone na koricach w punkty poboru

przygotowujace szczegélne parametry gazu takie

jak np. cisnienie i wspoétczynnik przeptywu zgodnie z wymaganym zastosowaniem. Kiedy CGS jest zainstalowany w zakta-
dzie przemystowym wtedy zwykle wydajnosc robocza, aspekty ekonomiczne jak réwniez poziom bezpieczeristwa rosng w

zaleznosci od rosnacego zuzycia gazu.

niezawodny system zasilania

System centralnego bardziej precyzyjne dostosowanie parametréw gazu

zasilania gazem

wiecej przestrzeni w miejscu pracy

Przemystowe produkty CGS grupy GCE s3 uzywane w nastepujacych
obszarach Motoryzacja i transport

dziatalnosci: * Metal & szkto & tworzywa sztuczne i produkcja papieru i wytwarzanie
Przemyst chemiczny i petrochemiczny

Metalurgia

Rafinerie ropy naftowej i gazu

Platformy i stocznie

Ekologia i ochrona Srodowiska

Zywnos¢ i produkcja napoi i pakowanie

(Zobacz takze specjalny asortyment napoi GCE)

Rzemieslnicy i warsztaty

Budowy

nieprzerwana podaz gazu - nie ma przerw w przeptywie gazu
wyzszy poziom bezpieczeristwa, poniewaz instalacja wysokiego cisnienia i sktadowanie gazu odbywa sie na zewnatrz

zazwyczaj nizsze koszty gazu ze wzgledu na duzg objetos¢ dostawy

Typowe zastosowania w przemysle:
e Spawanie palnikiem, fukiem, plazmowe i laserowe
Ciecie tlenowe, plazmowe i laserem
Rézne procesy ogrzewania
Dostawy gazu dla zaktadéw metalurgicznych i
proceséw chemicznych
Topienie i podgrzewanie szkta
Wspomaganie topienia szkta i metali
Inertyzacja & neutralizacja
Dostawy gazu dla oczyszczalni
Pakowanie zywnosci

Systemy centralnego zasilania gazem grupy GCE

Medyczne

'rzemys’tow.

® kolektory wysoko
cisnieniowe

* punkty poboru

® reduktory

® akcesoria

Opis kolektora wysokiego cisnienia

Prosze pytac o specjalng
dokumentacje
WWW. gcegroup.com

) Gniazdo
Zawor wylotowe
bezpieczeristwa /7 spawania

Reduktor cisnienia Wylotowy
Wspornik kolektora zawor kulowy
mocujacy do
sciany _\ ] Q ==
ut..—--cl.“
e @ 1
Bezpiecznik
L : gazowy
_l' N
A
Reczny zawor
odcinajacy
Pofaczenie Tabliczka
wlotowe identyfikacyjna

Reduktor sieciowy

zy 0 wysokiej
stosci i spegjal
Prosze pytac o specjalng

dokumentacje
WWW. gcegroup.com

Opis punktu poboru

Wlotpwy Gniazdo
iﬂ\l’(\'fx wlotowe
y spawania
Wskaznik
parametru

] /_ wylotu
! | (Manometr)
Wspornik ",fik '\ /
mocujacy ‘F
do sciany _\ d ]“
LA V2
acze
- wylotowe
z kréccem
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MB400 Tlen, obojetny

MM400 - 2 ACE

MS 400 Tlen, obojetny



Przeglad kolektorow wysokiego cisnienia

Kolektory gazowe stosowane przy duzych przeptywach. Proste kolektory i jednostki przetaczane recznie.

MU70
MU70-M

MU 400-M
MU400-M Propan
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Przeglad kolektorow wysokiego cisnienia

Kolektory gazowe stosowane przy duzych przeptywach. Proste kolektory i jednostki przetaczane recznie.

MM400 -1

o
~ e | e
=




Przeglad punktow poboru

® Punkty poboru dla réznych gazéw i zastosowarn

e W oparciu o reduktor typu Dincontrol

e Konstrukcja z manometrem, manometrycznym wskaznikiem
przeptywu lub przeptywomierzem

e Dostepne w réznych zakresach cisnienia wyjsciowego i natezenia
przeptywu

® Jednostki pojedyncze, podwéjne lub potréjne
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Linia MU

MU70-M

Nowa koncepcja kolektoréw acetylenowych zaréwno do instalacji stacjonarnych jak
i mobilnych z bateriami butli lub butlami

Panel moze by¢ montowany bezposrednio na scianie w konfiguracji jak pokazano
na rysunku.

Kiedy jest montowany wiszacy zestaw, panel moze by¢ wieszany bezposrednio na
ramie baterii butli lub butli. Taka konfiguracja spetnia wymagania do zastosowar
na wolnym powietrzu.

Automatyczny zawor odcinajacy szybkiego dziatania i reduktor zostaty zaprojekto-
wane zgodnie z norma ISO 14 114 i oba przeszly testy zgodnie z norma IS0 15 615.
Posiada bezpiecznik gazowy GVA 90. GVA 90 (EN 730-1,1S0 5.175), ktéry zawiera
filtr, wychwytywacz ptomienia, ogranicznik termiczny i zawér zwrotny.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768120 MU70-M  Acetylen, 25/1,5bar W21,8%1/14”LH DN15
9443320 Zestaw do zawieszenia do MU70-M i MU400-M
l Zestaw zawiera dwa wieszaki, ze stali nierdzewnej Sruby z nakretkami i podktadkami, a takze dwa wyjsciowe taczniki z
. ' . gwintem G1/4”i G3 / 8” do bezposredniego montazu weza. Zestaw ten moze byc stosowany w potaczeniu z kolektorami
lolo m m MU70-M lub MU400-M.
Dane Techniczne
Typ reduktora ucs00 Uchwyt Scienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiagdz (Cu< 65%) Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosigdz (Cu< 65%) Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM przeptywu 10 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo Chloropren Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
423

200

150

|
a g |
2

400
G3/8 LH 220

483

|
i B

W21.8x1/14"LH
INLET

MU70-M z zamontowanym wieszakiem i wyjSciowym facznikiem

do bezposredniego podfaczenia weza niskiego cisnienia.

Zdjecie pokazuje optymalna konfiguracje produktu i sposéb umieszczenia
MU70-M bezposrednio na baterii butli lub klatce butli,

np. do zastosowan w pomieszczeniach.
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Nowa koncepcja kolektora gazowego o podobnych cechach jak MU70-M. Wariant
Tlen/Obojetny wyposazony jest w reduktor duzego przeptywu MR 400. Jednostka
kolektora z zamontowanym zestawem do zawieszania jest pokazana na zdjeciu.

Zestaw zawiera dwa wieszaki ze stali nierdzewnej, $ruby z nakretkami i
podktadkami a takze dwa zewnetrzne taczniki z gwintem G1/4”iG3 / 8”
do bezposredniego montazu weza.

Zestaw ten moze byc stosowany w potaczeniu z kolektorami MU70-M lub

MU400-M.
Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768121 MU70-M  Tlen, Obojetny, 250/20bar W21,8%1/14" DN15
9443320 Zestaw do zawieszenia do MU70-M i MU400-M
Dane Techniczne
Typ reduktora MR400 Uchwyt scienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Stal nierdzewna Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM przeptywu 400 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo PTFE Nominalny przeptyw 250 Nm3/h

Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

822

bbb
200

150

W218x1/14"
INLET
swa [|| 60

212 213
400

MU400-M Propan

Wariant Propan wyposazony jest w reduktor duzego przeptywu i posiada takze wysokiej przepustowosci bezpiecznik gazo-
wy Simax 3 na wyjsciu. Simax 3 jest wysokiej przepustowosci bezpiecznikiem gazowym zgodnym z EN 730-1i SO 5175 z
filtrem, wychwytywaczem ptomienia, ogranicznikiem termicznym i zaworem zwrotnym. Istnieje réwniez mozliwos¢ korzy-
stania z zestawu wiszacego do instalacji mobilnych.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768138 MU70-M Propan, 25/4bar W21,8%1/14“LH DN20
9443320 Zestaw do zawieszenia do MU70-M i MU400-M

Dane Techniczne

Typ reduktora MR400 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz Maksymalne cisnienie wejsciowe 100 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Stal nierdzewna Maksymalne natezenie
Materiat membrany NBR przeptywu 100 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo PTFE Nominalny przeptyw 50 Nm3/h

Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

DN20
PN4O
G314

602

&F =

1] W218x1/1L"LH
INLET

‘ m 60
400 101

A
it
R o ¥
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Linia MM70

MM70-1

Panel kolektora gazowego stosowany z réznymi gazami dla ci$nienia wejsciowego
do 300baréw. Kolektor zawiera wlot x-blok z zaworem zwrotnym i filtrem, zawo-
rem odpowietrzajacym i drugim wejsciem od strony podtaczenia dodatkowej jed-
nostki. Zawér odpowietrzajacy mozna stosowac dla uwolnienia cisnienia, gdy prze-
wdd jest odfaczony od butli / baterii. Posiada réwniez zamontowany na panelu ze
stali nierdzewnej zawdr odcinajacy wysokiego cisnienia, reduktor z zaworem upu-
stowym i wyjsciowy zawor kulowy.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768093 MM70-1 Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14“ DN15

0768094 MM70-1 Gaz Palny, 300/20bar W21,8%1/14“LH DN15
0768096 MM70-1 Propan, 25/4bar W21,8%1/14“LH DN15
0768142 MM70-1 Tlen/Obojetny, 300/40bar W21,8x1/14" DN15
0768168 MM70-1 Tlen/Obojetny, 300/100bar, JC600 W21,8%1/14" W21,8%1/14"
Dane Techniczne
Typ reduktora UC 500 Uchwyt scienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Stal nierdzewna Maksymalne nateZzenie
Materiat membrany EPDM, NBR przeptywu 50 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo PA Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

e s
==
MM70-1 Acetylen
Wariant Acetylen kolektora MM70-1 do obstugi butli. Zostat zaprojektowany i
wyprodukowany zgodnie z ISO 14 114. Posiada reczny zawér odcinajacy szybkie-
go dziatania przed reduktorem. Urzadzenia te s testowane zgodnie z IS0 15 615.
Posiada bezpiecznik gazowy GVA 90 (EN 730-1, ISO 5175) zamontowany za reduk-
[T torem, a takze wyjsciowy zawér kulowy.
Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768111 MM70-1 Acetylen, 25/1,5bar W21,8%1/14“LH DN15
Dane Techniczne
Typ reduktora uc500 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna
u Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz (Cu< 65%) Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiagdz (Cu< 65%) Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM przeptywu 10 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo Chloropren Zakres temperatury 0d -20°Cdo 60°C

155

W218x1/14"LH J«
INLET

245

256
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Kolektor przetaczany recznie do réznych gazéw o cisnieniu wejsciowym do 300bar.
Po obu stronach wlotu znajduje sie x-blok z zaworem zwrotnym i filtrami, zawora-
mi odpowietrzajacymi oraz dodatkowe wejscia do podtaczenia jednostek rozszerza-
jacych. Na panelu ze stali nierdzewnej zamontowane s3 zawory odcinajace, reduk-
tor z zaworem bezpieczeristwa oraz wyjsciowy zawor kulowy, jak réwniez inne

MM70-2

elementy.
Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768122 MM70-2  Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8%1/14“ DN15, G1/2”
0768124 MM70-2 Gaz Palny, 300/20bar W21,8%1/14“LH DN15, G1/2”
0768125 MM70-2 Propan, 25/4bar W21,8%1/14“LH DN15, G1/2”
0768143 MM70-2  Tlen, Obojetny, 300/40bar W21,8%1/14“ DN15, G1/2”
Dane Techniczne
Typ reduktora ucs00 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosigdz Maksymalne cignienie wejéciowe 300 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz W S TEINE NEG e
Materiat membrany EPDM, NBR - - Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo PA przeplywu 50 Nm>/

Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

283

155

W21.8x1/14" W21.8x1/14" ‘

INLET INLET
309
400
MM70-2 Acetylen
| Wariant Acetylen recznie przetaczanego kolektora MM70-2 do obstugi butli zostat
zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z normg ISO 14 114. Posiada reczny
. 'y zawor odcinajacy szybkiego dziatania przed kazdym z wejs¢ do reduktora. Urzadze-
h T8 | nia te sg testowane zgodnie z IS0 15 615. Posiada bezpiecznik gazowy GVA 90 (EN
730-1, 1S0 5175) zamontowany za reduktorem, a takze wyjsciowy zawor kulowy.
a0 1
il T g
- L
[
N ) Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768140 MM70-2 Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14“LH DN15, G1/2”
Dane Techniczne
Typ reduktora Ucs00 Uchwyt Scienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz (Cu< 65%) Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar
Materiat ztgcz i osprzet Mosiadz (Cu< 65%) Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM 3
. L . przeptywu 10 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo Chloropren
e Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
|
= =
B
=1 =3
W21.8x1/14"LH M W218x1/1L"LH
INLET INLET
280
400

m



MS70

cce

Nr kat.
24037147
24037120

Dane Techniczne
Typ reduktora

Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz
Materiat ztacz i osprzet

Ten panel gazowy z pétautomatycznym przetaczaniem jest zamontowany na pane-
lu ze stali nierdzewnej i sktada sie z dwéch jednostopniowych reduktoréw cisnienia
z manometrami na wejsciu i na wyjsciu. Zawory zwrotne po obu stronach zapobie-
gaja cofaniu sie gazu do pustej przestrzeni. Uzytkownik jest chroniony przed popet-
nieniem btedéw podczas pracy poprzez czytelny wyswietlacz i funkcje kontrolne
operatora.

Ten panel gazowy stosuje sie do pracy z takimi gazami jak azot, tlen, a takze gaza-
mi rzadkimi (argon / hel) z butli lub baterii butli. Moze by¢ uzywany w zastosowa-
niach technologicznych, kiedy centralna dostawa gazu nie moze ulec przerwaniu,
jak np. podczas procesu zaopatrzenia w gaz proceséw z uzyciem lasera lub plazmy.

Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie

BMD100 -39S Tlen, Obojetny, 300/16bar W21,8%1/14" DN15, G1/2”

BMD100 -39S  Azot, 300/40bar W21,8%1/14" DN15, G1/2”
UC 500 Materiat membrany: EPDM

Materiat uszczelniajacy gniazdo: PA

Uszczelnienie ttoka (do N2):

Stop cynku

Uszczelnienie zaworu kulowego: PTFE
Maksymalne cisnienie

wejsciowe: 300 bar
Silicon Zakres temperatury: 0d -20°C do 60°C
Uchwyt Scienny: Stal nierdzewna
512

231

155

112

W21.8x1/14"

INLET

W218x1/14"
INLET

Potaczenie cylindra
Filtr
Wysokocisnieniowe przewody elastyczne lub weze
Reduktor
Manometr cisnienia wlotowego
Manometr ciSnienia wylotowego
Zawor kulowy
Zawor zwrotny
Wyjsciowy kulowy zawdr odcinajacy
0 Zawdr bezpieczefistwa
1 Wylotgazu
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cce

Panel kolektora gazowego z reduktorem MR60 lub MR400 do zastosowar z duzy-
mi przeptywami dla réznych gazéw z cisnieniem wlotowym do 300 baréw. Kolektor
posiada wlotowy x-blok z zaworem jednokierunkowym i filtrem, zawér odpowie-
=0 trzajacy i drugi wlot do zasilenia potencjalnej jednostki dodatkowej.
Zawoér odpowietrzajacy moze by¢ wykorzystany do wyréwnania cisnien, gdy waz
od butli /baterii jest odfagczony. Posiada réwniez zamontowany na panelu ze stali
nierdzewnej zawdr odcinajacy wysokiego cisnienia, reduktor z zaworem bezpie-
czenstwa i wyjsciowy zawor kulowy.

Linia M400

MM400-1

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768127 MM400-1 Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14" G3/4, DN20
0768128 MM400-1 Gaz Palny, 300/20bar W21,8%1/14“LH G3/4, DN20
0768130 MM400-1 Propan, 25/4bar W21,8%1/14“LH G3/4, DN20
0768165 MM400-1CG  Tlen, Obojetny, 300/20bar, W21,8%1/14" G3/4, DN20
manometr kontaktowy
0768144 MM400-1 Tlen, Obojetny, 300/40bar W21,8%1/14" G3/4, DN20
0768194 MM400-1PH Dwutlenek wegla, Obojetny, W21,8x1/14" G3/4, DN20
300/12bar (z podgrzewaczem)
0768189 MM400-1PH Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8%1/14" G3/4, DN20
(z podgrzewaczem)
Dane Techniczne
Typ reduktora MR400 Uchwyt scienny Stal nierdzewna

Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Stal nierdzewna
Materiat membrany EPDM, NBR

Materiat uszczelniajacy gniazdo PA

Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
Maksymalne natezenie

przeptywu
Nominalny przeptyw

400 Nm3/h
250 Nm3/h

Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

MM400-1 Acetylen

H Panel kolektora gazowego z reduktorem MR60 stosowany przy wysokich nateze-
niach przeptywu acetylenu.

e Wariant Acetylen z MM400-1 zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z
norma IS0 14 114. Wlotowy x-blok z zamontowanym zaworem odpowietrzajacym,
zaworem zwrotnym i filtrem pozwalajacym bezpiecznie pracowac z acetylenem
pod wysokim cisnieniem. Posiada reczne jak réwniez automatyczne zawory odcina-
jace szybkiego dziatania przed reduktorem. Urzadzenia te sa testowane zgodnie z
IS0 15 615. Posiadaja bezpiecznik gazowy Simax +3 (EN 730-1, 1SO 5.175) zamon-
towany za reduktorem, a takze wylotowy zawor kulowy.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768131 MM400-1  Acetylen, 25/1,5bar W21,8%1/14“LH G3/4, DN20
Dane Techniczne
Typ reduktora MR400 Materiat uszczelniajacy gniazdo Chloropren

Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz (Cu< 65%)

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz (Cu< 65%),
Stal nierdzewna
Materiat membrany EPDM
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Uchwyt $cienny Stal nierdzewna
Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar
Maksymalne natezenie
przeptywu

Zakres temperatury

25 Nm3/h
0d -20°C do 60°C
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cce

Recznie przetaczany kolektor z reduktorem MR60 lub MR400 stosowany przy
réznych gazach o wysokim natezeniu przeptywu dla cisnienia wlotowego do
300baréw. Po obu stronach wlotu sg umieszczone x-bloki z zaworami zwrotnymi i
filtrami, zaworami odpowietrzajacymi i drugim wlotem dla podtaczenia jednostek
dodatkowych. Na panelu ze stali nierdzewnej s3 zamontowane zawory odcinaja-
ce, reduktor z zaworem bezpieczeristwa oraz wylotowy zawér kulowy jak réwniez
inne elementy.

MM400-2

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768132 MM400-2  Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14" G3/4, DN20
0768145 MM400-2PH Tlen, Obojetny, 300/20bar, W21,8x1/14" G3/4, DN20
z podgrzewaczem
0768133 MM400-2  Gaz Palny, 300/20bar W21,8x1/14“LH G3/4, DN20
0768135 MM400-2  Propan, 25/4bar W21,8x1/14“LH G3/4, DN20
0768146 MM400-2  Tlen, Obojetny, 300/40bar W21,8x1/14" G3/4, DN20
Dane Techniczne
Typ reduktora MR400 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz Maksymalne ci$nienie wejsciowe 300 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Stal nierdzewna ~ Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM, NBR przeptywu 400 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo PA Nominalny przeptyw 250 Nm3/h
Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
MM400-2 Acetylen
n

Recznie przetgczany kolektor z reduktorem MR60 stosowany z acetylenem o duzym
— natezeniu przeptywu.
Wariant Acetylen z MM400-2 zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z
1SO 14 114. Wylotowy x-bloki zzamontowanymi zaworami odpowietrzajacymi,
zaworami zwrotnymi i filtrami pozwalajacymi na bezpieczng prace z acetylenem
pod wysokim cisnieniem. Stosowane s reczne jak réwniez automatyczne zawo-
ry odcinajace szybkiego dziatania przed reduktorem. Urzadzenia te s testowane
zgodnie z IS0 15 615. Posiada bezpiecznik gazowy Simax 3 (EN 7 30-1, 1S0 5175)
zamontowany za reduktorem, a takze wylotowy zawér kulowy.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie

0768136 MM400-2  Acetylen, 25/1,5bar W21,8%1/14“LH G3/4, DN20
Dane Techniczne
Typ reduktora MR400 Materiat uszczelniajacy gniazdo Chloropren
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz (Cu< 65%) Uchwyt cienny Stal nierdzewna
Materiat ztacz i osprzet Mosigdz (Cu< 65%), Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar

Stal nierdzewna Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM przeptywu 25Nm3/h
Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
_on
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MS400

cce

Pétautomatyczny kolektor MS400 redukuje cisnienie gazéw od maks. 300 baréw
do statego cisnienia zasilajacego 18-20 baréw. Zostat zaprojektowany do stosowa-
nia z 2 Zrédtami gazu (butle lub baterie butli). Jednakze w tym samym czasie, tylko
jedna ze stron pracuje a druga jest rezerwowa. MS400 zapewnia ciggtos¢ przepty-
Wu gazu przez automatyczne przetaczanie z prawie pustej strony na petna (rezer-
we). MS400 jest kompletnym zestawem zawordw z filtrami wysokiego ci$nienia,
zaworami odcinajacymi, zaworami odpowietrzajacymi, reduktorami, automatycz-
ng jednostka zmiany i przewodem niskiego ci$nienia w szeregu z zaworem odci-
najacym. Komponenty sg sktadane i montowane w na uchwycie sciennym ze stali
nierdzewnej. Wlotowy x-blok zawiera wolne gniazdo do podtaczenia wiekszej ilo-
$ci Zrédet gazu.

MS400 moze byc stosowany do gazéw obojetnych jak azot, argon, C02 i ich miesza-
nin.

Jest to optymalne rozwigzanie dla ciggtych dostaw gazu do zastosowarn przemysto-
wych, jak np. spawanie i ciecie, wspomaganie dostawy gazu do ciecia laserem, réz-

nej inertyzacji, opakowan do celéw spozywczych i wielu innych. Istnieje réwniez
wariant ze wskaZnikiem kontaktowymi dajacym informacje o przejsciu na strone

rezerwy osobie odpowiedzialne;.

Nr kat. Opis Gaz

0768114 MS400 Obojetny 300/20 bar
0768192 MS400 Obojetny 300/40 bar
0768164 MS400* Obojetny 300/20 bar
0768191 MS400* Obojetny 300/40 bar
0768193 MS400 Gaz palny 300/20 bar

* man. kontaktaktowy

Dane Techniczne

Typ reduktora MR400

Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Stal nierdzewna
Materiat membrany EPDM

Materiat uszczelniajacy gniazdo PA

922

Wejscie Wyjscie

W21,8x1/14" G 3/4%, DN20
W21,8x1/14" G 3/4, DN20
W21,8%x1/14" G 3/4, DN20
W21,8%x1/14" G 3/4, DN20
W21,8%1/14"LH G 3/4, DN20

Uchwyt scienny Stal nierdzewna
Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
Maksymalne natezenie

przeptywu 400 Nm3/h
Nominalny przeptyw 250 Nm3/h
Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

G3/4
DN20
PN40

305
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Linia MB

Manyflow

cce

116

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie
14037312 Blok zaworéw Tlen, Acetylen, Obojetny 200bar
14037514 Blok zaworéw Tlen,0Obojetny 300bar

14037804 Rurka potaczeniowa 450mm  Wszystkie gazy
14037797 Rurka potaczeniowa 750mm  Wszystkie gazy
14037423 Rurka potaczeniowa 1500mm  Wszystkie gazy

® Zwarta konstrukcja bloku do butli o cisnieniu do 300 bar
® Zawory odcinajace wysokiego cisnienia firmy GCE

® Dowdd wypalenia

® (Oszczedno$¢ miejsca pod instalacje

Wejscie
W21,8x1/14*
W21,8x1/14*
G3/4"

G3/4"

G3/4"

Blok MANYFLOW ze swoja modutowa budowa ustanawia petng game gazowych
jednostek sterujacych zaréwno dla butli jak i baterii acetylenowych lub gazéw pod
wysokim cisnieniem do 300 baréw. Mozna wybrac rézna wartosc przeptywu. To
urzadzenie sterujace cisnieniem jest stosowane, jako sktadnik w wyzej wymienio-
nych kolektorach wysokocisnieniowych. Jest réwniez dostarczane, jako jednost-
ka podstawowa bez weza przytaczeniowego. Weze musza by¢ zaméwione odpo-
wiednio do rodzaju gazu i rodzaju zasilania (baterii lub butli). W celu przygotowa-
nia tego systemu modutowego do podtaczenia wiekszej liczby pakietéw i poprzez
to rozszerzenia poszczegdlnych systemow dostawczych gazu wedtug wymaganych
warunkéw dostarczane sg rury ze stali nierdzewnej o réznej dtugosci.

Wyjscie
W21,8%1/14"
W21,8%1/14"
G3/4"

G3/4"

G3/4"

* Wlotowe i wylotowe potaczenia W21, 8<1/14” zgodne z normami niemieckimi DIN 477 lub innymi normami

europejskimi

® Standard dla gazéw o wysokim cisnieniu: wliczony filtr ze spiekéw metali i zawér zwrotny.
* Eliminacja niechcianego przeptywu powrotnego do innych potaczonych cylindréw poprzez uzycie zaworu

jednokierunkowego.
® Dzieki temu gwarantowany jest nieprzerwany przeptyw ze wszystkich butli.
® Duza tatwos¢ rozbudowy. Modutowa konstrukcja stanowi o wielu wariantach.
Dla dostaw gazu z baterii i butli.

Typowe zastosowania Manyflow:

Kolektory wysokocisnieniowe z Manyflow
i jednostki dodatkowe do 6 butli lub baterii

W21.8x1/14"

Wysokocisnieniowy kolektor MB70 dla

3 butli potaczonych wysokocisnieniowymi

wezami elastycznymi




cce

Wysokocisnieniowy kolektor w oparciu o jednostke Manyflow przeznaczong dla
srednich i niskich natezen przeptywu.
Moze by¢ stosowany do tlenu i gazéw obojetnych. Przeznaczony jest do obstu-
:'-:. gi butli lub baterii. Posiada zawory zwrotne na wejsciach do Manyflow, oddzielne
£ - zawory odcinajacymi i jeden centralny zawér odcinajacy. Reduktor UC 500 zawie-
ra manometry wysokiego i niskiego cisnienia oraz zawdr bezpieczeristwa. Posia-
da wylotowy kulowy zawér za reduktorem. Elementy stykajace sie z gazem wyko-
nane s3 z mosigdzu. Wszystkie elementy sg przymocowane do stabilnego wsporni-
ka ze stali nierdzewnej.

MB70

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768099 MB70 Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14" DN15
14037552 MB70* Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14" DN15

* man. kontaktaktowy

Dane Techniczne

Typ reduktora ucs00 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna

Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz Maksymalne cinienie wejsciowe 300 bar

Materiat ztacz i osprzet Mosigdz Maksymalne natezenie

Materiat membrany EPDM przeptywu 50 Nm3/h

Materiat uszczelniajacy gniazdo PA Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
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MB70 Acetylen

MB 70 do acetylenu jest zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z norma 1SO
14 114. Manyflow zostat przetestowany i zatwierdzony zgodnie z norma IS0 15
615, jak réwniez jego automatyczny zawdr odcinajacy szybkiego dziatania i reduk-
tor UC 500. Posiada réwniez cisnieniowy zawér bezpieczeristwa, manometry wyso-
kiego i niskiego cisnienia. Bezpiecznik gazowy niskiego cisnienia GVA 90 (EN 730-1,
IS0 5175) sktada sie z filtra, wychwytywacza ptomienia, ogranicznika termiczne-
go i zaworu zwrotnego. Wylotowy zawér kulowy jest zamontowany za bezpieczni-
kiem gazowym.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768100 MB70 Acetylen, 25/1,5bar W21,8%x1/14“LH DN15
14037556 MB70* Acetylen, 25/1,5bar W21,8%x1/14“LH DN15

* man. kontaktaktowy

Dane Techniczne

Typ reduktora Ucs500 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna

Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz (Cu< 65%) Maksymalne ci$nienie wejsciowe 25 bar

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz (Cu< 65%) Maksymalne natezenie

Materiat membrany EPDM przeptywu 10 Nm3/h

Materiat uszczelniajacy gniazdo Chloropren Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

286
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MB400

cce

MB400 Acetylen

Kolektor wysokiego cisnienia oparty na jednostce Manyflow przeznaczony do zasto-
sowan przy wysokich przeptywach.

Moze by¢ stosowany do tlenu i gazéw obojetnych. Jest zaprojektowany gtéwnie

dla serwisu baterii butli. Posiada zawory zwrotne na wlotach Manyflow, oddzielo-
ne zaworami odcinajgcymi i jednym centralnym wlotowym zaworem odcinajacym.
Reduktor MR 400 posiada manometr wysokiego i niskiego cisnienia oraz zawér
bezpieczeristwa. Znajduje sie tu za reduktorem zawdr wylotowy niskiego cisnienia.
Wszystkie elementy s3 mocowane do stabilnego wspornika ze stali nierdzewnej.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768098 MB400 Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14" DN15

Dane Techniczne

Typ reduktora MR400 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna

Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz Maksymalne ci$nienie wejsciowe 300 bar

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Stal nierdzewna ~ Maksymalne natezenie

Materiat membrany EPDM przeptywu 400 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo PA Nominalny przeptyw 250 Nm3/h
022 Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
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MB 400 do acetylenu jest zaprojektowany i produkowany zgodnie z norma 1SO 14
114. Manyflow jest testowany i zatwierdzony zgodnie z normg 1SO 15 615, podob-
nie jak automatyczny wysokocisnieniowy zawér odcinajacy szybkiego dziatania

i reduktor MR 60. Posiada rowniez zawdr bezpieczeristwa, manometry wysokie-
go i niskiego cisnienia. Bezpiecznik gazowy niskiego cisnienia Simax 3 (EN 730-1,
1S0 5175) sktada sie z filtra, wychwytywacza ptomienia, ogranicznika termiczne-
go i zaworu zwrotnego. Wylotowy zawér kulowy jest zamontowany za bezpieczni-
kiem gazowym.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie

0768097 MB400 Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14“LH DN15
Dane Techniczne
Typ reduktora MR400 Materiat uszczelniajacy gniazdo Chloropren
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz (Cu< 65%) Uchwyt $cienny Stal nierdzewna
Materiat ztacz i osprzet Mosigdz (Cu< 65%), Maksymalne ci$nienie wejsciowe 25 bar

Stal nierdzewna Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM przeptywu 25Nm3/h
s Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

L42
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Linia MF

Unikalne kompaktowe rozwigzanie do dostaw gazu o wysokim ci$nieniu. Ten kolektor faczy w jednym bloku z mosigdzu wiele réznych komponentéw
wysokocisnieniowych. W zwigzku z t3 konkretna konstrukcja - potencjalny wyciek jest minimalizowany. Zapewnia to wysoki standard bezpieczeristwa i eliminuje nie
kontrolowane zuzycie gazu, co stwarza dodatkowe korzysci dla uzytkownika.

Blok mosiezny Maxiflow zawiera nastepujace komponenty / warianty konstrukcji Maxiflow:

® 2 potaczenia wejsciowe z filtrami ze spiekéw

® Dwa reduktory do pracy pétautomatycznej

* Wejsciowe zawory odcinajace po obu stronach

e Zawory odpowietrzajace do odpowietrzania czesci wysokiego
ci$nienia i do obnizania cisnienia

* Dwa manometry wysokiego cisnienia (wskaZniki kontaktowe w opcji)

® (isnieniowy zawor bezpieczenstwa

* Wyjsciowe pofaczenie z zaworem kulowym

® Podstawowa jednostka Maxiflow 1/2 z dwoma wejsciami jako jeden stopier
przetaczenia pétautomatycznego kolektora dla dwéch butli lub baterii

® Maxiflow 2/2 z drugim stopniem redukcyjnym w celu precyzyjnej regulagji cisnienia
wylotowego

* Maxiflow 2/2 do acetylenu z elementami bezpieczeristwa
zgodnie znorma I1SO 14114150 15615

Maxiflow 2/2

Pétautomatycznie samo przetaczajacy kolektor dla gazéw pod cisnieniem z wartoscia wlotowa cisnienia do 300baréw. Pro-
dukt zapewnia nieprzerwane zaopatrzenie w gaz bez koniecznosci przerywania procesu. Kolektor moze by¢ wyposazony w
opcji we wskazniki kontaktowe informujace o opréznianiu Zrédta gazu. To dwustopniowy reduktor dajacy stabilng wartos¢
parametru cisnienia na wyjsciu. Produkt sktada sie z masywnego bloku z mosiadzu, ktéry jest stabilng podstawa do instala-
¢ji innych elementéw. Zostaty wyeliminowane prawie wszystkie wewnetrzne potaczenia,

co minimalizuje ryzyko wyciekéw.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie

0768183 Maxiflow 2/2 Tlen, Obojetny, 300/10 bar W21,8%1/14" G1/2% DN15
0768184 Maxiflow 2/2 Gaz Palny, 300/10 bar W21,8%1/14“LH  G1/2“, DN15
0768119 Maxiflow 2/2 Propan, 12/2,5 bar W21,8%1/14“LH  G1/2“, DN15
0768196 Maxiflow 2/2* Propan, 12/2,5 bar W21,8%1/14“LH  G1/2“, DN15

* manometr kontaktowy

Pétautomatyczny samo przetaczajacy kolektor do acetylenu. Produkt moze zapew-
ni¢ nieprzerwane zaopatrzenie w gaz bez koniecznosci przerywania procesu. Istnie-
je wariant wyposazony we wskazniki kontaktowe dajace informacje o opréznianiu
Zrédta gazu.

To dwustopniowy reduktor dajacy stabilng wartos¢ parametru ci$nienia na wyjsciu.
Produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z norma IS0 14114. Stoso-
wane s reczne zawory odcinajace szybkiego dziatania, reduktory testowane zgod-
nie z wymaganiami normy 1SO 15615. Zamontowane s3 réwniez wylotowe bez-
pieczniki gazowe GVA90 (EN 730-1, ISO 5175) i kulowy zawér odcinajacy

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768166 Maxiflow 2/2 Acetylen, 25/1,5 bar W21,8x1/14“LH  G1/2“, DN15
0768167 Maxiflow 2/2CG* Acetylen, 25/1,5 bar, W21,8x1/14“LH  G1/2“, DN15

* manometr kontaktowy

Maxiflow 1/2

Pétautomatyczny samo przetaczajacy jednostopniowy kolektor dla gazéw pod
cisnieniem wlotowym do 300 baréw. Produkt moze zapewni¢ nieprzerwane zaopa-
trzenie w gaz bez koniecznosci przerywania procesu. Istnieje wariant wyposazo-
ny we wskaZniki kontaktowe dajace informacje o opréznianiu Zrédta gazu. Produkt
sktada sie z duzego bloku mosieznego, ktdry stanowi stabilng baze dla innych ele-
mentoéw instalagji.

Zostaty wyeliminowane prawie wszystkie wewnetrzne potaczenia, co minimalizu-
je ryzyko wyciekow.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768185 Maxiflow 1/2 Tlen, Obojetny, 300/14 bar W21,8%1/14" G1/2 DN15
0768186 Maxiflow 1/2 Gaz Palny, 300/14 bar W21,8%1/14“LH  G1/2“, DN15
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Uniset s3 nowymi punktami poboru proponowanymi przez GCE do obstugi gazéw przemystowych. Zostaty one stworzone z wykorzystaniem wieloletnich
doswiadczen z produkgji centralnych systeméw zasilania gazami. Warianty do tlenu i paliw gazowych sa wyposazone w trzyfunkcyjny bezpiecznik gazowy (FBA).
Istnieja dwa rodzaje konstrukji dla gazéw ochronnych. Pierwsza z nich sktada sie ze wskaznika przeptywu pokazujacego natezenie przeptywu dostosowane przez
reduktor. Drugi opiera sie na rotametrze z zaworem dozujacym pokazujacy doktadne natezenie przeptywu. Wszystkie sktadniki montowane sa na stabilnym uchwycie
sciennym ze stali zapewniajacym szybka i bezpieczna instalacje. Zasilenie w gaz moze by¢ podfaczone tatwo do instalacji za pomocg ztaczek odprowadzajacych do
wezy .

Wariant dla tlenu jest gotowy do obstugi instalacji tlenowej i moze by¢ uzywany z argonem, azotem, helem, C02, sprezonym powietrzem i ich mieszaninami. Spec-
jalny wariant do tlenu jak réwniez do acetylenu i propanu sktada sie z bezpiecznika gazowego. Wariant do gazéw palnych jest zaprojektowany dla wodoru, metanu i
gazoéw obojetnych. Uniset do gazéw ochronnych (Ar oraz mieszaniny Ar) pokazuja robocze natezenie przeptywu przy uzyciu wskaZnika cisnienia ze skalg przeptywu
lub rotametrem. Specjalny wariant podwdjny umozliwia podtaczenie dwéch generatoréw spawalniczych do jednego przewodu wylotowego. Moze to by¢ réwniez
uzyte do potaczenia spawania i ostony tym samym gazem. Wariant przeptywu dla N2/H2 i Ar/H2 z przepustowoscig wylotowa 501/min jest optymalny dla stosowania
oston.

Uniset

Przepustowos¢: Acetylen Przepustowos¢: Tlen
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Dane Techniczne
Materiat korpusu, pokrywy Mosiadz Maksymalne cisnienie wejsciowe 40 bar
Materiat membrany EPDM, NBR Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
Materiat uszczelniajacy gniazdo PA, Chloropren
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz
INLET 160
63/8" G3/8"LH

216

OUTLET

135
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Pojedyncze jednostki s3 przygotowane dla wszystkich gazéw technicznych i moga by¢ stosowane we wszystkich procesach

Uniset Jednostki pojedyncze

przemystowych.

Nr kat. Typ Gaz Cis wyjscia  Wejscie Wyjscie

0768156 Uniset Tlen, obojetny 2,5 bar G3/8” G3/8”+ nypel 6,3 - 8mm
0768157  Uniset Tlen, obojetny 5 bar G3/8” G3/8”+ nypel 6,3 - 8mm
0768158 Uniset Tlen, obojetny 10 bar G3/8” G3/8”+ nypel 6,3 - 8mm
0768109 Uniset Tlen, obojetny 16 bar G3/8” G3/8”+ nypel 6,3 - 8mm
0768210 Uniset Tlen, obojetny 40 bar G1/2” G3/8”+ nypel 6,3 - 8mm
0768108 Uniset Tlen 10 bar FBA G3/8” G3/8” + nypel 6,3 - 8mm
0768106 Uniset Acetylen 1,5 bar FBA G3/8”LH G3/8”LH + nypel 6,3 - 8mm
0768107 Uniset Propan 2,5 bar FBA G3/8”LH G3/8”LH + nypel 6,3 - 8mm
0768190 Uniset Gaz Palny 16 bar G3/8”LH G3/8”LH + nypel 6,3 - 8mm
0768103 Uniset Ar/Mix 30 I/min G3/8” G1/4"+ nypel 4 - 6,3mm

Pojedyncze jednostki dla gazow ostonowych z rotametrem i zaworem dozujacym daja i pokazuja doktadny przeptyw.

Nr kat. Typ Gaz Przeptyw Wejscie Wyjscie

0768104 Uniset Ar/Mix 15 /min G3/8” G1/4"+ nypel 4 - 6,3mm
0768155 Uniset Ar/Mix 30 I/min G3/8” G1/4”+ nypel 4 - 6,3mm
0768260 Uniset Azot, Wodor, Argon 50 I/min G3/8"LH G3/8”LH + nypel 6,3 - 8mm
0768105 Uniset podwojny  Ar/Mix 30 I/min G3/8” 2x G1/4”+ 2x nypel 4 - 6,3mm

Jednostki podwdjne sa stosowane w zastosowaniach z tlenem i gazami palnymi jak réwniez do spawania tukowego i przy
pomocy plazmy wtaczajac w to spawanie w ostonie. Dla pozostatych wariantéw prosimy pyta¢ przedstawiciela GCE.

Nr kat. Typ Gaz Zakres cisnien Wejscie, wyjscie
0768250 Uniset podwdjny Tlen - Acetylen 10 bar - 1,5 bar FBA Zobacz Uniset
0768240 Uniset podwdjny Tlen - Propan 10 bar - 2,5 bar FBA Zobacz Uniset

Uniset czesci zamienne, rotametr

Przeptywomierze jako czesci zamienne, ale moga by¢ uzywane réwniez do innych zastosowan.

Nr kat. Typ Gaz Zakres Wejscie Wyjscie
przeptywu

0768170 Przeptywomierz ~ Ar/Mix 30 I/min G3/8” nypel 6,3mm

0768180 Przeptywomierz ~ Ar/Mix 15 /min G3/8” nypel 6,3mm

Ztaczki, nakretki do lutowania i spawania

Ztaczki o Srednicy zewnetrznej 12 mm.

6: Nr kat. Typ Materiat
14018004P Nypel G3/8" Stal weglowa
4A19020P Nypel G3/8" Stal nierdzewna
14018024P Nypel G3/8" Mosiadz
6 548200018932P Nakretka obrotowa G3/8"“LH Mosiadz
548200018934P Nakretka obrotowa G3/8“ Mosiadz
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Zestaw HF punktéw poboru do zastosowari z wysokimi przeptywami. Zostaty oryginalnie przygotowane do instalacji maszyn do ciecia tlenem, ale w zwiazku z ich
wysokim przeptywem objetosciowym moga by¢ réwniez uzywane w pozostatych procesach przemystowych. Punkty poboru opieraja sie o dwa reduktory. Reduktor
S100 jest przygotowany do tlenu, acetylenu i propanu (moze by¢ réwniez uzywany do gazéw obojetnych). Maksymalna przepustowos¢ reduktora S100 wynosi

100 Nm3/h dla tlenu i 20Nm3/h dla gazéw palnych. Opcjonalnie mozna zainstalowac bezpiecznik gazowy GVA90 lub GV0 90. Reduktor S200 jest zaprojektowany do
tlenu i posiada maksymalna przepustowos¢ 200Nm3/h. Maksymalne cisnienie wlotowe zestawu HF punktéw poboru wynosi 30 baréw.

HF $100/5200

Zestaw HF

Indywidualne duzej przepustowosci punkty poboru dla réznych zastosowan przemystowych z wykorzystaniem tlenu i
gazoéw palnych. Istnieja wersje do tlenu z reduktorami S100 lub S200, wersja do acetylenu oraz propan, oba z reduktorem
5100 (BG20). Produkty moga by¢ wyposazone w bezpiecznik gazowy (FBA) GV090 lub GVA90.

Nrkat.  Opis Przepustowos¢ Cis. wyjscia Wejscie Wyjscie
14016242 Tlen S100 100 m*/h 10 bar G3/4” G3/4,012,5
0768195 Tlen S100 100 m*/h 16 bar G3/4” G3/4",012,5
0768086 Tlen S200 200 m*/h 15 bar G3/4” G3/4",012,5
0768087 Tlen S100 + FBA 100 m*/h 10 bar G3/4” G1/2%, 011
14016243 Acetylen S100 (BG20) 20 m*/h 1,5 bar G1/2"LH G1/2"LH, 0 11
14016244 Propan S100 (BG20) 20 m*/h 4 bar G1/2"LH G1/2"LH, 0 11
0768088 Propan S100 (BG20) 20 m*/h 4 bar G1/2"LH G1/2"LH, 0 11

+ bezpiecznik

Typ 5200

ca 360

Typ S100

280

HF Potréjny S100

Trzy punkty poboru z reduktorem S100 zamontowanym na stabilnym uchwycie sciennym. Wyjscia do ogrzewania tlenu,
jak réwniez dla paliw gazowych zawieraja trzyfunkcyjny bezpiecznik gazowy GV090 i GVA90.

Nr kat. Opis
14016180 S 100 potréjny punkt poboru tlen/acetylen
14016181 S 100 potréjny punkt pobor tlen/propan

Dane techniczne- maksymalny przeptyw:

Tlen tnacy: 100 m*/h
Tlen podgrzewajacy: 100 m*/h
Gaz Palny: 20 m3/h

Potrdjne punkty poboru z reduktorem $S200 do ciecia tlenem. Ogrzany tlen i gaz palny sa dostarczane przez reduktor S100,
oba potaczone 3 funkcyjnym bezpiecznikiem gazowym GV090 i GVA90.

Nr kat. Opis
14016182 S 200 potréjny punkt poboru tlen/acetylen
14016183 S 200 potrdjny punkt poboru tlen/ propan

Dane techniczne- maksymainy przeptyw

Tlen tnacy: 200 m*/h
Tlen podgrzewajacy: 100 m*/h
— Gaz Palny: 20 m3/h
.
L
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Zawory butlowe

Grupa GCE ma wieloletnie doswiadczenie w produkgji zaworéw i ma do zaoferowania szeroki asortyment dostosowany do aktualnych wymagan uzytkownikéw
zaworéw zaréwno w obszarze zastosowan przemystowych jak i medycznych

Zawory butlowe

Nasza gtéwna propozycja to zawory z wrzecionem dolnym obrotowym. Na zyczenie klientéw wykonujemy takze wersje z
wrzecionem dolnym posuwistym.

Zastosowanie: gazy techniczne i medyczne 200 i 300 bar.

Gldwne parametry

Cisnienie robocze: 200 300 bar

Temperatura robocza: -20°C- 65°C

Srednica siedziska: 2 - 6 mm (8 mm dla zaworéw odcinajacych do wigzek)
Wspétczynnik przeptywu Kv: 0,2m3/h

Przytacza: wg norm europejskich i Swiatowych

Nasze zawory moga by¢ produkowane w wersjach z wyposazeniem dodatkowym. Takie wyposazenie to np.:
® zawor ci$nienia resztkowego

® bezpiecznik z ptytka sygnalizacyjna

posuwistym obrotowym e dodatkowe uszczelnienie w dtawiku

® pokretto plastikowe (rézne kolory) z wktadka mosiezna

* nasadka pokretta (biata lub z logo Klienta)

® rurki plastikowe, mosiezne lub miedziane

® limiter przeptywu

Mechanizm z wrzecionem dolnym:

Zawory mozemy wykonac takze w wersji chromowanej. Na zyczenie klienta dodatkowo zabezpieczamy gwint wlotowy
tasma teflonowa, a wylotowy plastikowa ostona.

Dla zaworéw wyposazonych w zawdr cisnienia resztkowego mozemy réwniez dostarczyc¢ adaptory.
Zawory do wigzek

® Do tlenu i innych gazéw technicznych
200 300 bar Natgienle prreplywu w zaleinodci od cinienia oraz drednicy
sledziska dia zaworu do wigzek
e Srednica siedziska 6 i 8 mm
® 2i3 portowe e
SO0
o P a
P
= - =
00 =
prse - =
1000 4
e + | | i
(1] o1 LlLs] 150 200 o] xn 350
Clnlania
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Zawory zintegrowane z reduktorem

® Do tlenu, mieszanek argon/dwutlenek wegla oraz acetylenu

® Gwarantuja staty, mozliwy do ptynnej requlacji przeptyw lub cisnienie

* Moga by¢ wyposazone w zawor cisnienia resztkowego, nakretke ochronng portu napetniania, zawér zwrotny w porcie
napetniania

Parametry zawordow zintegrowanych

Gaz Zakres cisnienia lub przeptywu
Ar/C0, 0-301/min

0, 0-10 bar

CZHZ 0-1,5 bar

He 8 bar (bez mozliwosci regulacji)

Zawory zintegrowane do mieszanek argon/dwutlenek wegla, do tlenu i do acetylenu mozemy dostarczyc ze specjalnymi
kotpakami ochronnymi.
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Materiaty i komponenty

® W produkgji wszystkich typéw zaworéw stosujemy jedynie wysokiej jakosci materiaty pochodzace od sprawdzonych i
uznanych producentéw.

® Wszystkie stosowane materiaty zostaty sprawdzone pod katem zgodnosci z odpowiednimi gazami.
* Kwalifikacje naszych dostawcéw cyklicznie weryfikujemy poprzez audyty kontrolne i staty monitoring poziomu jakosci.

Aluminium lub maranyl

Uszczelnienia: EPDM

Smar — LCO lub Gleitmo

Materiat korka: PA66

Sprezyna RPV w zaleznosci od gazu::
- fosfor-braz,

- miedz-beryl

- stal nierdzewna

CuZn617N
Podstawowe zawory
Nr kat. Produkt Gwint Wymiar Przylacze Ptytka
czopa gwintu czopa bezp.

0765825 Zawodr butlowy do tlenu duzy czop  25E G3/4

0765826 Zawodr butlowy do tlenu maty czop  17E G3/4

0765843  Zawor butlowy do argonu (Mix Ar,+C0,, helu) duzy czop  25E W21,8

0775193  Zawor butlowy do argonu (Mix Ar,+C0,, helu) duzy czop  25E W21,8
z cisnieniem resztkowym

0765837  Zawor butlowy do argonu (Mix Ar,+C0,, helu) maty czop  17E W21,8

0765827 Zawor butlowy do azotu duzy czop  25E W24,32

0775194  Zawodr butlowy do azotu z ciSnieniem resztkowym  duzy czop  25E W24,32

0765828 Zawor butlowy do azotu maty czop  17E W24,32

0765831 Zawor butlowy do wodoru duzy czop  25E W21,8LH

0776547 Zawor butlowy do wodoru z ci$nieniem resztkowym duzy czop  25E W21,8LH

0765845 Zawor butlowy do wodoru maty czop  17E W21,8LH

0765829  Zawodr butlowy do powietrza duzy czop  25E G5/8

0765838 Zawodr butlowy do powietrza maty czop  17E G5/8

0765706 Zawor butlowy do powietrza maty czop  17E W21,8 22,5 MPa
z bezpiecznikiem

0765836 Zawor butlowy do acetylenu standard  KW31,3 jarzmo

0765804 Zawor butlowy do acetylenu wigkszy SI34x2 jarzmo

0765840 Zawor do acetylenu (do wigzek) standard  KW31,3 M24x2LH

0765841 Zawor butlowy do CO, z bezpiecznikiem 19 MPa duzy czop  25E W21,8 19 MPa

0775616  Zawor butlowy do C0, z bezpiecznikiem 19 MPa duzy czop  25E W21,8 19 MPa
Z cisnieniem resztkowym

0765839  Zawor butlowy do C0, z bezpiecznikiem 19 MPa maty czop  17E W21,8 19 MPa

0765847  Zawor butlowy do 0, z bezpiecznikiem 25 MPa duzy czop  25E W21,8 25 MPa

0775696 Zawor butlowy do C0, z bezpiecznikiem 25 MPa duzy czop  25E W21,8 25 MPa
Z cisnieniem resztkowym

0765830 Zawor butlowy do N,0 z bezpiecznikiem 21,6 MPa  duzy czop ~ 25E G3/8 21,6 MPa

0775061 Zawor butlowy do N,0 z bezpiecznikiem 30 MPa  duzy czop ~ 25E G3/8 30 MPa
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Nasze zawory produkowane s3 w najwiekszej fabryce GCE w Czechach. Oprdcz certyfikatu IS0 9001 system jakosci fabryki uzyskat
zatwierdzenie DNV, a konstrukcja zaworéw pomysinie przeszta badania typu w uznanych laboratoriach BAM i DNV. Dlatego tez
zgodnie z Dyrektywa nr 36 Unii Europejskiej na naszych zaworach umieszczamy znak m.

Kazdy zawdr podczas montazu jest scisle monitorowany, a po zakoriczeniu procesu produkgji poddany jest prébie cisnieniowej.

awo do wprowadzania zmian w specyfikacji produktowej bez wczesniejszego uprzedzenia. 05052011md © GCE2011
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