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1. Stosowanie zalecane przez producenta

Szlifierka Neutrix zostata zaprojektowana wytgcznie do szlifowania elektrod
wolframowych. Jakiekolwiek inne zastosowanie, ktdre nie jest opisane w tej
instrukcji, jest zakazane.

Wazne jest aby uzytkownik przeczytat i zrozumiat tres¢ tej instrukcji obstugi, zanim
zacznie korzysta¢ z urzadzenia.

1.1 Bezpieczenstwo:
Sprawdz, czy maszyna nie posiada widocznych uszkodzen.

Nie uzywaj szlifierki bez zamontowanego filtra.
Wymieniaj filtr zgodnie z instrukcja obstugi (7.1) .

Wiaczaj maszyne jedynie wtedy kiedy uchwyt do elektrody znajduje sie w komorze
szlifowania.

Zabrania sie wyjmowania elektrody z uchwytu, zanim silnik nie przestanie pracowac.

Naprawy i konserwacja muszg by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowany
personel i w serwisie producenta.

Zabrania sie uzywac¢ maszyny w wilgotnych pomieszczeniach.
Uzywaj jedynie oryginalnych czesci zamiennych.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych upewnij sie ze wtyczka zasilajgca jest
wytgczona z gniazdka.



2. Rysunki i opis czesci Skala stopnia kata

&. Prowadnica uchwytu (1 skok = 5¢)
do elektrody

25. Ostona filtra

20. Piyta mimosrodowa do wyboru
pozycji szlifowania

< 26. Kaseta filtra

2. Gtowica szlifierska  ———»

12 Gniazdo
regulacji dfugosci
elektrody i jej
zaciskania w

Mumer maszyny

uchwycie ——— 25.2 Pokrywa filtra
15 Wkret z
gniazdkiem 25.3 Wkret z gnizzdkiem

szesciokatnym do
zaciskania gtowicy
szlifierskiej

szesciokatnym do
mocowania pokrywy filtra

4 1. Silnik
1.1 Wiacznik/ wytacznik Sl

Regulacja predkosci

1.2 Kabel zasilaj —_— z
ik obrotowej sciernicy



&. Prowadnica uchwytu
do elektrody

14. Ogranicznik gtebokosci

o G
22_ Pokretfo . potozenia uchwytu

20. Pokrywa wziemnika 3. 5ciernica diamentowa

5. Wrzeciono sciernicy

diamentowej
19. Pokretio regulacii
diugoici szlifowanej
elektrody
5. Uchwyt do elektrody Fadsk elektrody

Ogranicznik

Numery czesci do zaciskow elektrody
16.1dla 1.0 mm
16.2 dla 1.6 mm
16.3 dla 2.0 mm
16.4 dla 2.4 mm
16.5dla 3.2 mm
16.6 dla 4.0 mm



3. Zastosowanie
Szlifierka Neutrix przeznaczona jest do:
Szlifowania elektrod oksydowanych lub czysto wolframowych

Szlifowanie elektrod o srednicach od 1,0 do 4,0 mm.

regulacji kata od 15° do 180°. Jezeli konieczne jest szlifowanie elektrod krétszych niz
15mm, to mozliwe jest zakupienie specjalnego zacisku do elektrody.

Pracy wraz ze zintegrowanym filtrem w celu usuwania pyfu powstajgcego podczas
szlifowania.

Uzywania jako sprzetu przenosnego.

Uzywania doktadnej i wzdtuzonej wyszlifowanej koncéwki.

4. Dane techniczne i zawartos¢ standardowe;j paczki

Silnik 850W

Zasilanie 230V, 50Hz. Izolacja zgodna z
ECC 50144

Obroty na minute Regulowane pomiedzy 7000 i
32000

Ciezar 2,5kg

Filtr Filtr wchtaniajacy

Sciernica diamentowa ® 40mm

Szczegobty zestawu Neutrix
Typ silnika 850E

Gtowice szlifierska z ostong filtra i filtrem
Sciernice diamentowa fi 40mm

Uchwyt do elektrody

Zaciski elektrod 1.6, 2.4, 3.2 mm

Narzedzia
Klucz nimbusowy 8mm

Klucz nimbusowy 4mm
Klucz 13/17mm
Klucz 13/17mm

Plastikowg torbe do usuwania filtra



5. Przed zastosowaniem

Uwaga: Sprawdz czy gtowica szlifierska (2) jest wysrodkowana i mocno zamocowana
do silnika za pomocg szesciokatnej nakretki(15).

5.1 Jak wybra¢ pozycje szlifowania
Stosujac szlifierke Neutrix, mozliwy jest wybdr jednej z trzech pozycji szlifowania.
Odkre¢ pokretto radetkowane (22).

Podnie$ ptyte mimosrodowa (20) i obrd¢ o 90° do nastepnej pozycji, umiesc¢ ptyte
mimosrodowa z powrotem w suwaku regulacji kata.

Dokre¢ pokretto radetkowane (22).

Ptyta mimosrodowa do wyboru pozycji szlifowania.

Lewv znak Srodkowv znak Prawv znak

Wewnetrzna pozycja Srodkowa pozycja Zewnetrzna pozycja

szlifowania szlifowania szlifowania

5.2 Wybar srednicy elektrody
Komplet posiada 3 rodzaje zaciskdw do elektrod (1.6, 2.4, 3.2 mm).
Wkrec zacisk elektrody z uchwytem do elektrody i zastgp wymaganym rozmiarem.

5.3 Wybor kata szlifowania
Poluzuj pokretto radetkowane (22).
Umiesc¢ znak stopnia prowadnicy (20) na wybranym kacie.

Zacisnij Srube radetkowang (22).

Uwaga: 15 stopni jest najmniejszym katem ostrym elektrody, ktory moze byc
uzyskany w trakcie szlifowania. Pozycja 180° tworzy ptaska powierzchnie na
wierzchotku elektrody.

(1 podziatka skali = 5°)



6. Stosowanie urzgdzenia Neutrix
-Podtacz maszyne do zasilania.
-Wyreguluj predkos¢ maszyny zgodnie z zaleceniami w podpunkcie 6.2.

-Wybierz zacisk elektrody, ktory bedzie odpowiedni dla szlifowanej elektrody
wolframowe;j.

6.1 Jak obstugiwac urzadzenie Neutrix

1. Umies¢ elektrode wolframowg w uchwycie do elektrody(5). Przyblizona dtugos¢
wystajgcej czesci elektrody to 35mm.

2. Wcisnij zacisk elektrody w gniazdo regulacji gtebokosci(12) tak, aby zacisk znalazt
sie w sze$ciokgtnym gniezdzie(15). W celu zaci$niecia przekrecic¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

3. W6z uchwyt do elektrody w otwér prowadnicy(6) dopdki wolfram nie dotknie
Sciernicy diamentowej, operacje te mozna obserwowac przez pokrywe
wziernika(29).

4. Wtacz silnik(11).

6.2 Jak szlifowac elektrode

-Przekreé uchwyt elektrody w czasie przyciskania elektrody do $cienicy diamentowej.
Nie zaciskaj zbyt mocno, aby unikng¢ przegrzania elektrody, objawiajgcego sie
zmiang koloru na niebieski.

-Proces szlifowania mozna obserwowac przez wziernik.

-Szlifowanie jest zakonczone, kiedy ogranicznik uchwytu do elektrody(14) dotknie
powierzchni czotowej prowadnicy uchwytu do elektrody(6).

-Wytacz silnik. Po zatrzymaniu sie silnika usui uchwyt wraz z zaostrzong elektroda.

-Umies¢ uchwyt do elektrody w gniezdzie regulacji dtugosci elektrody. Obréé
przeciwnie do wskazéwek zegara. Zacisk zostat poluzowany, elektroda moze by¢
wyjeta.

Zalecane predkosci obrotowe 1.0 16 20 24 32 40
Srednica elektrody mm mm mm mm mm mm
Ustawienie pokretta regulacji 6 6 5 5 4 4
predkosci obrotowej

Uwaga: Nie przyciskaj zbyt mocno uchwytu do elektrody zanim ogranicznik(14) nie
oprze sie o czoto prowadnicy. Pamietaj, by umiesci¢ uchwyt z elektrodg w komorze
szlifowania, zanim uruchomisz maszyne i pozostaw go tam, dopoki silnik nie
zatrzyma sie w (w przeciwnym razie pyt ze szlifowania moze wydosta¢ sie poza
komore).



7. Konserwacja
Usun wtyczke z zasilania przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
przeprowadzeniem napraw.

7.1 Wymiana filtra

Filtr musi by¢ wymieniony, kiedy ilo$¢ pytu sprawia, ze trudno jest obserwowac
proces szlifowania przez pokrywe wziernika(29).

1. Poluzuj wkret z (25.3) przy obudowie filtra(25).

2. Usun pokrywe filtra (25.2).
3. Usun kasete filtra (26) i wtdz jg do plastikowej torebki w celu usuniecia.

4. Wtéz nowa kasete filtra tak, aby uszczelnienie gumowe ciasno przylegaty do
gtowicy szlifierskiej (2).

5. Zamocuj pokrywe filtra i docisnij srube.

7.2 Wymiana sciernicy diamentowej
1. Usun uchwyt elektrody(5).

2. Poluzuj pokretto radetkowane(22)
3. Odkrec¢ prowadnice uchwytu do elektrody(14) uzywajac klucz (SW 17)
4. Usun komore szlifowania(10) tgcznie z pokrywa wziernika(29).

5. Odkre¢ nakretke przytrzymujgca Sciernice diamentowg, uzywajac kluczy (SW 14 i
SW13), dwa ptaskowniki stuzgce do tego celu s3 umieszczone na wrzecionie silnika za
$ciernicg diamentowa.

6. Usun Sciernice diamentowa.

7. Wt6z nowa Sciernice diamentowa i przykre¢ nakretke przytrzymujaca.

8. Zamontuj komore szlifowania i pokrywe wziernika, a na koricu prowadnice
uchwytu do elektrody.

9. Jezeli komora gtowicy szlifierskiej jest zbyt brudna, mozna jg wyczyscic przy
pomocy roztworu alkalicznego i sptuka¢ woda. W takim wypadku nalezy pamietac,
by wpierw usungc filtr.



8. Schemat czesci
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9. Lista czesci

Pozycja Opis llos¢ Nr czesci
0 Szlifierka Neutrix 1 sztuka 88896022
1 Silnik 1 sztuka 44510010
1.1 Wiacznik/Wytgcznik 1 sztuka 44510011
1.2 Kabel zasilajacy 1 sztuka 44510012
1.3 Szczotka do silnika 2 sztuki 44510013
2 Gtowica szlifierska 1 sztuka 44510020
3 Sciernica diamentowa fi 40mm 1 sztuka 44510030
5 Uchwyt do elektrody 1 sztuka 44510050
8 Wrzeciono do $ciernicy diamentowej (SW 13) 1 sztuka 44510080
10 Komora szlifierska 1 sztuka 44510100
14 Prowadnica do uchwytu do elektrody (SW 1 sztuka 44510140
17)
15 Wkret z tbem z gniazdkiem szesciokagtnym do 1 sztuka 44510150
zacisniecia gtowicy szlifierskie;j.
16 Doktadne informacje podpunkt 2 strona 5
16.2 Zacisk elektrody @ 1,6 mm 1 sztuka 44510162
16.4 Zacisk elektrody ® 2,4 mm 1 sztuka 44510164
16.5 Zacisk elektrody @ 3,2 mm 1 sztuka 44510165
19 Wkret z tbem z gniazdkiem szeSciokatnym 1 sztuka 44510190
(M5x30)
20 Ptyta mimosrodowa do wyboru pozycji 1 sztuka 44510200
szlifowania
22 Sruba 1 sztuka 44510220
25 Obudowa filtra 1 sztuka 44510250
25.2 Pokrywa filtra 1 sztuka 44510252
25.3 Wkret z tbem z gniazdkiem szesciokagtnym do 1 sztuka 44510253
mocowania pokrywy (M 5x6)
26 Kaseta filtra 1 sztuka 44510260
29 Pokrywa wziernika 1 sztuka 44510290
31 Sprezyna 1 sztuka 44510310
32 Duza uszczelka gumowa 1 sztuka 44510320
33 Sruba do mocowania kasety filtra 4 sztuki 44510330
34 Nalepka , Neutrix” 1 sztuka 44510340
35 Nalepka bezpieczeristwa 1 sztuka 44510350
36 Skala stopni 1 sztuka 44510360
37 Sruba do mocowania éciernicy diamentowej 1 sztuka 44510370
(M 8,SW 13)
38 Mata uszczelka gumowe;j 1 sztuka 44510380
Dodatki
39 Walizka na szlifierke wypetniona pianka 1 sztuka 44510390
40 Klucz (SW 13, SW17) 1 sztuka 44510400

41 Klucz (SW 13, SW14) 1 sztuka 44510410



42 Klucz nimbusowy 8mm 1 sztuka 44510420

43 Klucz nimbusowy 4mm 1 sztuka 44510430
44 Torba plastikowa do usuniecia filtra 1 sztuka 99140003
16.1 Zacisk elektrody © 1.0 1 sztuka 44510171
16.3 Zacisk elektrody @ 2,0 1 sztuka 44510172
16.6 Zacisk elektrody @ 4,0 1 sztuka 44510173
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