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zdjecie 1:

Oznaczenie

T

Glowica szlifierska z wbudowang diamentowg tarczg

On/Off przetacznik

Regulacja predkosci

Wktadki z otworem na wymagang srednice elektrody

Zestaw modernizacyjny do szlifowania réznych katéow @ 1,6/2,4/3,2) (opcja)

Wymienna tarcza diamentowa ( pokryta obustronnie)

Uchwyt do szlifowania elektrod Tig Spitz (opcja)

Otwory do sptaszczania szpicéw elektrod

O N Unn|IW|IN

Sruby do mocowania zestawu modernizacyjnego
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Szlifowanie elektrod wolframowych z Power Pointer

Ip Oznaczenie

1 Umiesc¢ elektrode w zacisku TIG Spitz , z wylotem ok. 30mm

2 Dostosuj srednice elektrody do wktadki otworu w urzadzenu

3 Wtacz urzadzenie i ustaw predkosé (dobre wyniki szlifowania miedzy 16 000 a
17 000 obrotéw)

4 Funkcje standardowe

A | widéz elektrode do wktadki z otworem i zacznij szlifowanie koncowki
jednoczesnie ptynnie obracajac elektrode

B | aby sptaszczy¢ elektrode na powierzchni czotowej wprowadz jg do
odpowiedniego otworu i szlifuj koicowke

C| wcelu ciecia elektrody na dtugosci umiescié jg w gniezdzie i za pomocg
diamentowej tarczy ciecia przetnij jg na obwodzie.
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Wyposazenie dodatkowe, Zestaw modernizacyjny

e Zestaw modernizacyjny przymocowac za pomocg $ruby

e Ustawic zadany kat
e Szlifuj elektrode

Wymiana tarczy diamentowej

a) Poluzowac srube
b) Wyjac gtowice szlifierska
c) Odkreci¢ srube i zdigé tarcze diamentowg (patrz nastepne zdiecie
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Demontaz zacisku tarczy szlifierskiej

a) poluzowaé trzy sruby ustalajgce kluczem imbusowym i zdjgé
goérng czesc.

b) Zablokuj silnik przyciskiem i dokreci¢ uchwyt przy pomocy klucza
rozmiar 10. Nastepnie zmontowa¢ maszyne w odwrotnej
kolejnosci.

Instrukcje ogdlne

Kiedy szlifujesz elektrody wolframowe zawsze zaktadaj okulary ochronne.

Korzystaj z urzadzenia tyko, gdy jest w bezpiecznym stanie i nieuszkodzone.

Kiedy zmieniasz tarcze diamentowe lub wykonujesz jakgkolwiek prace z narzedziami zawsze
wyciggaj wtyczke.

Kiedy uzywasz szlifierki zawsze trzymaj sie podstawowych zasad bezpieczeristwa, aby
unikngé pozaru, porazenia prgdem i obrazen ciata.

Instrukcje bezpieczenstwa i arkusze danych producenta elektrod lub dostawcéw o
niebezpieczenstwie zapylenia, promieniowania i zatrucia, w tym instrukcje utylizacji musza
by¢ przestrzegane.

Power Pointer nie wymaga zadnej specjalnej konserwacji. Zaleca sie jednak, zeby gtowica

szlifierki byta od czasu do czasu zdjeta i wyczyszczona.
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